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Hakkimizda

Kalite ve muisteri memnuniyetinde

ertes Klima, misteri memnuni-
yetini 8n planda tutan hizmet
anlayisi ile 1986'da kuruldu.
1998 yilinda Ikitelli tesislerinde
ilk fabrikasyon hava kanali
imalatini baslatti. Sonrasinda biinyesine kattig 2.
Uretim tesisi ile tretim kapasitesini iki katina
cikararak Tirkiye'nin en yliksek Uretim kapasite-
sine sahip firmalarindan biri oldu. istanbul'da yer
alan bir merkez ofis, iki fabrika binasi ile misteri-
lerine hizmet vermeye devam eden Mertes Klima,
yillarin deneyimini kuruldugu ilk glinin heyeca-

niyla sizlere sunmaya devam ediyor.

o

diin

n vermeden...

Spiral kenetli yuvarlak hava kanali Gretimin-

firmasi ile kurulusunun ilk yillarindan itibaren

de ismini diinyaya kanitlamis olan SPIRO

isbirligine giderek kalitesini pekistiren Mertes
Klima, kaliteden ve musteri memnuniyetinden
odln vermeden fark yaratma, her sene daha
fazla buyiime ve her zaman bir adim onde olarak
sektdriin gelismesine faydali olma misyonunu
ylklenmistir.
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Baskalarinin yolunda ydirlyenler, ayak izi

birakamazl/ar.

S.L. BRAUNDON

Degerlermiz

Ik giinden beri sahip oldugumuz degerleri gelecege tasiyoruz.

HEDEFLERIMIZ

KALITE

Kalite devamlihgi Mertes Klima igin en cnemli ve
yineleyen bir hedeftir. Gelisen teknoloji ve sektor
dinamiklerini takip ederek hep yeni ve kaliteli kalmak
icin calistyor ve yatirim yapiyoruz.

EKiP

Bizi biz yapanin birlikte galigtigimiz ekip, ekibin kali-
tesinin de bizim kalitemiz demek oldugunu biliyoruz.
Bu sebeple sadece iiretime degil, ekiplerimize de
yatirim yapmak baslica hedeflerimizdendir

DENEYIM
Yetkin kadrolarimizin ve kokli gegmisimizin getirdigi
potansiyel ve birikimi bizlere ve 6zgtiven veren mis-

terilerimize aktarmak da oncelikli hedeflerimizdendir.

iLKELERiMiZ

Is ahlaki ve diristliik firmamiz ve ekibimiz adina
ilkelerimizin basinda gelir. Yillarin birikimiyle ve
mdisterilerimizin memnuniyetiyle olusan imajimiz
bize glic verirken, surekliligini saglamamiz igin de

en dnemli motivasyon kaynaklarimizdan biridir. Bu
motivasyon sayesinde her misterimiz ve her projeye

ayni heyecanla hizmet vermemizi saglhyor.

Her miisterimiz degerlidir. Onlarin ihtiyac ve bek-
lentilerine her zaman ayni kalite ve glivenle karsilik
verebilmek icin calisinz. Uriinlerimiz sadece satis
oncesinde degil, satig sonrasinda da bize aittir. Bu
bilingle hizmet sirecimizi yonetiriz. Rakiplerimiz
arasinda fark yaratmamizi saglayan da bu anlayisi-
mizdir. Sektoriin gelismesi igin rekabetin Gnemine
inanirken, haksiz rekabete girmemek en 6nemli
prensiplerimizden biridir.




Partner Firmalanmiz

Mertes Klima olarak, kurulusumuzdan bu yana SPIRO Ch firmast ile araliksiz ighirligi-
miz stirmektedir. Uretimini yaptigimiz yuvarlak kanal makinalanimizin tamami SPIRO
Ch uretimidir. Halen 200mm’e kadar press fittings parcalari ve tim sizdirmazlik elema-
ni (spiro system conta sistemi) ithalatimizi SPIRO Ch firmasindan gergeklestirmekte-

yiz.

m ASSAN GALVANiz TEZCAN GALVANiZ



TURK STANDARDLARI ENSTITUSU

KRITERE UYGUNLUK BELGESI

TURKISH STANDARDS INSTITUTION
CERTIFICATE OF CONFORMANCE TO CRITERIA

Markanin Tanimi  Description of the Mark

TSEK veya/or b= WX

BELGE NUMARASI 015545-TSEK-02/01

REFERENCE NUMBER OF LICENCE

BELGENIN ILK VERILIS TARIHI 15.07.2005 ’
DATE OF FIRST ISSUE OF LICENCE

BELGENIN SON GEGERLILIK TARIHI 15.07.2018 :

LICENCE VALID UNTIL

BELGE SAHIBI KURULUSUN ADI MERTES KLIMA HAVALANDIRMA [ZOLASYON INSAAT TAAHHUT
NAME OF THE LICENCE HOLDER TESISAT SANAY| VE TICARET LTD. STI. -

BELGE SAHIBI KURULUSUN ADRESI ICERENKOY USKUDAR YOLU ZITAS IS MERKEZI C-4 BLOK KAT.3
ADRESS OF THE LICENCE HOLDER D.8 KOZYATAGI-KADIKOY ISTANBUL

URETIM YERI ADI MERTES KLIMA HAVALANDIRMA IZOLASYON INSAAT TAAHHUT
NAME OF THE MANUFACTURING PLACE TESISAT SAN VE TIC LTD.STI

URETIM YERI ADRESI IKITELLI ORGANIZE SANAY| BOLGESI ATATURK CAD. NO:137
ADRESS OF THE MANUFACTURING PLACE lKlTELLIMBASAKSEHiR ISTANBUL

TESCILLI TICARI MARKASI MERTES

REGISTERED TRADE MARK

ILGILI BELGELENDIRME KRITERI UBM-00-BK-000 / Kriteri Secilmemis Sézlesmeler icin / 24.08.2010
RELATED TURKISH STANDARD

BELGE KAPSAMI
SCOPE OF LICENCE

BINA HAVALANDIRMA KANALLARI-YUVARLAK VEYA DORTGEN-GALVANIZ KAPLI GELIK SACTAN MAMUL (ANMA GAPI
VEYA EN BUYUK KENAR GENISLIGI 1000 mm YE KADAR OLANLAR)(SIZDIRMAZLIK SINIFI B OLANLAR)

“Bu belge, belgelendirilen Griinun, Gretim yerinin Enstitimizin belidedigi sartian karsiladidini da goésterir,
“Bu belge hig bir suretle tahrif edilemez, kismen veya okunmasini zorlagtiracak sekilde gogaltilamaz, kazinti ve silinti yapilamaz.
*TSE ISTANBUL BELGELENDIRME MUDURLUGU * Adres: Gayirova Tren Istasyonu Yani GAYIROVA/GEBZE * Tel: 2627231273* Faks: 2627231606 * Web: * e-mail:

*TSE BELGELENDIRME MERKEZ| BASKANLIGI, Adres: Necatibey Cad. No: 112 06100 Bakanliklar/ANKARA — Tel: 0 312 416 64 81/ 416 64/27, Faks: 0 312 416 66 17
e-posta : bmb@tse.org.tr , web | www.lse,org.tr

https://evrakkontroltse.org.tr/BelgeDogrulama,aspx?p=uwa8orha adresinden belgenin dogrulugunu ve gegerliligini sorgulayinz.




TURK STANDARDLARI ENSTITUSU

KRITERE UYGUNLUK BELGESI

TURKISH STANDARDS INSTITUTION
CERTIFICATE OF CONFORMANCE TO CRITERIA

Markanim Tanimi

Description of the Mark

TSEK vcya/or l=th WX

BELGE NUMARASI 015545-TSEK-01/01

REFERENCE NUMBER OF LICENCE

BELGENIN LK VERILiS TARIHI 28.04.2011 .

DATE OF FIRST ISSUE OF LICENCE

BELGENIN SON GEGERLILIK TARIHI 28.04.2018 ;

LICENCE VALID UNTIL g

BELGE SAHIBi KURULUSUN ADI MERTES KLIMA HAVALANDIRMA [ZOLASYON INSAAT TAAHHUT
NAME OF THE LICENCE HOLDER TESISAT SANAYI VE TICARET LTD. STI.

BELGE SAHIBI KURULUSUN ADRESI ICERENKOY USKUDAR YOLU ZITAS IS MERKEZI C-4 BLOK KAT.3
ADRESS OF THE LICENCE HOLDER D.8 KOZYATAGP-KADIKOY ISTANBUL

URETIM YERI ADI MERTES KLIMA HAVALANDIRMA IZOLASYON INSAAT TAAHHUT
NAME OF THE MANUFACTURING PLACE TESISAT SAN.VE TIC.LTD.STI.

URETIM YERI ADRESI ORGANIZE SANAY| BOLGES|I TURGUT OZAL CAD.NO:102 B BLOK
ADRESS OF THE MANUFACTURING PLACE D:406 BA$AK$EHIR ISTANBUL

TESCILLI TICARI MARKASI MERTES

REGISTERED TRADE MARK

ILGILI BELGELENDIRME KRITERI UBM-00-BK-000 / Kriteri Segilmemis Sézlesmeler icin / 24.08.2010
RELATED TURKISH STANDARD

BELGE KAPSAMI
SCOPE OF LICENCE

"MTS URUN KODLU"BINA HAVALANDIRMA KANALLARI - BAGLANTI FLANS SISTEMLERI (GALVANIZLI SAC MALZEMEDEN
MAMUL )

TSE ISTANBUL BELGELENDIRME
MUDURU

*Bu belge, belgelendirilen Urandn, Uretim yerinin Enstitimizin belirledigi sartian kargiladigini da gosterir,
“Bu belge hig bir suretle tanrif edilemez, kismen veya okunmasini 3 §ekilde ¢ naz, kazinti ve silinti yapilamaz,

“TSE ISTANBUL BELGELENDIRME MUDURLUGU * Adres: Gayirova Tren Istasyonu Yani CAYIROVA/GEBZE * Tel: 2627231273* Faks: 2627231606 * Web: * e-mail:
“TSE BELGELENDIRME MERKEZ| BASKANLIGI; Adres: Necatibey Cad. No:112 06100 Bakanliklar/ANKARA - Tel: 0 312 416 64 81/ 416 64 27, Faks: 0312416 6617
e-posta : bmb@tse.org.tr , web : www.ise.org.tr

htrps://evrnkknnlrol.tse.urg.lr/BchcDogrulama.nspx?pxqlg??uqu adresinden belgenin dogrulugunu ve gegerliligini sorgulayimiz,
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SERTIFIKA

A1l BELGELENDIRME VE MUAYENE HiZMETLERI LTD. STi.
Bu belge ile;

MERTES KLIMA HAVALANDIRMA iZOLASYON
INSAAT TAAHHUT TESISAT SAN. VE TIC. LTD.
TI. C
MERKEZ: ICERENKOY USKUDARvY()SLU ZITAS 1S MERKEZI C-4 BLOK K:3 D:8
KOZYATAGI KADIKOY ISTANBUL

SUBE: ATATURK BULVARI NO:137 IKITELLI ISTANBUL
SUBE: TURGUT OZAL CAD. NO:102 B BLOK D:406 IKITELLI ISTANBUL

TS EN ISO 9001:2008

Sartlarina uygun bir Kalite Yénetim Sistemine asagida belirtilen
kapsam dahilinde sahip oldugunu onaylar.

HAVALANDIRMA SISTEMLERI iCiN HAVA KANALLARI URETIMI,

SATISI VE MONTAJI
Sertifika No 1 Q15041603
Sertifika ilk Yayin Tarihi : 15.04.2016
Sertifika Yayin Tarihi :13.04.2017

Sertifika Gecerlilik Tarihi : 14.04.2018

ab Genel Miidiir

.

Bu sertifika Al Belgelendirme kurallarina uyulmasi ve her yil yapilacak TURKAK BDS NO
gdzetim denetimlerinin basarl bir sekilde tamamlanmasi durumunda, ilk Kalile Yonetim Sistemi SEEENTIHFXiles
yayn tarihinden itibaren Gc yil sireyle gegerlidir. Sertifikanin gecerlilik TS EN ISO/IEC 17021
durumu www.alcert.com ve https://tbds.turkak.org.tr adresinden kontrol
edilebilir,

Revizyon Tarihi: - Revizyon No: 00
Al BELGELENDIRME VE MUAYENE HIZMETLER LTD. ST

gerifali Mh, Hendem Cd. Agiky(iz Sk. No: 34/2 Omraniye / fstanbul

Tel (0216 640 11 01 Faks (0216) 640 11 02 www.alcert.com
FM.141/Rev:03
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SERTIFIKA

Al BELGELENDIRME VE MUAYENE HiZMETLERI LTD. STI.
Bu belge ile;

MERTES KLIMA HAVALANDIRMA IZOLASYON
INSAAT TAAHHUT TESI§AT SAN. VE TIC. LTD.
MERKEZ: ICERENKOY USKUDAR v&uT;:i:rw iS MERKEZI C-4 BLOK K:3 D:8
KOZYATAGI KADIKOY ISTANBUL

SUBE: ATATURK BULVARI NO:137 IKITELLI ISTANBUL
SUBE: TURGUT OZAL CAD. NO:102 B BLOK D:406 IKITELLI ISTANBUL

TS EN ISO 14001:2004

Sartlarina uygun bir Cevre Yénetim Sistemine asagida belirtilen
kapsam dahilinde sahip oldugunu onaylar.

HAVALANDIRMA SISTEMLERI iCiN HAVA KANALLARI URETiMi,

SATISI VE MONTAJI
Sertifika No : E15041604
Sertifika ilk Yayin Tarihi : 15.04.2016
Sertifika Yayin Tarihi :13.04.2017
Sertifika Gegerlilik Tarihi : 14.04.2018

AAA A
b |

Genel Miidiir
¥ ok w-"‘ 5
Bu sertifika Al Belgelendirme kurallarina uyulmasi ve her yil yapilacak TURKAK BDS NO
gbzetim denetimlerinin bagarili bir sekilde tamamlanmasi durumunda, Pl Y'S-60AC-C26E
ilk yayin tarihinden itibaren (¢ yil siireyle gecerlidir. Sertifikanin TS EN ISO/EC 17021

gegerlilik  durumu www.alcert.com ve https://tbds.turkak.org.tr AB-0104-YS

adresinden kontrol edilebilir.

Revizyon Tarihi: - Revizyon No: 00
Al BELGELENDIRME VE MUAYENE HIZMETLERL LTD. §Ti

Serifali Mh, Hendem Cd. Agiky(z Sk. No: 34/2 Umraniye / fstanbul

Tel (0216 640 11 01 Faks (0216) 640 11 02 www.alcert.com
FM.141/Rev:03




SERTIFIKA

Al BELGELENDIRME VE MUAYENE HIZMETLERI LTD. STi.

Bu belge ile;
MERTES KLIMA HAVALANDIRMA IZOLASYON

INSAAT TAAHHUT TESISAT SAN. VE TiC. LTD.
STi.

MERKEZ: IGERENKOY USKUDAR YOLU ZITAS i$ MERKEZI C-4 BLOK K:3 D:8
KOZYATAGI KADIKOY 1STANBUL
SUBE: ATATURK BULVARI NO:137 IKITELLI ISTANBUL
SUBE: TURGUT OZAL CAD. NO:102 B BLOK D:406 IKITELLI I{STANBUL

OHSAS 18001:2007

Sartlarina uygun bir Is Saghgd: ve Giivenligi Yénetim Sistemine asagida
belirtilen
kapsam dahilinde sahip oldugunu onaylar.

HAVALANDIRMA SISTEMLERI iGiN HAVA KANALLARI URETIMi,

SATISI VE MONTAJI
Sertifika No : H15041605
Sertifika ilk Yaymn Tarihi : 15.04.2016
Sertifika Yayin Tarihi : 13.04.2017
Sertifika Gegerlilik Tarihi : 14.04.2018

Genel Midiir

Bu sertifika Al Belgelendirme kurallarina uyulmasi ve her yil yapilacak
gozetim denetimlerinin basarill bir sekilde tamamianmasi durumunda,
ilk yayin tarihinden itibaren (¢ yil siireyle gecerlidir. Sertifikanin
gegerlilik  durumu  www.alcert.com ve https://tbds.turkak.org.tr
adresinden kontrol edilebilir,

Revizyon Tarihi: - Revizyon No: 00

Al BELGELENDIRME VE MUAYENE HIZMETLERL LTD. STi

Serifali Mh, Hendem Cd. Aqikyiiz Sk. No: 34/2 Umraniye / istanbul

Tel (0216 640 11 01 Faks (0216) 640 11 02 www.alcert.com
FM.141/Rev:03










AERTES

HAVALANDIRMA IZOLASYON )
INGAAT TAAHHUT SAN. ve TIC. LTD. STI.

REFERANSLARIMIZ
DEVAM EDEN iSLERIMiz
*istanbul 3.Havalimani istanbul
*Cenal Canakkale Enerji Santrali Canakkale
*is GYO-Manzara Adalar istanbul
*Is GYO-Nef-INN [STANBUL istanbul
*NLP Tirkmenistan Liman Istanbul
*Yedi Mavi Istanbul
*Royal Garden Kartal istanbul
*Medipol Universitesi-Kavacik istanbul
*Koy Zekarikdy istanbul
*Tarlabas! 360 istanbul istanbul
*Nida Kule Kayasehir istanbul
*Nida Kule Atasehir Istanbul
*Metropol istanbul istanbul
*Capitol Avm istanbul
*Dogus Insaat-Depo Sahasi Istanbul
*Dogus insaat-Yamanevler Metro istasyonu istanbul
*Dogus insaat-Altinsehir Metro Istasyonu istanbul
*Dogus insaat-Umraniye istasyonu istanbul
*Dogus insaat-Uskiidar istasyonu istanbul
*Dogus Insaat-Fistikagciistasyonu istanbul
*Dogus Insaat-Baglarbas! Istasyonu istanbul
*Dogus insaat-Kisikli istasyonu istanbul
*Dogus Insaat-Cars! Istasyonu istanbul
*Dogus insaat-inkilap istasyonu istanbul
*Dogus insaat-Cakmak istasyonu istanbul
*Dogus Ingaat-lhlamurkuyu Istasyonu istanbul
*Dogus Ingaat-Lise Istasyonu Istanbul
*Dogus insaat-Dudullu istasyonu istanbul
*Dogus ingaat-Cekmekdy Istasyonu istanbul
HAVALIMANLARI
*Adnan Menderes Havaalani izmir
*Bodrum Milas Havalani Mugla
*Atatlirk Havalimani Istanbul
*Sabiha Gékg¢en Havalimani-Vip-Terminal 3 istanbul
ALISVERIS MERKEZLERI
*Emaar Square istanbul
*Mavi Bahge Avm jzmir
*Optimum AVM istanbul
*Dumankaya Miks AVM istanbul

Imalat+Montaj
imalat
Imalat
Imalat
Imalat
Imalat
imalat
Imalat
Imalat
imalat
Imalat
imalat
imalat
imalat
Imalat
Imalat
Imalat
Imalat
imalat
Imalat
Imalat
Imalat
Imalat
imalat
imalat
Imalat
Imalat
Imalat
imalat

Imalat
Imalat
imalat
Imalat

Imalat+Montaj
imalat+Montaj
Imalat+Montaj
Imalat



*Piazaa AVM

*Marmarapark AVM

*Brandium AVM

*Konya Park AVM

*Forum Samsun Bulvar Avm
*Prime Mall AVM

*Asya Gold AVM

*Regata AVM

*Sancaktepe AVM

*Miss Istanbul AVM
*CarrefourSA Sirinevler AVM
*CarrefourSA 212 AVM

*Prime Mall AVM

*Romanya Asmina Garden AVM
*Romanya SWAN

*Tekira Carrefour Avm

*Sofya Vitosha Avm

*Airport AVM

*Akmerkez Aligveris Merkezi-Etiler
*Metroport Alisveris Merkezi/Residance
*Metrocity-Levent

*Flyinn AVM

*Galeria Aligveris Merkezi-Atakoy
*Omiir Plaza ve Aligveris Merkezi
*Sabanci Center-Levent
*Bahgesehir Prestij Mall

*D'Silva Aligveris Merkezi
*Esenkent Alisveris Merkezi
*Imece Park aligveris Merkezi
*Dogus Power AVM

*Kadikdy Kiiltir Merkezi

*Ziylan is Merkezi

*Real Hipermarket-Konya
*Kogtas

*Espri Outlet AVM

TUNEL YAPILARI

*Avrasya Tlneli
*Alarko-Makyol-Seyrantepe Depo Sahasi

*Alarko-Makyol-Seyrantepe Metro istasyonu
*Alarko-Makyol-Sanayi Mah. Metro istasyonu
*Alarko-Makyol-Atatiirk Sanayi Metro istasyonu

*Alarko-Makyol-iITU Metro Istasyonu

*Alarko-Makyol-Darusafaka Metro [stasyonu
*Alarko-Makyol-Haciosman Metro istasyonu

*Glilermak-Dogus-Esenler Istasyonu
*Giilermak-Dogus-Sanayi 1 Istasyonu
*Giilermak-Dogus-Sanayi 2 istasyonu
*Glilermak-Dogus-istog Istasyonu
*Giilermak-Dogus-Olimpiyat Istasyonu
*Giilermak-Dogus-Mahmutbey istasyonu
*Giilermak-Dogus-CinCin Istasyonu
*Glilermak-Dogus-Kirazl Istasyonu

*Glilermak-Dogus-Basaksehir 1 istasyonu
*Giilermak-Dogus-Basaksehir 4 Istasyonu

*Giilermak-Dogus-istog Istasyonu

Samsun
istanbul
istanbul
istanbul
Samsun
Hatay
Gebze
Istanbul
istanbul
istanbul
istanbul
istanbul
iskendurun
Romanya
Romanya
Tekirdag
Bulgaristan
istanbul
istanbul
istanbul
istanbul
Istanbul
istanbul
Istanbul
istanbul
Istanbul
Istanbul
istanbul
Trabzon
Istanbul
Istanbul
istanbul
Konya
istanbul
Istanbul

istanbul
istanbul
Istanbul
Istanbul
istanbul
istanbul
Istanbul
Istanbul
istanbul
istanbul
Istanbul
Istanbul
istanbul
istanbul
Istanbul
Istanbul
istanbul
Istanbul
Istanbul

imalat
Imalat
Imalat
Imalat
imalat
imalat+montaj
Imalat
Imalat
Imalat+montaj
Imalat
Imalat
imalat
imalat+montaj
Imalat
Imalat
imalat
Imalat
Imalat+montaj
Imalat+montaj
Imalat
Imalat+montaj
imalat
Imalat+montaj
imalat
imalat+montaj
Imalat
imalat
imalat
Imalat
imalat
Imalat
imalat
Imalat+montaj
Imalat
Imalat

Imalat
Imalat
Imalat
Imalat
imalat
Imalat
Imalat
Imalat
imalat
Imalat
Imalat
Imalat
Imalat
Imalat
Imalat
imalat
Imalat
Imalat
Imalat



*Gulermak-Dogus-Kirazli 1 istasyonu
*Tasei MARMARAY

*Avrasya Metro Grubu-Esenkent istasyonu
*Avrasya Metro Grubu-Huzurevi Istasyonu
*Avrasya Metro Grubu-Soganlik istasyonu
*Avrasya Metro Grubu-Kadikéy Istasyonu
*Avrasya Metro Grubu-Acibadem istasyonu
*Avrasya Metro Grubu-Hastane Istasyonu
*Avrasya Metro Grubu-Kartal istasyonu
*Avrasya Metro Grubu-Kiigilikyall istasyonu
*Avrasya Metro Grubu-Giilsuyu Istasyonu
*Avrasya Metro Grubu-Acibadem istasyonu

*Avrasya Metro Grubu-Ayrilikgesme istasyonu

*Avrasya Metro Grubu-Kozyatagi istasyonu
*Alarko -Yenikapi

*Alarko -Vezneciler

*Alarko-Sirkeci

*Alarko-Halig

PLAZA VE YONETIM BINALARI

*Grand Perla
*Eti Yonetim Binasi

*Is Bankasi Operasyon Binasi
*Protel Ofis

*lcdas Yénetim Binasi

*Torun Center

*Brandium

*Eczacibasi 193 Levent Binasi
*Tekfen Bomonti

*Zorlu Center

*Necef Kiltlir Merkezi

*Milli Arsiv Sitesi

*Metro Gross Market-Merter
*Metro Gross Market-Cigli
*Markofoni

*Hasdal Afet Yonetim Binasi
*Karayollari Yonetim Binasi
*Unilever Yonetim Binasi

*Akbank ABC Plaza-Gebze

*TFF Binasi

*Noterler Birligi

*Siemens Gebze Binasi
*Demirdokim Yonetim Binasi
*Kuyumcukent-Yenibosna
*Balkaner Plaza

*2. Serbest Bolge Yonetim Binasi
*Antalya Serbest Bolge Yonetim Binasi
*Aria- Istanbul,Adana,Antalya
*Aviva

*Bagak Petrol Is Merkezi ikitelli
*Bayer Tirk Yon. Binasi-Umraniye
*Besan Santral Binasi

*Besiktas Hizmet Binasi-Levent
*Enka Tesisleri
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istanbul
Eskisehir
Istanbul
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istanbul
istanbul
Istanbul
istanbul
istanbul
istanbul
Irak
istanbul
istanbul
jzmir
istanbul
istanbul
istanbul
Istanbul
Istanbul
istanbul
Ankara
istanbul
istanbul
istanbul
istanbul
Antalya
Yurtigi
istanbul
istanbul
istanbul
Cayirova
istanbul
istanbul
istanbul
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*Karamanci Holding Binasi-Harbiye
*Milliyet Genel Mud. Binasi-Bagcilar
*Nurol Plaza-Maslak

*Sajev Egitim Binasi/Samandira
*Siemens Kartal Binasi

*SRG Plaza

*Taysad Yonetim Binasi

*Telsim Ana Sant.Binasi
*Trelleborg Binasi

*Y.K.B Otomasyon Binasi-Gebze
*Borusan Oto — Avcilar

*Maya Akay Center/Zincirlikuyu
*Milli Argiv Binasl
*Carrefoursa-Umraniye-Izmir
*Carsl Magazalari

*Gima Hipermarket- Dolmabahge
*MetroGross Market-Beylikdlizi
*MetroGross Market-Gilinesli
*MetroGross Market-Sahrayicedit

*Metro Group-M1 Meydan AVM Cinebonus Binasi

*Migros-Levent

*Peugeot Plaza

*Kanyon Sinema Salonlari
*Suzuki Yonetim Binasi

*Tamag/Wolkswagen Satis ve Servis Binasi

*Tekbir Madazalari

*Uyum Marketleri

*Taksim Kat Otoparki
*Starbucks Zincir magazalari
*Inkilap Kitapevi-Suadiye
*Harvey Nichols

*Teknosa

*ABD Buyikelgilikleri/Kazakistan
*ABD Biiyiikelcilikleri/Ozbekistan
*ABD Biiyukelgilikleri/Tirkmenistan
*Kale Holding Yén. Binasi-

*Ntv Stldyolari

*Atv Stlidyolan

OTELLER

*Seba Burla Otel
*Kaplankaya Otel
*Do-Co Sefakdy
*Hilton Kasimpasa
*Sheroton Atasehir
*Seba Burla Otel
*Radisonn Sisli
*Metropark

*Caprice Gold Otel
*icdas Bomonti Hilton
*Radison Blue Airport
*Titanic Otel

*Etiler Otel Ticaret Merkezi
*Radisonn Atasehir
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Istanbul
Istanbul
istanbul
Izmit
istanbul
Istanbul
Kocaeli
Istanbul
Istanbul
Istanbul
Astana
Istanbul/izmir
Istanbul
istanbul
istanbul
istanbul
istanbul
istanbul
istanbul
Antalya
istanbul
Istanbul
istanbul
Istanbul
Istanbul
istanbul
Istanbul
Istanbul
Istanbul
Yurtigi
Yurtdisi
Yurtdigi
Yurtdis
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istanbul
Istanbul
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Bodrum
Istanbul
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istanbul
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*Polat Otel Balmumcu

*Rixos Bomonti

*Rixos Taksim

*Sabiha Gokgen Otel-Vip Binasi
*Marriott Otel-Levent

*Divan Oteli-Pendik

*Taksim Divan Oteli
*Hitonsa Ankara

*ibis Otel-Kayseri

*Nova Otel

*bis Otel-Istanbul

*Marriott Otel-Glinesli
*Blytkhanh Marriott Oteli
*Club Melissa — Bodrum
*Ciragan Otel-Ortakdy

*Four Season’s Otel-Kabatag
*Hilton Otel-Mersin

*Hiltonsa Otel-Macka

*Lykia World Konferans Salonu
*Macka Palas Otel — Macka
*Mares Otel

*Pera Otel / Taksim
*Selenium Country

*Hilton Konya

*Sun Plaza

*Taksim Hiil Oteli

*Sofa Otel/ Nisantasi
*Tekfen Taksim Oteli
*Tekfen Bodrum Oteli

KONUTLAR

*Wos

*Koza Park

*Nurol Park
*Ascioglu Selenium Retro Atakdy
*Agaoglu 1453
*Dumankaya Miks
*Evre

*Rings istanbul
*Evora

*Kartal Kule

*Lounge 2
*Dumankaya Modern
*Dumankaya lkon
*Agaoglu My Word Europe
*istanbul Saraylari
*Sky Tower

*Zozan City

*Akkoza

*Aquacity
*Bizimevler 2
*Bizimevler 3
*Bizimevler 4
*Ak-Asya Acibadem
*Rixos Bomonti
*Elsiyum Garden
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Istanbul
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Ankara
Kayseri
istanbul
Istanbul
Istanbul
istanbul
Mugla
istanbul
istanbul
Mersin
istanbul
istanbul
Marmaris
istanbul
Marmaris
istanbul
Istanbul
Konya
istanbul
Istanbul
Istanbul
istanbul
Yalikavak
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Bagdat
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*Innova

*Ankara Ankara Konutlari
*Antrium Konutlari
*Agaoglu My Word
*Baytur Kozyatadi Konutlan
*Bellevue Residance
*Mavi Su Residance
*Stargate Konutlari
*Yesilvadi Konaklari
*Sabanci Yalisi

*Allmond Hill

Fabrikalar
*Akkim Yalova

*Bayegan
*Arpek Otomotiv

*Auto Leave Hava Yasti§| Fab.-Gebze

*Aydin Mensucat

*Aytug Corap Fabrikasi
*Beko/ Beylikdiizii

*Beksa Fabrikasi

*Betek Boya Fabrikasi-Gebze
*Bolca Hindi Fabrikasi

*CMS Makine Fabrikasi

*Con Trading

*Celik Kort

*Eczacibasi Bozuylk Tesisleri

*Efes Pilsen-Konya, Adana,lstanbul

*Er Pili¢/ Hendek

*Erel Otomotiv

*Erkul Kozmetik-Avcilar
*Gel-Al Corap

*Hafele Binasi

*Hayat Kimya Kagit Fabrikasi
*Hey Tekstil-ikitelli

*Johnson Control — Bikres
*Kaptan Ofset Beylikdiiz(i
*Marshall Boya Tesisleri-Dilovasi
*Molfix Fabrika Binasi
*Molfix Fabrikasi

*Mutlu Akl Fab. —-Gebze
*Orjin Deri Fabrikasi-Tuzla
*Omiir Matbaa

*Pirelli Fabrikasi

*PTS Tekstil Fab.

*Pamir Gida

*Saadet Gida Fab./Hadimkdy
*Satex Tekstil-Glinesli
*Standart Profil
*Mercedes-Benz-Hosdere
*Tai Binasl

*Tekopolimer Fab. Ikitelli/Hadimkdy

*Tlprag

*Toyota Tsusho Sag Fab. 1. Etap
*Toyota Tsusho Sag Fab. 2. Etap
*Trakya Dokim Fabrikasi
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Yalova
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Kocaeli
Istanbul
istanbul
istanbul
Izmit
Kocaeli
Bolu
istanbul
Kibris
izmit
istanbul
Yurtici
Istanbul
Istanbul
istanbul
istanbul
Istanbul
Izmit
istanbul
Romanya
Istanbul
Kocaeli
Izmit/Gélciik
Cezayir
Kocaeli
istanbul
istanbul
Kocaeli
Adapazari
istanbul
istanbul
Istanbul
Bulgaristan
istanbul
Ankara
Istanbul
Kocaeli
Izmit
Izmit
Tekirdag
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*Ulker Mama Fabrikasi

*Wirth Fabrikasi

*Yagal Shipping 5700 dwt
*Yazaki Fabrikasi- Bukres
*YKK Fabrikasi- Blkres
*Baki-Ceyhan Boru Hatti-Bakii
*Tetas

BANKALAR

*Akbank ABC Plaza

*Akbank Subeleri

*Bank Asya subeleri

*Citibank Subeleri

*Finansbank Subeleri

*Garanti Bankasi Subeleri

*HSBC Suberleri

*Is Bankas! Subeleri

*TEB subeleri

*Yap! Kredi Subeleri

*Fortis Bank Operasyon Binasi

*HSBC Bank Ydnetim Binasi

*Aksigorta Genel Miid.

*Aksigorta Yon. Binasi-Findikh

*Garanti Bank Gen.Ydn. Binasi-Zincirlikuyu
*Garanti Bank Marmara Bél.Md.-
*Garanti Bank Otomasyon. Binasi-Glinesli
*TEB Operasyon Binasi

*Yapi Kredi Operasyon Merkezi

Egitim Tesisleri

*Bezmialem Universitesi
*Nazarbey Universitesi

*Ozyegin Universitesi

*Anafen Koleji

*Burg Koleji

*Cumhuriyet Universitesi

*Cinar Koleji

*Fatih Universitesi —Yurtlar bolimii
*Fem Dershanesi

*Isik Okullari

*Isik Universitesi-Sile

*Bilgi Universitesi -Santral Istanbul
*Ufuk Koleji

Saglik Tesisleri

*Blyukgekmece 300 Yatakl Devlet Hastanesi

*Kastamonu 400 Yatakli Devlet Hastanesi
*Acibadem Taksim Hastanesi

*Kolan Hastanesi-Sigli

*Kolan Hastanesi-Bayrampasa

*Birr Medikal-Mahmutbey

*Florance Nightingale

Ankara
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Istanbul
Romanya
Romanya
Azerbaycan
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Yurtigi
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Yurtigi
Yurtigi
Yurtici
Yurtici
Yurtigi
Istanbul
Yurtii
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Bursa
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istanbul
Gebze
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Astana
istanbul
istanbul
Istanbul
Sivas
istanbul
Istanbul
Istanbul
istanbul
istanbul
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Istanbul

istanbul
Kastamonu
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istanbul
istanbul
istanbul
istanbul
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*Medicana-Bahgelievler

*Medcar

*Deva ilag

*Deva ilag

*9 Eyliil Universitesi Hastanesi
*Capa Devlet Hastanesi Sterilizasyon
*Haseki Hastanesi

*Innova Ilag

*Med American

*Merck Sharp Dohme ilag Fab./istinye
*Mustafa Nevzat ilag Fabrikas

*Ozel Umut Hastanesi

*SSK Goztepe Hastanesi

*Trakya Universitesi Hastanesi
*Alvimedica ilag Fabrikasi

Spor Tesisleri

*Aslantepe GS Stadi
*Olimpiyat Stadi

*Sporium Tesisleri

*Maltepe Yiizme Havuzu
*Burhan Felek Spor Tesisleri
*lzmit Spor Salonu

*Gonen Yiizme Havuzu

istanbul
Karabiik
Cerkezkdy
Késekoy
Izmir
istanbul
Istanbul
Istanbul
istanbul
Istanbul
Istanbul
Aksaray
istanbul
Edirne
Istanbul

istanbul
istanbul
Istanbul
Istanbul
istanbul
Kocaeli

Balikesir
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Samsun Optimum AVM
Marmarapark AVM
Brandium AVM

Bulvar 216

Forum Samsun AVM
Prime Mall AVM

Asya Gold AVM

Konya Park AVM

Regata AVM

Sancaktepe AVM

Miss istanbul AVM
CarrefourSA Sirinevler AVM
CarrefourSA 212 AVM
Prime Mall AVM

Carrefour Maltepe
Romanya Asmina Garden AVM
Ozdilek AVM & Otel
Romanya SWAN

Tekira Carrefour AVM
Sofya Vitosha AVM
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Airport AVM

Akmerkez AVYM

Metroport AVM

Metrocity AVM

Flyinn AVM

Galeria AVM

Omiir Plaza & AVM
Sabanci Center
Bahcesehir Prestij Mall
D'Silva AVYM

Esenkent Alisveris Merkezi
imece Park Alisveris Merkezi
Dogus Power AVYM
Kadikdy Kilttr Merkezi
Ziylan is Merkezi

Real Konya

Kogtas

Tatlici Tower

Espri Outlet AVM

Eskidji AVM

Imalat & Montaj
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Montaj
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Seyrantepe Depo Sahasi
Seyrantepe Metro istasyonu
Sanayi Mah. Metro Istasyonu
Atatiirk Sanayi Metro Istasyonu
ITU Metro Istasyonu
Darlisafaka Metro Istasyonu
Haciosman Metro istasyonu
Basak 1 Istasyonu

Basak 4 istasyonu

istog Istasyonu

Olimpiyat istasyonu

Gin Gin Istasyonu

Kirazli Istasyonu

Yenikapi

Unkapani

Halig

Vezneciler

Hisartisti

Etiler

Levent

Nispetiye
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Esenkent Istasyonu
Huzurevi Istasyonu
Soganlik istasyonu
Kadikdy Istasyonu
Acibadem Istasyonu
Hastane Istasyonu
Kartal Istasyonu
Kiiglikyall Istasyonu
Giilsuyu Istasyonu
Acibadem Istasyonu
Ayrilikgesme Istasyonu
Taisei Marmaray
Depo Sahasi

ikitelli Sanayi 1 -2
Halkali

ikitelli Gliney Sanayi
Mahmutbey
Bagcilar

Esenler
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Necef Kiiltlir Merkezi
Milli Arsiv Sitesi

Dogus Yonetim Binasl
Metro Gross Market - Cigli
Metro Gross Market - Merter
Markafoni

Hasdal Afet Yonetim Binasi
Karayollari Yonetim Binasi
Unilever Yonetim Binasi
Akbank ABC Plaza

TFF Binasi

Noterler Birligi

Siemens Gebze Binasi
Demirdokim Yonetim Binasi
Kuyumcukent

Balkaner Plaza

2. Serbest Bdlge Yonetim Binasi
Antalya Serbest Bolge Y&netim
Avea (Aria)

Aviva

Bagak Petrol is Merkezi
Bayer Ttirk Yonetim Binasi
Besan Santral Binasi
Besiktas Hizmet Binasi
Enka Tesisleri

Hdrriyet Tesisleri

Isisan Yonetim Binasi
Karamanc! Holding Binasi
Milliyet Genel Midrliga
Nurol Plaza

Sajev Egitim Binasi
Siemens Kartal Binasi

SRG Plaza
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Taysad Yonetim Binasl
Telsim Ana Santral Binasi
Trelleborg Binas!

Y.K.B. Otomasyon Binasi
Borusan Oto

Maya Akay Center

Permak is Merkezi
Buyiikhanl is Merkezi
CarrefourSA Umraniye [zmir
Carsi Magazalari

Gima Hipermarket Dolmabahge
MetroGross Market
Beylikdiizl & Glinesli
Sahrayicedid

Migros Levent

Peugeot Plaza

Kanyon Sinema Salonlari
Suziki Yonetim Binasi

Tamasg/Wolkswagen Satis ve Servis

Tekbir Magazalari

Uyum Marketleri

Taksim Kat Otoparki
Starbucks Zincir Magazalar
inkilap Kitabevi Suadiye
Harvey Nichols

Teknosa

ABD Blytkelgigi Kazakistan
ABD Blyukelciligi Ozbekistan
ABD Blylkelgiligi Tirkmenistan
Kale Holding Y&netim Binas!
NTV Stlidyolari

ATV Stiidyolar

Torun Center

Bomanti Bira Fabrika Miizesi
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Bomonti Hilton imalat

Brandium imalat

Radisonn Sisli imalat

Titanic Otel imalat

Meridian Otel Etiler imalat

Radisonn Atagehir imalat

Biiylikhanli Géztepe imalat o —

Alanya Hilton imalat & Montaj & @ =

Polat Otel Balmumcu imalat AR

Rixos Bomonti Imalat

Sabiha Gokgen Otel Vip Binasi imalat

Marriott Otel Levent imalat

Divan Oteli Pendik imalat

Taksim Divan Oteli imalat A T
Hiltonsa Ankara Imalat & Montaj Basra Hastane imalat
Ibis Otel Cezayir _ Imalat Nasiriye Hastanesi imalat
Marriott Otel Glnesli Imalat Florance Nightingale malat

Biiytikhanli Marriott Oteli Imalat & Montaj Q\ﬂegipdo\ Bagcﬂfr Maslak maiag
Club Melissa Imalat & Montaj Sgli aKoelgg Hgsstzgeezli asid mgigt
Ciragan Otel Imalat

; : Medicana Bahgelievler malat
Four Season'’s Otel Imalat & Montaj Medcar malat

Hilton Otel imalat & Montaj Deva llag ‘ : Imalat
Hiltonsa Otel Imalat 9 Eylul Universitesi Hastanesi Imalat
Lykia World Konferans Salonu imalat Gapa Devlet Hastanesi Sterilizasyon Imalat

: ; Haseki Hastanesi malat

Macka Palas Otel Imalat & Montaj Merck Sharp Dohme ilag Fabrikasi  imalat
Mares Otel Imalat Deva Ilag . Imalat
Pera Otel Imalat Mustafa Nevzat llag Fabrikasi Imalat
Selenium Country imalat Ozel Umut Hastanesi malat
Sun Plaza imalat SSK Goztepe Hastanesi malat
Taksim Hill Otel e Trakya Universitesi Hastanesi malat
: Alvimedica llag Fabrikas| malat

Sofa Otel Imalat Gamlica Omur Hastanesi malat
Tekfen Taksim Oteli Imalat Hospitalium malat
Tekfen Badrum Oteli imalat Tiirkiye Hastanesi imalat
Ozdilek Otel Levent INEIE Koc Universitesi Hastanesi imalat
Caprice Gold Otel imalat & Montaj Amerikan Hastanesi imalat
Marmara Universitesi Hastanesi Imalat

Bingol Devlet Hastanesi imalat




« S miti ] ] fi By

Aslantepe GS Stadi imalat Sinpas Istanbul Saraylar Imalat & Montaj
Olimpiyat Stadi imalat & Montaj Adaogdlu My Europe imalat
Sporium Tesisleri imalat Adaoglu Towerland imalat
Maltepe Yiizme Havuzu imalat Zozan City imalat
Burhan Felek Spor Tesisleri imalat Exen Istanbul Imalat
izmit Spor Salonu imalat & Montaj Akkoza imalat
Gonen Yiizme Havuzu imalat Aquacity imalat
Bizimevler2 & 3& 4 imalat
Ak-Asya Acibadem Imalat
Rixos Bomonti imalat
Elysium Garden imalat
Dumankaya Modern imalat & Montaj
Dumankaya ikon imalat
Dumankaya Vizyon imalat
Dumankaya Ritm [stanbul Imalat
Masshattan imalat
Innova imalat
Bilgi Universitesi Santral Kampiisii  imalat Ankara Konutlar imalat
Ozyegin Universitesi imalat Antrium Konutlari imalat
Anafen Koleji imalat Agaoglu My World imalat
Burg Koleji imalat Baytur Kozyatag Konutlari Imalat
Cumhuriyet Universitesi imalat Bellevue Residance imalat
Cinar Kolgji imalat Mavi Su Residance imalat
Fatih Universitesi Yurtlar Bolimi  Imalat Stargate Konutlari imalat
Fem Dershanesi imalat Yesilvadi Konaklari Imalat
Isik Universitesi Sile Kampiist imalat Sabanci Yalisi imalat
Ufuk Koleji imalat Allmond Hill imalat
Yildiz Teknik Universitesi Teknokent imalat Koru Florya imalat
iTO Teknokent imalat Batigehir Imalat
Nazarbey Universitesi Kazakistan  Imalat & Montaj Soyak Soho imalat
Soyak Evostar imalat

Bodrum Milas Havaalani
Atatlrk Havalimani _
Adnan Menderes Havaalani Ig-Dis Hatlar Terminali




Ford Otosan Eskisehir

Ford Otosan Golcik
Celikel Aliminyum
Bilnet

Zaman Gazetesi
Molfix iran & Cezayir & izmit
Karbosan

Deva ilag

Rimaks

ACC Makine Sanayi
Alaybey Tershanesi
Algida Fabrikasi
Alp Plast A.S.

APS Kimya

Argelik Tesisleri
Baumax

Anadolu Motor
Arpek Otomotiv
Auto Leave Hava Yastigi
Aydin Mensucat
Aytug Gorap

Beko Beylikdiizl
Beksa

Betek Boya

Bolca Hindi

CMS Makine

Con Trading

Celik Kort

Er Pilig

Efes Pilsen Konya & Adana
Erel Otomotiv

Erkul Kozmetik
Gel-Al Corap
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Hafele Binasi

Hayat Kimya Kagit

Hey Tekstil

Johnson Control Bikres
Kaptan Ofset

Marshall Boya Dilovasi
Molfix Cezayir
Eczacibagi Bozayiik
Mutlu Akt Gebze

Orjin Deri

Omir Matbaa

Pirelli Kocaeli

PTS Tekstil

Pamir Gida

Saadet Gida

Satex Tekstil

Standart Profil
Mercedes-Benz Hosdere
Tai Binasl

Tekopolimer

Tupras Kocaeli

Turk Traktor

Toyota Tsusho 1. & 2. Etap
Trakya Dokim

Titer Corap

Unifood Yemek

Ulker Mama Ankara
Wiirth

Yagci Shipping 5700 dwt
Yazaki Blikres

YKK Bikres
Bakii-Ceyhan Boru Hatt
Tetas
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MTS FLANS SISTEMI

OUR MISSION

Our company is focused on customer satisfaction in the ventilation business in 1986
began his career with the understanding. In 1998, started to manufacture air duct between
the years 1998-2011 for these days is compromising the principles of making quality products.
During this time, almost in the heart of the industry and our company's air duct quality
concluded that the need for flange profiles. Obtained as a result of extensive research and
studies in accordance with the criteria the MTS has been decided to produce our own design
and profiling of the flange area of 3000 m’indoor production started at the same time with
fasteners. Repeatedly subjected to the MTS Flange Profiles in the production of test runs
reached the highest seal of quality standards. ( Referance DW-142 - DW-143 criteria )

MTS FLANGE YSTEMS
MERTES AIR CONDITIONING VEN. COMM. INS. IND. and COM. LTD. COMP.

Merkez : Igerenkéy Uskiidar Yolu Zitas Is Merkezi C4 Blok
K.3 D.8 KOZYATAG! / KADIKOY / ISTANBUL
ERENKOY V.D. 618 006 2468
Tel : 0216 46374 92 Fax:0216 46374 91

Fabrika :Turgut Ozal Cad. 102B No.406
BASAKSEHIR / ISTANBUL
Tel : 0212 549 70 40 - 41  Fax : 0212 549 70 42
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HAVA KANALI BAGLANTILARINDA FLANS KULLANIMI

AIR DUCT FLANGE USED IN THE JOINT

DW 142 VE SMACNA Standartlarinda,kanal
sistemlerinde kullanilacak baglanti profilleri
verilmisti. SMACNA tanimlar ve yaklagimla-
ri ile 6zellikle yeni teknolojinin kullaniimasinin
tasarruflari vurgulanmistir.

Tanimlanan baglanti elemanlarindan biri olan
flang profili uygulamalarda zaman ve iscilik ta-
sarrufu,dogru kullanildiginda mukavemet ve
sizdirmazl ik saglamaktadir.

Gerekli aksesuarlar kullanildiginda,montaj
kabiliyetini artirirken sistemde estetik biittin-
lik saglamaktadir.

Uretimini yapmakta oldugumuz flang profilleri
ve aksamlar ile ilgili flang segim tablolari,se-
gilen Urtnln nitelik ve nicelikleri,dogru imalat
ve montaj detaylari,uygulama ve test prosi-
dirleri bu bolimde ayrintili bicimde anlatilmistir.

The belowed attachment profiles are over DW
142 and SMACNA standarts, The approaches
and recognitions of SMACNA standards permits
important level of savings over qualites of pro-
duction and assembly, specially by using the new
technologies it allows

One of the identified connection element When
the flange profile applications savings and work-
manship, when used correctly strength and sea-
ling provides.

Required accessories are used, while increa-
sing its ability to mount the system provides
the aesthetic integrity.

Profiles are still making the production of flange
and flange parts selection tables of the selected
product's quality and quantity, details of the fab-
rication and installation, implementation and testing
Perform described in detail in this section.

MTS FLANS SISTEMI
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MTS FLANS SISTEMI

MS

* HAVA KANALI FLANS SISTEMi OLCULERI VE TEKNIK OZELLIKLERI

DIMENSIONS AND TECHNICAL CHARACTERISTICS OF THE AIR DUCT FLANGE SYSTEM

MTS flanslari 20 lik ve 30 luk olarak 5 metre
boy standartlarinda TSE 820 standartlarina
uygun,100 ile 240 gr /m? galvenizli sacdan
Uretilmektedir.

Flans kanal yerlesim derzine flans boyunca
sizdirmazli§i onleyici,akmaz donmaz ozel
silikon sikilir.

A,B.C Basing siniflarina uygundur.

imalatta dzel silikonla ile sizdirmazlik sagla-
nir.

20,30 mm olgulerinde Uretim yapilmaktadir.

Montaj kolaylig! saglar.

Yapilan iki tip flans tretiminin uygun donanim
destegi saglanmistir.

MTS flanges 20 and 30 percent of the height
of 5 meters class standards of the TSE 820,
100 and 240 g / m? galvanized steel sheet is
produced.

Settlements along the channel groove of the
flange sealing flange inhibitor, does not flow
special frost-proof silicone tightened.

A, B, C, suitable for pressure classes.

In manufacturing, with a special silicone
sealing is provided.

Production is 20.30 mm sizes.
Ease of assembly.

The hardware support is provided for the
production of two types of flanges.

Zr-l
[
Stok
f Kod N H w L S m
| od No (mm) (mm) (mm) (mm) Olgiileri
5mt. X 20
MTSFL-20 21 25 5000 0,7
(100mt)
MTSFL-30 31 30 5000 0,8 >mt. X 10
(50mt)
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MTS KOSE ELEMANLARI

MTS CORNER ELEMENTS

MTS flans profillerine uygun olup 6zel olarak
dizayn edilen sivamali formda paslanmaz sag
ve Uzeri ¢inko kaplama yapilarak Uretiimektedir.

Flans profillerinin  birbirlerine baglantisinda
mukavemet saglayarak flansgh kanal uygula-
malarinda kdselerin  profiller ile uyumunu
gergeklestirir. Ayrica hava basinci ile ortaya
¢lkan kanal esnemelerinde kanalin késesinden
kaynaklanan hava kagaginin &nlenmesini
saglamaktadir.

MTS is suitable for flange profiles in the form of specially
designed stainless steel sheet coated and above are
produced by coating of zinc.

Flange connection profiles strength to each other,
providing with profiles compliance with flanged edges
performs channel applications. In addition, the air
pressure caused by deflections caused by air leaks
in the corner of the channel from the channel can be
prevented.

MTS FLANS SISTEMI

T R
Kod No | Nitelik |W (mm)|L1 (mm)L2 (mm) &1 (mm)[@Z (mm) S (mm) |Agirlik (gr)Stok Adedi
MTssk20 PS | 16,80 | 80 58 6 9 2 35 500
MTS SK-30  PS 25 104 | 75 6,5 12 2,5 80 250
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HAVA KANALI FLANS SISTEMi UYGULAMA TABLOSU
AIR DUCT FLANGE SYSTEM APPLICATION CHART

FLANS SAC KANAL KANAL SAC

FLANS KOSE KALINLIGI BOYUTU KALINLIGI

ELEMANI (mm) (mm) (mm)
MTSFL-20 MTSSK-20 0,70 0-250 0,50
MTSFL-20 MTSSK-20 0,70 251-500 0,60
MTSFL-20 MTSSK-20 0,70 501-999 0,70
MTSFL-30 MTSSK-30 0,80 1000-1499 0,80
MTSFL-30 MTSSK-30 0,80 1500-ve Ustl 0,90
MTSFL-30 MTSSK-30 0,80 1500-ve Usti 1,00

MTS flans sistemleri [DW-142,DW-143]
Basing siniflari hava kagak limitleri baz ali-

MTS flange systems [DW-142, DW-143]
classes of air leakage limits the base pressure

E narak test edilmistir. tested by taking.

b=

? CLAS A,B,C, Igin verilen sizdirmazlik kriter- CLAS A, B, C, for the criteria of the sealing

0 lerine ulasiimigtir. has been reached.

w

()

P

<

|

TH

'¢2 Class A Dustik Basing Class A low pressure

= Class B Orta Basing Class B Medium Pressure
Class C Yiksek Basing Class C High Pressure

MTS FLANS SISTEMI




FLANS BAGLANTI| ELEMANLARI
FLANGE CONNECTION ELEMENTS

VIDALI KLEMENS

A, B, C, Basing siniflarinda flang sabitleme-
sinde kullanilir.

A, B, C, retention flange pressure classes
are used.

Pt

Kod No | Nitelik |W (mm)|H (mm) | L (mm) | S (mm)| @ (mm) | Agirhk (gr)

MTSVK
20-30 PS 30 18 29 25 6,5 30

Not : Vidal klemensler paslanmaz sacdan, lizeri ginko kaplama yapilarak Uretilmektedir.
M8 x 25 mm civata kullaniimaktadir.

Note: Screw terminals stainless sheet steel, produced by over zinc coating. M8 x 26 mm
bolts are used.

SURGULU KLEMENS

Dustik basing siniflarinda flans sabitlemesin-
de kullanilir.,

Low retention flange pressure classes are
used.
]
: \
Y ]
L-\
‘B =
3 67,5
115

Kod No | Nitelik | W (mm)| H (mm) | L (mm) | S (mm)| @ (mm) | Agirik (gr)

MTS-SK GS 20 16,75 135 1 6,5 44
Not : Sirgull tip klemensler galvaniz sacdan uretilmektedir. M8 x 25 mm civata kullanil-
maktadir

Note : Slide-type terminal blocks are manufactured of galvanized steel sheets. M8 x 25 mm
bolts are used

MTS FLANS SISTEMI
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KANAL CONTASI
SEALING TAPE

Kanal contasi su, toz, griltt, yad gibi dis It is used sealing gasket against water, dust, wind smog,
etkenlere karsi kanal flans sistemlerinde sizdir- noises, oils, etc. in duct flange systems
mazlik i¢in kullanilir.

Polietilen Ozellikleri |  Polietilen Features

=
L
C'I_D Yogunluk / Density 33 kg/m’
>= Gerileme Direnci/ Tensile Strenght (Lengthwise ) 4.3 kglem®
w
w ( Widthwise ) 3.0 kg/em®
O Kopma / Elongation (Lengthwise )  204%
=z
< (Lengthwise ) 165%
i Sikistirma Sertligi / Compressive Hardness 0.32 kg/lcm®
I.CQ Caligma Sicakhdl / Thermal Conductivity -30°C/+80°C
= Su Emme Degeri / Water Absorbiton 8%
EPDM Ozellikleri | EPDM Features
=
L
5 Yogunluk / Density 140 kg/m’
a Gerileme Direnci/ Tensile Strenght 400 kPa
(V53 Kopma / Elongation 150%
E Sikigtirma Direnci / Compressive Resistance 20-50 kPa
d Caligma Sicakhd / Thermal Conductivity -50 °C/+100 °C
[/p] Su Emme Degeri/ Water Absorbiton 8%
-
=
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FLANS MONTAJ UYGULAMASI

FLANGE INSTALLATION APPLICATION

Flanslar punta atilarak kanala sabitlenir. Bu
uygulama kanal kenarindan 3cm. uzakliktan
baslatiip 10,12 cm araliklarla uygulanmali-
dir. Cerceve ile kanal arasindaki bosluklar-
da olusacak kagaklara karsi silikon, mastik
sikilmahdir. Flans ylzeyleri temizlenerek
neopren conta yapistirilir. Son olarak kanal-
lar birlestirilerek klemenslerle sabitlenir.

Flanges center channel is fixed by removing.
This application is 3cm from the edge of
the channel. should be initiated from a distance
of 10,12 cm intervals. Against leaks with the
Framework will consist of channel spaces
between the silicone, sealant should be
tightened. Neoprene gasket adhered to the
flange surfaces are clean. Finally, the
combined channels is fixed terminals.
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FLANS TEST DUZENEGI

FLANGE PERFORMANCE TESTING

DVV/TM 1 dokiimani flanglarin nasil test edilecegini ve test kriterlerini vermektedir. Yapilacak
test flangin mukavemetini ve sizdirmazligini asagdida verilen kriterler icerisinde ispat edecektir.

A) Kanal basing sinifinda maksimum pozitif basing uygulandiginda test edilen flangl baglan-

tinin uzun kenari 1/250 oranindan daha fazla segim yapmamalidir.
B ) Asagidaki tabloda verilen kabul edilebilir kagagin %40'indan fazla hava kagagi olmamalidir.

1-
2.
3-

5-
B6-

T=
8-
9-
10-
11-

Test Seti
a. Segim
b. Manometre
Statik Basing Borusu ¢. Flowmetre
\ P cihazlarini ihtiva eder

\\

Kanal Takviyeleri
P S

———/

i Pl
JL G
Flansh Baglanti

a. Segim
b. Hava kacag icin test edilir

Sekil 1.1

Test set basing ¢ikisi test edilecek kanala baglanacaktir.
Statik basing déntis borusu test edilecek kanala baglanacak.Manometre sifira set edilecektir.
Test edilecek kanalin flans baglantisinda sedimin olup olmadigini kontrol edilebilmesi
icin dial gage sifirina ayarlanacak ve flang ortasina baglanacaktir.
Test set galistirilacak ve istenen test basincina (500 Pa, 1000 Pa, 1500 Pa, veya 2000 Pa'a)
cikarilacaktir.
Test set lizerindeki kontrol basincin +% 5 igerinde kalmasi saglanacaktir. Kagaklar
kontrol edilecektir.
*Flans baglantilari,
*Kanal kapaklari,
*Boy kenetler
Herhangi bir kacak tespit edilirse, kagaklar engellenecektir.
Saat calistirilacak ve flow metrede okunan degerler kaydedilecektir.
10 dakikadan sonra segim kontrol edilecektir.
15 dakikadan sonra toplam kagak kaydedilecektir.
Basing bosaltilacaktir.

MTS FLANS SISTEMI
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FLANGE PERFORMANCE TESTING

Test conditions

Duct Construction: Sheet gauge, and intermediate reinforcing and spacing shall be com-
parable with the reinforcement tables. Sealants shall be installed by the normal method of
application for the joint under test.

Duct Width, Depth and Length: Duct sections tested may be of any width. It is recommended
that test sections be constructed to a width that is the upper limit of the dimension ranges.
Hangers: Duct sections tested shall be supported by piers or trapeze bars.

Source: Air for pressurization shall be supplied from any source such as a pressure blower
or compressor with capacity maintain test pressure.

Pressure Management: Static pressure in the duct being tested shall be measured with a
vertical "U" tube water manometer. The static pressure tap shall be in the same and cap as
the air inlet connection by at least 6 inches.

Test Pressure: For ducts constructed for a given pressure classification, the pressure for
test purposes shall be 100% and 150% of the qualifying level.

Deflection Measurement: Deflection of the joint being tested shall be measured by a dial
indicator with 0.01 "maximum graduations and a 0.5" minimum range. The dial indicator shall
be located and supported as indicated.

Test sequence:

1. Set up the dial indicator over the test joint. Record the dial indicator reading at zero
gauge pressure.

Pressurize the duct to the operating pressure.Record the dial indicator reading . Examine
duct.

Relieve pressure and record the dial indicator reading.

Pressurize the duct to 1-1/2 times the duct operating pressure.

Relieve pressure. Examine duct. Record the dial indicator reading. Performance Criteria

MAL N
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Performance Criteria

Dial Indicator

Rigidity: Where a transverse joint acts as a  Static Pressure Tap
reinforcing, member its maximum allowable N
deflection will be 0.25 inches at a max.

operating pressure.

Strength: Transverse joints must be able to
withstand 1-1/2 times the max. operating

B N o Reinforcements
pressure without failure. Airtightness: See K A )
the HVAC Air Duct Leakage Test Manual for T

evaluation criteria.
AL o A

Flange Joints

MTS FLANS SISTEMI

Picture 1.1
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HAVA KAGAK MIKTARLARI /DW 143
THE AMOUNT OF AIR LEAKAGE
Tablo 1.1
Statik Basing Farki | Kanalda olabilecek maksimum hava kacag! (It/m?)
Static Pressure Difference Max. Air Leakage (It/m?)
Diistk Basing Orta Basing Yiiksek Basing Sinifi
Low Pressure Medium Pressure High Pressure
PA Asinifi / AClass B sinifi / B Class C sinifi/ C Class D sinifi / D Class
100 0,54 0,18
200 0,84 0,28
300 1,10 0,37
400 1,32 0,44
500 1,53 0,51
600 0,58 0,19
700 0,64 0,21
800 0,69 0,23 =
LU
900 0,75 0,25 =
[7p]
1000 0,80 0,27 >
wn
1100 0,29 0,10 L
(©)
1200 0,30 0,10 Z
1300 0,32 0,11 5
L
1400 0,33 0,11 W
[T
1500 0,35 0,12 b—
1600 0,36 0,12
1700 0,38 0,13
1800 0,39 0,13
1900 0,40 0,14
2000 0,42 0,14 =
_ Ll
2100 0,14 |
2]
2200 0,15 [7)
2300 015 44
2400 0,16 j
LL
2500 0,16 »
=
=
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i | HAVA KAGAGI TEORISI

THE AIR LEAKAGE THEORY

Hava Kanallarinda Kagaklar

Kanal sisteminde hava kagcak miktarinin istenilen limitler icinde olmasi asagida belirtilen hu-
suslar agisindan énemlidir.

A-Gereginden biiyiik veya az verimli cihazlarin kullaniimasi sonucu ortaya ¢ikabilecek ilave
enerji maliyetinin bertaraf edilmesi ve enerjinin bosa kullaniimasinin engellenmesi,

B-Hava kagaginin gok yiiksek olmasi neticesinde hava dagihminin saglanmasi igin gereken
ilave iscilik maliyetinin engellenmesi,

C-Hava kagagina bagh olarak sesin minimuma indirilmesi.

D-Ozellikle frekans degistiricilerin kullanildigi sistemlerde karsilagilan problemler. Sifir kagak
tehlikeli gazlarin dagitim sistemlerinde aranan ozellik olmakla birlikte normal uygulamada
amag degildir.Boyle bir amag cok fazla iscilik ve zaman alacagindan maliyeti cok fazla artira-
caktir.

Hava Kagagdi - Alan iliskisi

Yuvarlak veya dikdortgen kanallarda hava kanalinda ki kagak miktarini her ne kadar degisen
kanal ebadini veya kullanilan fittings sikligina gére degissede pratik olarak hava kanali ala-
niyla orantili degismektedir.

Hava Kagag - Basing Iligkisi
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Verilen bir basingta dikkate alinan kanal alaninin bir orifisinde olan hava kagag! orifisin sekline
gdre degisecektir. Monte edilen kanal sisteminde kacak orifisleri degisik 6lglilerde olacaktir.
Dolayisiyla basing / hava kagagi baglantisi ile ilgili kesin bir deger veme imkani yoktur.
Ancak yapilan testler gostermistir ki hava kagagi basuncin 0,65 gucu ile orantilidir. Bu deger
EUROVENT tarafindan 2/2 dokiimanin hazirlanmasinda kabul edilmigtir.

= Hava Kacgaklarinda Kabul Edilebilir Limitler
L
|_
5 ; Sk Tablo 1.2

%’ A -) Hava kagaklarinda izin verilen limit- s St b s I ov—
= daki basing siniflari ele alinmalidir.
- pa pa M/ sec
d pa pa M/ sec
" Diisiik 500 500 10 SinifA
E Orta 1000 750 20 Sinif B

Yiiksek 2000 750 40 sinifC

Yiksek 2500 750 40 Sinif D




HAVA KAGAGI TEORISI
THE AIR LEAKAGE THEORY

Leakages in Air Channels

The fact that the amount of air leakage in a channel system is in the desired limits is important
with respect to the following points:

A-To avoid extra labor costs due to air circulation because of high air leakage

B- As a result of air leakage is very high additional fabor costs required to provide air distribution
to prevent

C-To minimize noice due to air leakage.

D-Especially problems which are seen in systems in which frequency changers are used. Zero
leakage is no goal in a normal application, except distribution systems especially for hazardous
gazes.

Air Leakage - Area Relation

The amount of air leakage changes in practical proportionally with the area of the air channel,
despite the fact that round and rectangular channels or the density of the fittings used make
changes to the air leakage amount.

Air Leakage - Pressure Relation

The air leakage in an orifice, will change with the shape of the orifice, for a given pressure. The
leakage orifices in an assembled channel system will have varying sizes. Therefore no exact
pressure / air leakage relation can be given. But tests have shown that the air leakage is 0,65
force of pressure. This value has been approved by EUROVENT for the preparation of the 2/2

paper.

Acceptable Limits For Air Leakage

Table 1.2
A -) Before discussing the allowed air Channel Pressure| Static Pressure Limit | Avarage Air
feakage Iimits, the pressure in the Class Pozitive Negative Speed (Max)
channels has to be dealt with. pa pa M/ sec
pa pa M/ sec

Low 500 500 10 Class A

Middel 1000 750 20 Class B

High 2000 750 40 Class C

High 2500 750 40 Class D

MTS FLANS SISTEMI
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THE AIR LEAKAGE THEORY

B - ) Yiksek basingta ¢alismakta olan tim kanallarin test edilerek hava kagak limitleri uygun-
lugu saptanmalidir.

Orta basing ve dustk basingta olan kanal sistemlerinin sizdirmazlik testlerinin yapilmasi stan-
datlarda bir zorunluluk olarak getirilmemelidir. Orta ve diglk basingli kanallarda basing testi
isteniyorsa projenin spesifikasyonlarda bu hususun belirtiimesi gereklidir.

izin verilen hava kacagdi DW 142'de sizdirmazligin dért basing standardi altinda toplanmigtir.
Class A, B, C igin verilen degerler Eurovent'te belirtilen degerlerin aynisidir. DW 142 Diistik
basing kanal sistemlerinde Class A, orta basing kanal sistemlerinde Class B ve yiiksek basing
kanal sistemlerinde Class C ve Class D sizdirmazlik standartlarini belirtmektir.

Hava Kacgak Limitleri / DW 142

Tablo 1.3
Hava Kagagi Sinifi 1m’ kanaldan 1 sn.de kagabilecek hava mik. (I/s)
Diistik-Basing sinifi (500 Pa)-A 0.027 x p*
Orta-Basing sinifi (1000 Pa)-B 0.009 x p*"*
Yiksek-Basing sinifi (2000 Pa)-C 0.003 x p**
Yiiksek-Basing sinifi (2500 Pa)-D 0.001 x p**

C - ) Tablo 1.2'de verilen degerlerin kullaniimasiyla her basing sinifinda izin verilen hava ka-
cak miktarlari hesaplanmistir
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D - ) Hava Kagag - Toplam Hava Debisi lligkisi :

Hava kagadi kanal ylizey alanina bagl oldugu icin hava kagagi toplam hava miktarinin bir
ylizdesi olarak bellrtlemez. Ayni zamanda performans standarti olarakta belli bir hava kacak
yuzdesi kabul edilebilir bir deger olarak verilemez.

Ancak yapilan bir ¢cok testler calisma sartlarinda disuk basing klima kanallarinda hava ka-
caklarinin toplam hava miktarinin % 6'sI kadar, orta basing klima kanallarinda % 3'U0 kadar,
yuksek basing klima kanallarinda da % 2 - % 0,5'i kadar olacagini géstermistir.

Sekil. 1.4 hava miktarinin ylizdesi olarak hava kagak miktarini vermektedir. Tasarimci igin
6nemli olan kanal sisteminde kagaklar nedeniyle olacak ve izin verilen toplam hava kacagi-
nin bilinmesidir. Dolayisiyla tasarimci basing sinifi ( Class A,B,C ) toplam kanal ylzey alani-
ni hesaplar, sistemin ortalama basing farkini ( pressure difference ) tahmin eder ve calisma

%ellji%iT'i de ekleyerek Tablo 1.1 vasitasiyla toplam kagak miktarini ve bunun debiye oranini
ulabilir.

Ayrica tasarimci kabul edebilecedi toplam hava kagcad! miktarina karar verir. Toplam kanal
yUzeyini hesap ederek sistemin basing farkini ( system pressure difference ) tahmin eder ve
bu bilgiler 1s1ginda gereken basing sinifina karar verir.

MTS FLANS SISTEMI
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HAVA KAGAGI TEORISI
THE AIR LEAKAGE THEORY

B - ) All channels working under high pressure must be tested, if the are meeting the air leakage
requirements. The leakage tests for middle and low pressure systems should not be made man-
datory according to the standarts. If tests are wished for low and middle pressure systems, this
should be mentioned in the project specifications.

The allowed air leakage has been combined under 4 pressure standards in DW 142. Values
given for Classes A,B,C are the same as mentioned in Eurovent. DW 142 is mentioning leakage
standarts Class A for low pressure systems, Class B for middle pressure systems and Class C
and Class D for high pressure systems.

Air Leakage limits / DW 142

Table 1.3

Air Leakage class 1m’ kanaldan 1 sn.de kagabilecek hava mik. (I/s)

Low Pressure Class (500 Pa)-A 0.027 x p*™*

Midadle Pressure Class (1000 Pa)-B 0.009 x p*=
High Pressure Class (2000 Pa)-C 0.003 x p**
High Pressure Class (2500 Pa)-D 0.001 x p**

C - ) In using the values of table 1.2, each allowed air leakage amount of the pressure class
has been calculated

D - ) Air leakage - total air flow relation:

Because the air leakage is tied to the channel surface area, the air leakage cannot be given
as a percentage of the total air flow rate. At the same no air leakage percentage can be given
as an allowed value for a performance standart.

But many tests made have shown, that under working conditions in low pressure air conditioning
channels the air leakage is 6% of the total air flow, in middle pressure air conditioning channels
3%, in high pressure air conditioning channels 2% - 0.5%.

Picture 1.4 is showing the air leakage as a percentage of the air flow. For the designer it is
important to know the total allowed air leakage for the channel system. Therefore the desig-
ner will calculate the pressure class (Class A,B,C) the total channel surface area, will estimate
the average pressure difference, will add the working flow rate, and will find with table 1.1 the
total leakage amount and its flow rate.

Furthermore the designer will decide the value of the total air leakage amount. In calculating
the total channel suface area, he will estimate the system pressure difference and with this
information he will decide over the pressure class.
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] HAVA KAGAGI TEORISI

THE AIR LEAKAGE THEORY

(a ) Dusuk ve Orta Basing Siniflari - Kagak Limitleri (DW 142 - DW 143
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( b) Yuksek Basing Siniflari - Kagak Limitleri (DW 142 - DW 143
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THE AIR LEAKAGE THEORY

(a ) Low and medium pressure class-Leakage Limits (DW 142-DW 143)
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(b ) High pressure class-Leakage Limits (DW 142-DW 143)
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THE AIR LEAKAGE THEORY

Hava Miktarinin Yuzdesi Cinsinden Hava Kagaklari ( DW 142 - DW 143 )
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Hava Kacaklari Tablosunu Kullanma Onegi :
Tablo 1.4
— Ornek 1 Ornek 2
E SimifA Sinif B
ni ni
lu_, Ortalama Basing Farki 320 Pa 800 Pa
7 Kanal Alani 80 m’ 200 m’
(753 Hava Miktar 2m¥ h 6m’/ h
=
5 Hesaplanan  Tablodan  Hegapjanan ~ Tablodan
Okunan Okunan
L
Clﬂ Maksimum MUsaade Edilen Kagak (1/s) 91,8 92 138,8 136
= Hava Akis Yiizdesi (% ) 4,58 4,6 231 23

EUROVENT Tablolarina Gore Hazirlanmistir.
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THE AIR LEAKAGE THEORY

Air leakages in percentage of the amount of air (DW 142 - DW 143)
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Picture 1.4
Example for the usage of the air leakage table
Table 1.4
Example 1 Example 2
Class A Class B
Average Pressure Difference 320 Pa 800 Pa
Channel surface area 80 nt’ 200 m*
Air flow rate 2m/h 6n/h

Calculated ~ Readfrom  cajcyjateq  Read from

Table Table
Maximum allowed leakage (1/5 ) 91,8 92 1388 136
Percentage of air flow % ) 4,58 4,6 2,31 2.3

Has been prepared according to the EUROVENT tables
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| KANALDA HAVA KAGAK TESTININ YAPILMASI

WEATHER CHANNEL LEAK TEST DONE

A - Sizdirmazlik Sinifi Belirlenecektir.

SINIFA 500 Pa. Pozitif basinca kadar
SINIF B 1000 Pa. Pozitif basinca kadar
SINIF C 2000 Pa. Pozitif basinca kadar
SINIFD 2500 Pa. Pozitif basinca kadar

B - Test Basinci Belirlenecektir.

Test yapilacak her bir zonun test basinci belirlenmeli ve test basinci ortalama basincini kar-
stlamalidir.

Pm = Ortalama galisma basinci,

P1 = Kanal basinda galisma basinci,

P2 = Kanal sonunda ¢alisma basinci,

C - Test Zonlari Belirlenecektir.

Test cihazi ve sahada calisma sartlari dikkate alinmalidir.

D - Test Yapilacak Kanal Alani Hesaplanacaktir.

E - izin Verilen Toplam Hava Kagak Miktari Hesaplanacaktir.

F - Test Proseduru

F1 Kanallarda hava kagagi Ozel bir cihazla olgllir. Burada ornek olarak verilecek olan cihaz
FLAKT / ABBA modelidir. ABBA; hiz ve hava debisinin ayarlanabildigi bir fan, statik test basinci-
nin ve boru iginden gegen hava debisinin okundugu 2 adet U tube monometre; 100 veya 50 mm
¢apinda 6lgme borusu ve flexible borudan olusmaktadir.

F2 Testi yapilacak bélimlerdeki bitin agikliklar ( menfez baglanti agizlari, brangsman
agizlari vb. ) sizdirmazlik saglanacak sekilde kapanir.

F3 Test cihazi uygun bir sekilde hava kanalina baglanir ve fan galistirilarak devri yavasga arttiril-
maya baslanir. Burada amag kanal igini basinglasirip dngdrilen kanal test basing degerine ulagsmak-
tir. Bu deger kanal (izerine monte edilen monometre sayesinde okunur ortalama statik basing dege-
rine ulastiktan sonra élglim yapilmadan énce fan 5 dakika calistirimalidir.

F4 ikinci manometrede (fan ile kanal arasindaki boruya bagli olan ) okunan basing farki
havanin hizindan basinci gésterir. ( velocity head ), bu da 6lgim yapilan kanalin her tarafi
kapali olmasina ragmen hava hareketinin olduguna yani bir miktar havanin disariya sizdigi-
ni gosterir. Burada amag sifir sizdirmazlik olmadigindan yapilan élgim sonucuna gére segi-
len sizdirmazlik sinifinin kabul edilebilir hava kagagi limitleri dahilinde olmasi kabul edilebilir
sonugctur. Alinan basing degeri, Uretici firmanin sagdladigi ¢evrim tablolari veya grafikler yar-
dimiyla kanal kesitindeki kagak miktari tespit edilir. Test 15 dakika boyunca strdurtlip kacak
miktarlarinda artis olup olmadig gdzlenmelidir.

F5 Alinan sonuglar test raporuna islenir.
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KANALDA HAVA KAGAK TESTININ YAPILMASI

WEATHER CHANNEL LEAK TEST DONE

A -

The Leakage Class Will Be Determined

CLASSA 500 Pa. Until positive pressure
CLASS B 1000 Pa. Until positive pressure
CLASS C 2000 Pa. Until positive pressure
CLASS D 2500 Pa. Until positive pressure

B -

The Test Pressure Will Be Determined

The test pressure of each zone, to be tested, should be determined and the test pressure
should meet the average pressure.

Pm = Average working pressure

P1 = Working pressure at the start of the channel

P2 = Working pressure at the start of the channel

=

The Test Zones Will Be Determined

The test equipment and the field conditions should be taken into account.

)=

The Channel Surface Area Of The Test Will Be Calculated

E -

Allowed Total Air Leakage Amount Will Be Calculated

F -

Testing Procedure

F1

F2
F3

F4

The air leakage in the channels will be measured with a special device. The here given sample
device is the FLAKT/ ABBA model. ABBA is comprised of the following; one fan in which the speed
and the flow rate can be adjusted, 2 U-tube manometers, whith which the static pressure and the
flow rate through the pipe can be read, 100 or 50 mm measuring pipe and flexible tubing.

All openings (endings, branches) in the test areas should be sealed.

The testing device will be connected to the channel appropriately, the fan will be operated and its speed
will be accelerated gradually. Here the aim is to increase the pressure to reach the channel testing pres-
sure. This value will be read from the manometer, which is mounted on the channel, after reaching the
average Static pressure value, the fan should work for 5 minutes before measuring.

The second manometer (which is mounted on the channel between fan and pipe) shows the
speed of the air from the pressure difference (velocity head), this will show that aithough the
channel is sealed from all sides an air flow to the outside is existing. Because the aim here is
not to achieve zero leakage, the result is acceptable, if the leakage is in the limits of the sealing
class selected. With the pressure value and the calculating tables and charts of the producing
company, the leakage amount in the channel will be determined. The test should be run for 15

minutes to see if there are increases in the leakage amounts.
The results measured will be written into the test report
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KANALDA HAVA KACAK TESTININ YAPILMASI

WEATHER CHANNEL LEAK TEST DONE

Max Kanal Alani / DW 143

Tablo 1.5

Kanalda Statik Basing (Pa) Sizdirmazlik Sinifinda Max. Test Alani (m°)

1800 5 16 50
1600 16 50 152
1200 26 79 238
1200 35 110 331
1000 50 150 448
800 64 193 580
600 84 252 757
400 119 357 1073
200 117471 533 1600
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KANALDA HAVA KAGAK TESTININ YAPILMASI )

WEATHER CHANNEL LEAK TEST DONE

Max Channel Area / DW 143

Table 1.5

Channel Static Pressure (Pa) Max. Test Area in Leakage Class (m”)

1800 5 16 50
1600 16 50 152
1200 26 79 238
1200 35 110 331
1000 50 150 448
800 64 193 580
600 84 252 757
400 119 357 1073
200 1177/ 533 1600
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KACAKLARIN TESPIT EDILMESI
FINDING THE LEAKAGES

Yapilan él¢iimler sonucu elde edilen degerler beklenenin (izerinde ¢ikarsa kagaklarin azaltil-
masi icin asagidaki yontemlerden birini kullanmak suretiyle kagak tespit edilip onlenir ve test
tekrarlanir. Asagidaki islemler fan caligir durumda iken yapilacaktir.

A Duman Tabletleri:
Bunlar yogun bir sekilde duman cikaran kapsiillerdir. Duman, kacak olan yerlerden cikaca-
g1 icin tespit edilmesi ve kacagin giderilmesi mimkundir. Duman testi en saglikli ve pratik
test yontemidir.

B Dinleyerek:
Kacak yerlerinden gikan hava orifisin geometrisi ve kanal basincina gore siddeti degisen
1slik benzeri bir ses ¢ikarir.

C Hissederek:
Kanalin tzerine ( agirlik kacak noktari olmak Gzere) el gezdirmek suretiyle kagak olan yer-
ler tespit edilebilir. ( Elin i1slak olmasi isi kolaylastiracaktir.)

D Kopiik:
Képlk olasi kagak bodlgelerine siriliip gozlenir. Kagak olmasi halinde baloncuklar olustu-
gu gozlenecektir.

E Bakarak ve El Yordamiyla:
Ozellikle ilk bakista gériilmesi zor, kanalin arka tarafinda kalan ve montaji esnasinda isgi-
nin zorlanmasindan kaynaklanabilecek imalat eksiklikleri olabilir. Bunlar; flanglh imalatta
conta, civata, somun eksiklikleri flanssiz imalatta ise kanal birlesim noktalarinin iyi sabitlen-
memesinden dodan eksiklikler olabilir. Bu ydntem ¢ok fazla miktarda hava kacag! olmasi
durumunda etkili olur.
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KAGAKLARIN TESPIT EDILMESI ‘

FINDING THE LEAKAGES

If the values measured are higher than awaited, than the below mentioned methods can be
used to find the leak and fix it and than to repeat the test. The operations below have to be
made while the fan is running.

A Smoke tablets:
These are intensively smoke producing capsules. Because the smoke will come out of the
leakage points, these can be determined and fixed. The smoke test is the most reliable and
practical testing method.

B Through listening:
There is a strong noice from the leakage point depending on the geometry of the orifice
and the channel pressure.

C Through feeling:
By going over the channel surface (especially leakage points) by hand, so leakage points
can be determined. (If the hand is wet, the job is made easier)

D Foam:
Foam is spread over the leakage areas and the outcome is observed. If there are leakages,
than small bubbles will appear.

E By looking and manually:
There can be production deficiencies due to the worker having difficulties during the assembly,
because the areas are in the back of the channel, these are especially hard to notice. These
are; for production with flanches, seals, missing nuts and bolts; for prodcuction without flanches
deficiencies due to channel connection errors. These method is especially effective in cases of
big air leakages.
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HAVA KAGAK TESTI IiN TiPiK TEST DiYAGRAMI
A TYPICAL TEST PROGRAM FOR AN AIR LEAKAGE TEST

Akig Glgiim cihazi Bosaltma vanasi
( Fan emis tarafina frekans konvertorll
yerlestirilebilir ) kanallar igin gerekli
degildir
1

Elektrikli
fan

Test altindaki kanal

Sekil 1.5

Kanal basing 6lgme Egrisel manometre
Unitesi
Ornek Test Raporu

Tablo 1.6

Tost NO!Z. e

Genel

Proje Adi

Bina Ref.

Bolim 1- Fiziki Degerler

ATest yapilacak kanal béltimi

B Resim Numarasi

C Basing Sinifi

D Test Statik Sinifi

E Sizdirmazik Sinifi

F Test altindaki kanalin yiizey alani
G izin verilen max. hava kacagi
Bolim 2 -Test Degerleri

AKanal statik basing okumasi

B Akisi okuyan cihazin tipi

C Akisi okuyan cihazin okuma araligi
D Cihazda okunan deger

E Cihazda okunan degere karsilik gelen hava kagagi
F Test siiresi ( Yaklasik 15 dK. )

F Testin tarihi

Tablo 1.7

En derinlik veya ¢ap ( mm ) Cevre (mm ) zunluk ( mm )

800 x 750 3100 12550 54.405
600 x 650 2500 5570 13.925
300 x 300 1200 1200 1.440
305 dia. 958 7000 6.708
205 dia. 785 4500 3.533

Toplam 80.009
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Qitezcan

Kurulustan Bugiine ...

Tirkiye'de yassi mamul sektorunde son
teknolojilerle Gretim yapan Ug firmadan biri
olan Tezcan, 1983 ylinda sektdre adimini
atmistin Ayni bunyede, soguk sac, galvanizli
sac, boyall sac uretim prosesleri ile birlikte
celik servis merkezini de bulunduran Tezcan;
ylzde yuz yerli sermayeli, entegre tek &zel
sektdr yass mamul Ureticisidin

Dinya Gzerindeki Sendzimir metodu olarak
bilinen son teknolojiyi  Glkemize ilk kez
getirerek sektorde bir gigir agmistin
Entegrasyona yoénelik yatirimlarini araliksiz
slrdlren Tezcan, 2005 wilindan itibaren
devreye alinan soguk haddehaneler ile
kapasitesini iki katina gikarmis, galvanizli sac

Gretimi igin gereksinim duydugu hammaddeyi

sicak haddelenmis sac seviyesine indirgeyerek,
hammadde temininde daha bagimsiz hale
gelmis ve Ulretim yelpazesini genisletmistir
isletmeye alinan 2. boya hatti yatirimi ile
boyall sac Uretim kapasitesini 5 katina,
son teknoloji ile kurulan 2. Galvaniz Hatti ile
beraber galvanizli irin kapasitesini de 2 katina
cikarmistin

Entegrasyona yonelik yatimmlar kapsaminda
yer alan tavlama dnitelerinde kullanilan
% 100 hidrojenli sistem ile Tezecan, bu konuda

da Ulkemizde yine bir ilk uygulayici olmustun
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Sicak Rule Temizieme Hatts

Sicak haddelenmis bohinler, temizleme hattinda oksitli ylzeyleri
temizlenerek haddelenmeye hazir hale getirilirler Yluzey temizleme islemi
hidroklorik asit (HCL) ile vapiin Hattan cikan driin asitle temizlenmis

sicak sac alarak adlandirilin. Ticari adi RP veya HRP'dir




On yikama banyolarinda yadgi ve kiri alinan
sicak sac, daha sonra asit banyolarindan
gecer. Bu islemin ardindan sicak sac, durulama
banyolarindan, kurutma, kenar kesme ve
yaglama unitelerinden gegerek rulo olarak
sarilin

Temizlenmis sicak sac, bu haliyle satilabilir ya
da soguk haddelere gonderilerek inceltilebilin
Asitleme isleminde kullanilan hidroklorik asit,
dogaya herhangibir zarar vermemesi igin asit
renerasyon unitesi [(ARP) tarafindan
temiz aside donisturulerek tekrar kullanilir

hale getirilmektedir

Asitle Temizlenmis Uriinler

Temizleme hattinin ana islevi, soguk

haddelerimize hammadde uretmektir, Uretim Kapasitesi 1 750.000 tan/yl
. L Urdn Kalinh : 1,50 - 4,50 mm.
Satisa sunulan HRP saclar musteri istegine
Maksimum Geniglik 11550 mm.
gore yaglanabilir, rulo veya boy kesilmis olarak Uratifn Hizi . 150 m/dakika

hazirlanin Maksimum Rulo Agirhig EREah
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25 ton agdirligina kadar olan 1,50mm
ile 450 mm kalinhk aralidindaki asitle
temizlenmis sicak haddelenmis bobinlerin,
0,25 ile 2,00 mm kahnliklara kadar
haddelenerek inceltildigi Oretim hatlaridin
Haddelerden gikan tam sert (Full Hard)
bobinler, galvaniz ve tav firinlarinin

hammaddesini clusturmaktadiriar




Hat Ekipmaniam

Yizey gekil dizelticls! {(Stressometer! :
Hadde sogutma yag s miktarin, destek
merdane baski kuvvetini ve is merdanelerinin
ekstra bukilme oranini otomatik ayarlayarak,

Urun yizey dizglnligind saglar

H-Bay kaimbk dlome sistemi :

Sogduk haddelenen sacin kalinhiginin + 5 mikron

toleransla ayarlanmasini saglan

Hatlarin Ozellilderi

Tersinir Soguk Hadde - 4

Uretim Kapasitesi : 350.000 ton/yl
Uretilebilen Sac Kalinhg : 0,25 - 4,00 m;
Uretilebilen Sac Genigligi  : 800-1550 mm.ﬂi
Marksimum Hat Hizi : 1150 m/dakika
".Bnbin i Gap! ‘ : 508 mm.

Tersinir Soguk Haddes - 2

Uretim Kapasitesi

: 320.000 ton/yil

Uretilehilen Sac Kalinhigr @ 0,20 - 4,00 mm.
Uretilebilen Sac Genigligi  : 800-1250 mm.
Maksimum Hat Hizi : 1300 m/dakika
Bobin Ic Capi 508 mm.
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Taviama

%100 H2 gaz kullanabilen ve
dinyada en gelismis sisteme gore
tretim yapan can tipi firinlara haiz
tavilama dnitesi, 1sil islem suresini
kisaltirken, urdn kalitesini

geligtirecek @&zelliklere sahiptir,




Tavianmug Uriinler

Soguk haddeden cikmig, tam sert (full hard) baobinler,
tavlama Unitesinde 1sil islemden gecirilerek, orjinal mekanik
ozelliklerini geri kazanwrlar Bu iglem sirasinda tim
gerilimler yok clurken, saclarda bir takim deformasyonlar
olugahilin  Tavh drdnler satisa sunulmadan dnce
deformasyonlar gidermek ve paslanmay onleyici koruyucu

yag ile yuzeyleri kaplanmak Uzere temperleme hattina

gonderilirler.

Kapasite : 200.000 ten/yil

Kaide Sayisi 11 7
Firin Sayis| £8

Sodutma Gani Sayisi : 8

Bobin Adedi

: 5 bohin/kside

Yiikleme Tonaji

: 100 ton/kaide

Uriin Kaliteler

. Ticari kalite, cekme kalite,

derin cekme kalite
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Gitezcan

Temper Hatts

Tavlama sirasinda olusabilen deformasyonlari gidermek, sac yiizey
kalitesini gelistirmek ve boyaya hazir hale getirmek Uzere yapilan isleme
temperleme (Utileme) denilir,

Temperlenmis saclar elektrostatik yaglamadan sonra bobin, bant veya levha

olarak paketlenip satisa sunulur.




Uretim Kapasitesi - 400.000 ton/yil

Malzeme Kalinlig : 0,20 - 2,00 mm.
 Maksimum Genislik . 1550 mm.

Uretim Hizi (maksimum) : BOO m/dakika
- Maksimum Rulo Agirhig : 25 ton

Uriin Kaliceleri : Ticari Kalite, cekme kalite,

derin cekme kalite,

S06UK HADDELENMIS GELIKLER

. EN 10130 | DIN _ BS | Js NFA
(1999) | 1623 ASTM 1449 | 3741 | 86-401
DCO1 | ST12 | A 3BB/LQ CR4 | sPcc c
DCO3 | ST3 | AGB19MDQ cRa | sPcD

DCO4 ST14 | A B20/DOSK . CR2 SPCE | ES

SOGUK HADDELENMIS GELIKLER

MEKANIK GZELLIKLER

AKMA | CEKME | KOPMA | ©
KALITELER MUK MUK. | UZAMASI | %MAKS.
B | Nmm) | (Nfmm) | %
0co’ <280 | 270-410 | >eB 0,12
DCO3 <240 | 270370 | >34 0,10
DCOo4 ‘ <210 | 270-350 | >88 0,08







Bitezcan

Galvaniz Hatts

Soguk haddelenmis bobinler agihp,
oksijen olmayan artamda slrekli temizlenir ve
tavlanin Sonrasinda erimis cinko potasindan
gegirilerek galvanizlenir

Ylzey purtzsizlogd saglandiktan sonra
galvanizli sac, dalgalanmalarin ve orta
buklelerin giderildigi, gerdirerek duzeltme ve
efer boyanacaksa skinpass iglemine tabi
tutulur. Beyaz pasa karsi karumayr saglamak
amac! ile sac yilzeyl pasifize edilerek kalice

kontroli vyapihr ve tekrar bobin olarak

sarilir

Musteri talebine gore, farkl ginko kaplama

kalinliklarinda Gretim yapmak mumkinddn
Cinko kaplama miktari UGretim esnasinda
X-ray kalinlik élgtim sistemi ile slrekli kontrol
edilmektedir.

Tezean galvanizli sacin

fzellikler:

Uzun émarladin

Katlandig zaman cinko kaplamasi dokllmez,
Derin gekme ve sivamaya kars! elverislidir,
Lehim tutar,

Kolay boyanabhilir,

Atese karsi dayanikhdin

Ekonomik, pratik ve her tirll dig etkene

dayanikhidir:
1. Galvaniz Hatti 2. Galvaniz Hatti
Uretim Kapasitesi - 300.000 tan/yil : 350.000 tonfyil
Malzeme Kalinhgi - 0,23 - 2,00 mm. 10,25 - 3,00 mm.
Maksimum Genislik . 1575 mm. : 1300 mm. Y
Uretim Hizi v . 180 m/dakika : 200 m/dakika n
Maksimum Rulo Agirhgi @ 25 ton : 30 ton

Uriin Kalitesi : Ticari Kalite, gekme kalite, derin gekme kalite,
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Uretim Hatlarm

Soguk Haddehane Kampiisii

BOBIN ASITLEME
HR HAZIRLAMA HATTI CRF
HATTI
HADDE No.2
3h

GELiK SERViS MERKEZi

TAVLAMA TEMPER
HATTI HATTI

SOGUK KESME
HATTI

/ﬁn N

N a — %
Bobin Hazirlama Hattinda, | | Sicak rulolar, Asitieme | | Asitle temizlenmis rulclar, | | Soguk haddeleme sonucu
sicak rulolarin bas ve Hatlarinda asit banyosundan Haddede soguk olarak belirli olusan yapisal degisikliklerin
sonlarindaki talerans harici gegirilerek (zerlerindeki pas hiz ve gergi altinda ezilerek giderilmesi icin rulolar
kisimlar  kesilir ve ylzey tabakasi temizlenir, kenarlan inceltilic ve tekrar sariin Taviama Hattindaki
duzeltilir kesilip istenilirse  yaglanin fimnlarda 1sil isleme tabi
tutulur
I %




Citezcan

Uretim Hatlam

Galvaniz Kamplsi

i CELIK SERViS MERKEZi
oy > GALVANIZ KESME HATTI
) _ _ GALVANIZLI
SUREKLI GALVANIZLEME HATTI RULO
GALVANIZ DILME HATTI
! . : BOYALI =i
SUREKLi BOYA HATTI :
: - GALVANIZ
4

Soguk haddelenmis ve

tavlanmig rulolara
Temperleme Hattindan

gegirilerek, belirli bir yuzey

Soguk haddelenmis
Sirekli
Hattinda oksijensiz ortamda

ruloisr, Galvaniz

temizlenip, tavlanarak ginka

Galvanizlenmis rulolar,
Sirekli Boya Hattinda
istenilen renklere boyanin

Celik Merkezinde istege
bagl olarak soguk tavh,
galvanizli ve boyall rulolar
dilinir,

kesilir, farmlanir

sertligi ve dizgunlagu verllir ile kaplanin (trapez, oluk, stor, gofraj,
profill veya mahya yapilin
e N A N e
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Yiizey Dizginlestirme (8kin Pass]

Galvanizli sac, hir tir Gtileme isleminden gegirilerek ylzeyi
pirizsiiz hale getirilebilin Bu sayede boya uygulamasindan
en Ostin performans elde edilebilmekcedin Skin Pass

ekipmanlart 0,25 mm - 3,00 mm arasi tiim kalinlklar ve

1300mm’'ye kadar tim genislikleri isleyecek kapasitededir.




\Cezcan

Gergili Dizeltme (Tension Levellar)

Sacda mutlak dizginlik, hassas makinelerde
calisabilme imkani tanimaktadir Bu héliimde
sac, elastik deformasyon limitlerinin  hiraz
uzerine kadar gerdirilerek, kenar dalgalanmalar

ve orta bukleler giderilin
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Citezcan

Boya Hatlam

Tirkiye'de ilk kez Tezcan'da infrared firin sistemi ile
gerceklestirilen boyall sac Uretimi, Tlrk sanayicisine
avantajlar saglamaktadir. Galvanizli sacin boyanmasi ile
korozyona kargi direng hir kat daha artarken, estetik
gérandm saglanir,

iki boyama hattinin hirinde kiigik tanajli, digerinde
bdyik tonajh Oretim yapilabilmesi sayesinde,
musterinin bekleme slresi en aza indirilin Bu durum,
finansal konularda avantaj sagladigi gibi, istenilen malin

kisa sUrede temin edilmesine de imkan verin




Kullanim &lanlar

* Sanayi yaplilari

= Celik yapilar

* Cati ve cephe kaplamas (Hafif olmasi
kiremite ve tugdlaya gdre Ustinluk saglar)

e Sanayi tipi sogutma dolaplar

Teknik Gzellikler

» Tek tarafl yizey boyama imkani

= Qift tarafl ve istenirse farkl renklerde
yluzey boyayabilme imkani

® Astar boyall sac lretimi

* Boyall ylzeyin infrared i1ginla veya
dogalgaz yakarak firinlanmasi

« [leri teknoloji sayesinde esnek (iretim imkan

* Boyal Grinlerde, ozellikle ingaat sektérinde

aranan 30°- 4D°gloss

BOYA HATTI - 1

Uretim Kapasitesi

: 20.000 tanfyl

Malzeme Kalinlig :0.25 - 1,20 mm.
Maksimum Genislik : 1550 mm.
Uretim Hizi : 35m/dakika
BOYA HATTI - 2

Uretim Kapasitesi

: 120.000 ton/yil

Malzeme Kalinligi

00,20 - 1,20 mm.

Maksimum Genislik

: 1300 mm.

Uretim Hizi

. 100m/dakika
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Balyester ve hoya kaplamah Boya Kaplama Renk Secimi

iriinierds dildkat sdilecek Renk segimleri, uluslararas) RAL enstitisdnin belirledigi
dzeliikler RAL katalogundan kodlar belirlenerek yapiimaktadir:

Bazi renklerin uygulama zorlugu nedeniyle kaliteli
& - Teme! Ozellikier

sonucglar elde edebilmek igin, istenen rengin
= Baya film kalinlig

« Parlakiik uygulanabilirligi konusunda mutlaka Tezcan yetkililerine
s Henk Uyumu danisiimalidin.  BAL katalogunda bulunmayan renkler
e Sertlik

de, érnegine gore ayrica Uretilebilin

B - Spesifik Gzellikier
¢ Darbe direnci

* Dayanma slresi

¢ Bukme ve egme direnci

¢ Rengin karunmasi

Tum ozellikler, laboratuvarlarda

yapilan testler sonucu

kontrol edilin




Boyals Son Uriin

Baz soguk sac ozellikleri ve uzerine kaplanacak galvaniz
miktari, standartlarda belirtildigi gibi misteri tarafindan
secilebilin Boya uygulamasi Ust kata 5 mikron astar ve
20 mikron polyester, son kat ve alt yuzeye amaca uygun
clarak 7-8 mikron epoxy polyester ya da epoxy backcoat

geklinde Tezcan tarafindan standart hale getirilmistir

Ozel sipariglere uygun Gretimler de yapilahilmektedir

Meveut Boya Hatlarimizda

e Aliminyum boyama
» PVDOF ve Plastisol Boya
* Film kaplama ve sicak laminasyon

imkan mevcuttun

— Ust boya (20 pym Ortalama)
— Astar (5 um Ortalama)
— On Kaplama

» —— Ginko

— Gelik

— Cinko

— Dn Kaplama

—_ Ale Boya (7 ym Ortalamal




B tezcan

Gelik Servis Merkezi

Uretim asamasinda oldugu kadar satista

da musteri ihtiyaglarini kusursuz karsilamay!
ilke edinen Tezcan, kurdugu 400.000 ton/yil
kapasiteli ' Gelik Servis Merkezi " ile Sicak,
soguk, galvanizli ve boyal saci kullanima hazir

halde hizmetinize sunmaktadir:




Uriinler

Levha Sac

Rulo olarak gikan Gronlerin misteri
talebine gére boy kesilmis halidir
0,25-4,50 mm. arahginda boy kesim

islemi yapilahilmektedin

Ditiomis Buln Sac

Hulo olarak dretilen malzemelerin
misteri talebine pore dilme hatlarinda
dilinmis halidin  Dilme hatlarimizda
en az 20 mm. ene kadar dilme
yapllabilmekte ve talebe gore 200 mm.
ic gapa kadar inilebilmektedin Misteri
taleplerine gore dik veya yatik olarak
paketleme vyapilabilmektedir Dilme
kalinhgr araligl 0,20-2,50 mm. dir.

Trapez Levha

Galvanizli, boyali ya da gofrajll drinlerin
trapez levha olarak formlanmis halidin
27/200 formunda trapez levha
Gretilmektedir. Malzeme kalinhg
maksimum 1,20 mm. 'dir. 15.000 mm. 'ye
kadar boy kesimi yapilabilmektedir
Formlanmis trapez levha genisglikleri
1000 mm. enden 880 mm.; 1220 mm.

enden 1080 mm. olarak tretilmekcedin

Olulkly Levha

Galvanizli, boyall va da gofrajll Urtnlerin
oluklu levha olarak formlanmis  halidin
18/76.2 formunda oluklu levha
uretilmektedir. Malzeme kalinhg
maksimum 1,00 mm'dir Talebe gore
boy kesimi yapimakcadic  Formlanmis

genislik 875 mm.'din Talebe gire 914
mm. geniglikten 800 mm. genislige kadar

tretilebilmekcedir

Stor Levha

Galvanizli drinlerin stor  levha olarak
formlanmis halidin 8/31,8 farmunda star
uretilmektedir. Malzeme kalinhig
maksimum 0,40 mm. 'din 1600-3000 mm.
aras! boy kesimi yapilmaktadir.
Farmlanms genislik 834 mm., faydal
alan genisligi 810 mm+25-15 mm. dir
Telebe gore 314 mm geniglikten 762

mm. genislide kadar uUretilebilmektedin

Yaps [ Bestek Profilleri

Galvanizli Grinlerin pencere destek saci
veya kaynaksiz vapi profili olarak
farmlanmis halidirn  Talepler titizlikle
incelendikten sonra, gerekli durumlarda
tzel kalplar yaptirlarak da uretimler
gergeklestiriishilmektedin Binlerce cesit
formda dretim yapilabilmektedir

Gofrajlh Sac

Galvanizli veya boyali rulolamin desenli
merdaneler arasindan gegirilerek,
yuzeylerinin desenlendirimesi ile elde
edilen Ordnlerdin  Gofrajlanmis  rulolar
bu sekilde satilabildigi gibi boyu kesilmis
levha, dilinmis rula, trapez levha, oluklu

levha formlarinda de Gretilebilmekeedin

Mahya

Galvanizli veya baoyall drunlerin trapez
veya oluk mahya alarak formlanmis
halidir. Malzeme kalinhg 0,30-1,20 mm.
arasindadin Bukim acisi standart alarak
145 derecedir 300x300 ve 500x500
arasinda mahya drecimij

yapilahilmektedir
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itezcan

Paketleme ve Sevkiyat

Galvanizli saclam beyaz pas olusumundan
korumak icin asafidaki hususlara dikkat
edilmelidir.
1. Nakliye ve stoklama sirasinda strekli
hava sirkdlasyonu olmaldir.
2. Stoklama sahalarindaki 2 istif arasi uzaklik min. 10 cm.

olmahdir

3. Stoklama sahasinda rolatif rutubet %70'den fazla almamalidir

4. Stoklama sahasinda sicaklik farki cok az almaldin

5. Galvanizli saclar uzun slire

stokta tutulmamal veya
periyodik olarak tek tek elden
gegirilmelidin Ayrica ylzeyde
olusahilecek su zerrecikleri
silinmelidir.

B. istifler zeminle dogrudan temas

ettiriimemeli, mutlaka palet veya
takoz Gzerinde tutulmaldin
[Tabandan en az 10 cm. yukarida)
7. istifler disarida birakilmamali ve
plastik arcd malzemeleri ile

kapatilarak stoklanmaldir




Witezcan

Denizasirs Nakliyat

Denizagir  sevkiyatlar, pasivasyon (statik yaglama, kromatlama) +

kraft kagit + plastik kaplama + gelik korumalar kaplanarak yapilmaktadir

HRP : Sicak haddelenmis, asitle temizienmig rule ve levha

CRF : Sofuk haddelenmis, tavlama yapimamis rulo ve levha

CR  : Soguk haddelenmis, yigin taviama yapimig temperlenmis rulo ve levha

GZR : Galvanizli rulo ve levha

PPG : Boyal galvanizli rulo ve levha

POUETILEN o

LAMINASYONLY GALVANIZLE %;U 1G SARGI
KREP KAGIT SACI VE PARAFINL KAGIT
GALVANIZI —
SR DS YAN KAPAK GALVANIZL CELIK

SARGI SACH iS GOBEK KOSEBENTH

GALVANIZL
CELK DIS

. _CEVR
KOS!%EN‘F\

_ POLETILEN
INASYONLU
KREP KAGIT

CELIK CEMBER

GALVANIZLI KO$E_EENT

GELIK KOSEBENT

GALVANIZLI SAG

CELIK GEMBER
- L

EEU

POLIETILEN LAMINASYONLU KREP KAGIT

23
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Citezcan

Laboratuvar

Cekme testi, spektro analiz, sertlik testi ve mikroskop ile mikroyapi incelemeleri,
fabrikamiz laboratuvarlarinda
san teknaloji drdnd olan cihazlarls yapilmaktadir

24
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Kalite Standartiarimiz

Surekli Sicak Daldirma ile kaplanmis, soguk sekillendirme amagli
disik karbonlu geliklerden mamul serit ve levhalar - Teknik teslim sartlari

Sicak Daldirma metodu ile galvanizlenmis Galvanizli Diz ve Oluklu Saclar
Teknik teslim sartlar

Celik Yassi Mamuller - Dustk Karbonlu Soguk Haddelenmis Soguk
Sekillendirilebilen Saclar - Teknik teslim sartlari

Kalite Yénetim Sistemi [TUV Rheinland)

Organik Madde ile stirekli kaplanmis Gelik yassi mamuller

Sertifika
ot e, lﬂqﬁﬂ@;}hﬁu"
gt Tessires b 10 ezEgE

TON Rineintaed Car Gk rramylar

EByhezoan

AN BALYANIL vAeC ANt g,V T

ek Sabiy

TURK STANDARDLARI ENSTITOSO
TBRE. STANDARDLARIYA UYSDALIK SELGES

e b e Asxcrby okl
T ek TORKIE

Kegsam GALYANE:| V8 BT GALUAEL LD, FLARA VR
GBI BN TRAPERLL L VI G FOR AN
T e ORETIMIVE SaTg

TURK STANDARDLARI ENSTITUS0
TURK STAWDARDLATINA GYGUNLUX RELGES

SR cnjor s B b 50 8507 2008 pariar
amalanr o ket

o g perig i con

[ 3

URKISH STANDARDS INSTITUTION
CERDFICATE OF CONFORRITY TOTURKESH STANDARDS

e

ey A TOVRhsinland”
Sreansy

A TUVRheinland®

Precisely Right.
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« Rusya MMK (OJSC Magnitogorsk Iron and Steel Works) 1932 yilinca
Ural Daglan eteklerinde yer alan Magnitogorsk sehrinde kurulmustur,
MMK, yuksek teknolajik yatinmlar sayesinde Rusyanin en blylk kurulust kenumuna
gelmis ve dinyanin en biiytk Creticileri arasina yerlesmistir,

14,5 milyon ton svi celik kapasites ile tam entegre tesisirmizin Urlinlert Rusya pazarn-
da ve cok sayida ulke piyasalarinda glveniliige sahiptir

Uzun seneler Turkiye'deki kullaniclara hammadde tedarigi  saglayan MMK
Tlrkiye'nin gelecedine inancl nedeniyle 2009 yilinda Turkiye'de yatinm karar almistr,

MMK METALURJI SANAY] TICARET VE LIMAN ISLETMECILIGI A.S., MMK Grubunun yakla-
stk 2.5 milyar USD ile Tlrkive yassi gelik piyasasina deger katmay hedef aldigi yatinmidir

MMK Metalurji, 2.5 milyon ton sivi ¢elik kapasitesiyle Tiirkiye'de Dortyol ve Dilovas|
olmak Uzere iki ayri bdlgede 2010 Mart ayinda Uretime baslayip, Mart 2011'de tlm
hatlanyla faaliyete gecmistir

A
6

MMK Metalurji TUrkiye'de % 51 hisse ile yatinmini gerceklestirmesinin ardindan 2011
yilindan ftibaren 100% hisse sahipligine gegerek, Tlrkiye' de buglne kadar ozel sek-
tor tarafindan sifirdan kurulan en blyiik sanayi kurulusu konumunu almistr,

Bu gelisimin ardindan Istanbul Sanayi Odasi’'nin ‘Tlrkiye'nin 500 Blyiik Sanayi Ku-
rulusu’ calismasinda MMK Metalurji A.S., 2011 yilinda en fazla sicrarma yapan sirketler
siralamasinda 78. srada yerini almistir.

Turkiye'nin yass! Urlinlerde net ithalatg olmasi, gelisim vadeden gene niifusu ve glicli
cografi konumu, TUrkiye'nin dinya genelinde oynadid rolin énemini artirmaktadr,

MMK Grubunun amac, Turkiyenin sundugu bu avantajlan 1932 yilindan bu yana
var olan deneyimi ile birlestirerek MMK Metalurji'yi TUrkiye ve ¢evre pazarlara hizmet
konusunda Gnct konuma ylkseltmektir,

Firmamiz 2012 yilinda, Tirk Ihracatgilar Meclisinin belirledigi ‘llk 100 Ihracatg Firma'
arasina girmistir.

~




Sicak haddeleme ve asitle
ylzey temizleme islemle
ri sonrasinda tersinir soguk  haddede
(CRM) yapilan sogLk haddelerne islemi
lle, galvanizlerme hatti icin Lygun yizey
kalitesi ve kalinlkta (0,.25-2.00 mm ) full
hard malzerme Uretilin. Sicak Daldirma
Yontemiyle Galvaniz kaplamanin yapil-
dig (HDGL), toplam 900.000 toryil
kapasiteye sanip olan galvanizieme hat-

tinda strekli tavlama ve ardindan ¢inko
potasina daldirma yontemiyle ¢inko ile
kaplarma islemi gerceklestirilir. Cinko kap-
lanmis malzemenin yiizeyine korozyona
karsi koruyucu olarak kimyasal pasivas-
yon ve koruyucu yad uygulamasl vepl-
labilmektedir.  Sicak daldirma galvaniz-
leme hattinda 0.25-3.00 mm kalinlk ve
800-1530 mm genislik araliginda Uretim
mdmkuncdr,




GALVANIzLi URUN ADI KISALTMA VE ACIKLAMALARI

GCRP
GCRSP

GCRCP

GHRP
GHRCP

GHRSP

58

Soguk Hadde Uriinii Galvanizli Rulo (Galvanised Cold Rolled Coil)
Soguk Hadde Uriinii Galvanizli Dilinmis Rulo

(Galvanised Cold Rolled Slit Coil)

Soguk Hadde Uriinii Galvanizli Rulodan Kesilmis Levha
(Galvanised Cold Rolled Sheet)

Sicak Hadde UriinG Galvanizli Rulo (Galvanised Hot Rolled Coil)
Sicak Hadde Urinii Galvanizli Rulodan Kesilmis Levha
(Galvanised Hot Rolled Sheet )

Sicak Hadde Ur{inii Galvanizli Dilinmis Rulo

(Galvanised Hot Rolled Slit Coil )

URETIM LiMITLERI

KBkl (2
il

Grup-A g gegerlidr.

Not: Minmaur

i5 cenisiici 890 rm dir, 800-1000 mm =

[

le<i Sen reri biigedek eoatla- gorusmaye tabudin

sncaki genisliderde siparisie

goriismaye

. Tablo 1.
GRUP NO. CELIK KALITELERI
A DX51D, DX52D, DX530, $220GD~, S250GD*, S280GD*
B $220GD, 5250GD, 5280GD, S320GD, S350GC
Tablo 2.
MAX.GENISLIK(mm)
IKALINLIK (mm)
GRUP-A
0,25-0,31 050
0,32-0,36 1250
0,37 - 0,40 R 1200 -
0,41-0,45 N a 1300
0, .00 o - -

= Bu kalilelerir s cak hammaddie kalizesire gore grabu cedisebil-nektadin. Uretlebilecek ebatls

melicir

Not; KalnlKlar aplama Gncesi “Ulhard mazerre kalnlidancir. Sipar's verlrken lablo 3. deki verier dik<ate alnrralicir.

girismeyle belirle-




T

Tablo 2.1
[ MAX.GENISLIK(mm)
KALINLIK (mm) | Y
GRUP-B
1,00 \ T

1. NOT Mirimam sparis genishgi

]

800 mm diy 830-1000 mim srasindlzk. gery iklerde sipar sier garusmeye Labidr.

URETILEBILECEK GALVANIZLi URUNLER HAKKINDA

GENEL BILGILER

! Max. (mm) T
 Kalntik ;
ay Genislik 7 80C
;!uk; i capi o 508 610
R-uIc; dig capt P ),{%
= Rulo agirhgi r

35 on

Kaplama agirhigi 80 g (gift

600 g/t (g1 e

Levha Boy 560 6000 !
Levha paket agirhgi & 1on ‘
Dilme genisligi | &0 rem N
irideri Tebie belirtlen ebatlar Faricicak b &rlsmeye w@oidi Rulo ¢ gap 508 vaya 610

alarak Uretin mumkdndis

Galvanizli Uriinlerin Standart Karsiliklari

GALVANIZLi YAPI GELIKLERI
i ‘ Stan- Avrupa Almanya ‘ 7 Amerika ‘ Japc;n
dart EN 10346 DIN 17162 ASTM A 653 M I JIS G 3302

Galvanizl Yap Celikler KALTE S220GD = S5Gr230 & B
Gahvanizli Yao Calikeri KALITE S250GD 55E SGC 546 B
Galvanizli Yap: Celikler KAUTE 5280GD 55:Gr2 SGCACO |
G!D\Lanlz\ Yap Celikled KALITE S320ED B HSLAS Gr210 I N
Galvanizli Yao Calikeri KALITZ s OGD 1 ISLAS Gr380 Class2 [ SGC 450

60

e T T =
GALVANIZLI CEKME VE DERIN CEKME KALITELER
Avrupa ] Almanya Amerika Japon
Sinif Standart —————=—ml =
EN 10346 = DIN 17162 ASTM A 653 M JIS G 3302

Ticari Cekne Kalite KALITC CX513 SLGTASL 02/ SGCC
Cekme Kalte KALITE | DX52D 5103z CSType B
Derin Cekme Kaito KALTE ‘ X530 St 042Z/5t 052 IS Typa B

GALVANIZLI CELiK KALITELERI

Soguk Sekillendirmeye Uygun Galvanizli Celikler

Blkme, gekme ve derin ¢ekme islemlerine Lygun, dlistk karbonlu alasimsiz yapida

celiklerdir,

Kimyasal Bilesim

Standart Kalite %P max. I %S max. | %Ti max.
103 X510+7 0.12 0045 030
b} " i 0.10 0.045 30
| DX53D4Z ‘ 010 ' 0045
Mekanik Ozellikler
Standart Kalite Re (Rp0.2/Rel)(N/mm?) Rm{(N/mm?) AB0
5 (%) min.
EN 10346 DX51D+Z 270-500 2
EN 10346 DX52D+Z 14Q-3004 270120 26
EN 10316 DX53D-Z 140-260 270-380 20 J
1, Ce<me lest "Erine” test nLmunelerdre wygulann

2. Akma nocdas bel

da olan urlinler icin ise 2 birin

legilse, Rp0.2 deger: uygulanir, Akma ne

r, tamper haddesi yap Imis Crunlerce aygulanic

Lrirm, Q.50 mm <

ma cakil kalinliklarcr)

se Rel cederi Uyt

D47

d =070 mm kairlk srelgin-
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Alasimsiz Yapi Celikleri

Bu gruptaki celikler yapi sektérl icin Lygun olup; yiksek mukvemet, ivi sekillendirile-

bilirlik ve kaynaklanabilirlik &zellikleri tasirlar.

Kimyasal Bilesim

Standlart Kalite %C max. %Si max. | %Mn max. %P max. %S max. =
CON0M6 | S0004Z 020 060 0.19 0045
N036 S2S0GI+2 0.20 060 T o 0045
| V1o 280G/ 620 060 170 0.10 0045
6 | 72;’@ 7 c20 050 ‘ 70 0.10 0045
020 vee | 17 010
Mekanik Ozellikler
Standart Kalite Re (RpO.2/ReH) (N/mm?) Rm(N/mm?) Q80
(%) min.
IN 10346 S220GDHZ m 300 0
[N 10346 S250GDIZ 250 330 19
EN 10346 280 ) 8
EN 70346 390 ‘ 7
=N 1038 220 6

yLNE" s, ramirelenne Uyl
e, Ro0.2

Gerl, d (kalinlk) = 0.50 “vin

1. Gekre tesi cogeren !

2 Adrnia rokiast ar Lygularr, Akma

1 Ceunlericin 4 Binn

3 "Mire, % uzar

2 birim azallir (<splama dani kelrlklsrcr.

da olan Urialer ¢ir iss
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ise ReH dederi aygulanr

Omrr<a

070 Fr kelAlk srigin-

SIPARIS KALINLIGI BELIRLEME

Tablo 3.

A ve B GRUBU KALITELER

GALVANIZLi SIPARIS KALINLIGINI BULMA TABLOSU

Toplam Kaplama agirhigr (g/m?)

SIPARI$ KALINLIGINDAN CIKARTILMASI GEREKEN DEGER ( mm )

0 5
0 001 -

[ X N o001
) 001 -

# 10 - oo F
120 002

L = -~ - _
N |

N 180 - ]

Boyali Uriinler

GALVANIZ KAPLAMA OZELLIKLERI

Toplam kaplama agirhgi Min. kaplama agirhg (iki yiizey toplam)
(iki yiizey) (g/n) Yiizey kalitesi
(gm’) Uig nokta test degeri T:k:ok:a t;stidegierli
7100 100 85 AB
740 140 120 AB
I 170 T AB
225 195 AB
1T s 235 B aB
350 a 300 A
450 385 T A o

{%) Bu kapleraar, |- ve Sake harden

labcliz Kaplama tpi pulsazdur (M),

irg

ez, lablode olmayar kaplama mi<tzran gors

&

N
€
5
@
N
=1
:
®
3



GENEL BILGILER

12.
13,
14,
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Cinko kaplanmis (Z) Urlinler Uretilmektedir,

Yiizey kalitesi olarak A (Kaplandigi haliyle) ve B (Gelistirilmis yuzey) ylzey kaliteleri
Uretilmektedir, Belitiimedigi stirece A ylzey kalitesine uygun olarak Uretim yapilir,
Ave B grubu kalitelere istenildidi taktirde lemper hadde isiemi uygulanabilir, Tem-
per hadde islemi uygulanan ylizeyler mat gorintmdedir. Temper hadde islemi
uygulanrayan DX52 kalitelerde akma degerleri uygulanmaz. Belirtimedidi stirece
drlinler A ylzey olarak Uretilir

Temper hadde uygulanrnayan ylzeyler parlak gortinurmdedir ve sekil degistirme
gizgileri (akma izleri) olusumu gortilebilir

Temper hadde islemi uygulanmadiginda A yiizay kalitesidir. Uygulandidinda vyii-
zey kalitesi B dir.

Markalama tek yiizeyde vé tek kenara uygulanabilir. ( istenildiginde )

Kaliteler EN 10346 standardina gére Uretilmektedir. Diger standartlardaki kaliteler
icin eslenik olabilecek EN kaliteleri tavsiye edilir. Istenen standarttaki kaliteye denk-
lik garanti edilemez. [stenen standarttaki Cretim icin deneme yapimas! gerekir,
Galvanizll GrUnler rulo olarak, boy kesiimis ve dilinmis olarak Uretilebilmektedir,
Galvanizll Urlnler kenar kesmell veya kenarlar kesiimemis durumda Uretilebilmek-
tedir

. A ylzey kalitelerinde depolama ve tasima kosullannda ylzeyi korozyona karsi

korumak amaclyla aksi belirtimedidi stirece kimyasal pasivasyon islemi uygula-
nir. Daha uzun streli koruma igin pasivasyon ve yadlama birikte onerilmektedir.
Ylizey koruma istenmedidi durumlarda olusabilecek korozyondan MMK Metalurji
sorumiu degildir.

. B ylzey kalitelerinde istege badli olarak korozyona karsi pasivasyon ve yadlama

birlkte yapilabilmekted. Istenildigi durumda sadece yadli olarakda Gretilebilmek-
tedir Sadece yadll istendiginde, orta derecede yagl olarak siparis verilmesi one-
rilmektedlir. Yuzey koruma istenmediginde olusabilecek korozyondan MMK Meta-
lurji sorumiu degildin. Az yagl talep edildiginde clusabilecek korozyondan MMK
Metalurji sorumiu degildir

Az Yagl : 0,5-1,0 gr/m2
Orta Yagh : 1,0-1,5 gr/m2
Gok Yadh : 1,5-2,0 gr/m2

TOLERANSLAR (Tolerans standardi: DIN EN 10143-2006)

Kalinlik Toleransi

Minimum Akma Mukavemeti Re< 260 N/Mm2 Olan Kaliteler igin Kalinlik Toleranslar

| Nominal Toleranslar

Ozel Toleranslar

|

|

| Nominal Kalinlik Genislik (mm) Geniglik (mm)
<1200 | 1200<ws1500 | >1500 | <1200 | 1200<ws1500 | >1500 |
020<t=040 | +004 1005 £006 | 0030 +0035 +0040 |
040<t<060 | 004 +005 4006 | +0035 +0,040 L0045 |
060 <t=080 + 0,05 =006 =007 =0,040 +0,045 + 0,050
+ 0,06 =007 +0.08 _* 0,045 + 0,050 + 0,060
100 <t=120 +0,07 +0,08 +0,09 + 0,050 +0.060 =0,070
I 1.20<t< 1,60 =010 =017 +0,12 + 0,060 | +0,070 +0,080
| 180 <t<200 =02 +0,13 =014 =0,070 +0,080 +0,090
Z,OCi< ts250 L * 14 | +0,15 =0,16 + 0,090 *0,100 +0,110
250<ts300 | =017 | +017 +018 | =010 £0120 £0130 |
DX51D Kalite Ve Akma Mukavemeti 260<Re<360 Mpa Olan Kaliteler igin Kalinlik Toleranslari
| Nominal Toleranslar Ozel Toleranslar
Nominal Kahnlik Geniglik (mm) Geniglik (mm)
= =1200 1200<w=1500 >1500 <1200 1200<w=<1500 >1500
020 <t=040 [ +0,06 +0,07 +0,035 +0,040 =0,045
040«t=060 +0,06 +007 +0,040 +0,045 +0,050
060 <t<080 =007 =008 =0,045 +0,050 + 0,080
080<t=<1,00 +0,08 +0,09 +0,050 + 0,060 +0,070
100<t<120 +0,09 +0,11 +0,060 +0,070 +0,080
1,20<t< 1,60 =0M +0,13 +0,14 =0,070 =0,080 +0,090
160 <t +0,14 +=0,15 +0,16 +0,080 + 0,090 +0,110
200<tx2, ‘ *0,16 =017 +0,18 +=0,110 +0,120 =0,130
‘ =019 +0,20 +0,20 =0130 +0,140 tO,?JOA

Gonisl dilirs rulo vaya E

1
2
3. 7450 ve /800 toplam aplama
4 %25 kalnlk toiarans! lle firetim ¢arismeaye tabidin

imi, kenarlardan mindC mim uzakliktak herargi

s nodtadan yapiln

Ikiannde normal va ézel <alniik toleranslan = 0,01mm 2ranir.

sy kesim's Urdrlerde kaliii Sloimis ekserin ortasirdan vapln
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Genislik Toleransi

600 mm ve Daha Genis Olan Rulo ve Boy Kesilmis Saclar

g o = Genislik ] |
7Nomlnal geniglik (W) — = =
600=w=1200 0 j:
1200=w=1500 0 - } 6
1500w o] 7
Genisligi 600 Mm' Den Dar Olan Dilinmis Rulo Ve Boy Kesilmis Saclar
i : Genislik toleransi (mm)
Norpirtal icmiic(s) w<i25 | 125zw<250 250<w=400 | 400=w<600
(mm) = ‘ +
1 | - + = + P - +
=06 0 04 0 05 (6] 07 0 1.0
0,6<t<1 64 05 0 06 (¢] 09 0 T2
1,0ew<20 6] 08 | 0 038 0 11 G 14
72,O-<W'$3,O 0 or | 0 1.0 0 1.3 0 '1,677
Not: Genisilk £igtm, Jrdnin boyuna oksenne cik k yeoir
Uzunluk Toleransi
- : ; S—
Nominal Uzunluk (L) (mm) - Hormal soleranslar =
>72000 G 6
22000 Q 3%
Net: Uzanluk sacin uzur kenzn boyurea olgulr
Yiizey Dizgunliigi Toleransi
Minimum akma mukavemeti Re< 260 N/mm2 olan kaliteler igin ylizey diizgiinligi toleranslar
= = {t) ici . dalga yiksekligi (mm) |
Tolerans sinifi Nominal Genislik (W) ik t&];g&‘:’é dal ‘?‘Muk E1KE<: 30
200 - 8 N
Narmal 1200=w<1500 12
1500=w 17 15
w<1200 5 4 3 |
Ol (FS) 12005w<1500 6 5 4
1500=w 8 / ]
Urey dizcinug. sadoce MMK! ca boye kesllerek jlen melzemeler idn garard edilebiin, Rulo mialzemelor

¢ cdlizelrlle sleri garilsmaye mabicin

2. Kose dkligi toleransi sacn gercek

Minimum Akma Mukavemeti 260 < Re < 360 N/Mm2 Olan Kaliteler Ve
DX51D Igin Yiizey Diizgiinliigii Toleranslari

. e Nominal kalinlik (t) I(c':\mr?ax. dalga yiiksekligi
olerans smifi w) )
1<0,7 0,7st<1,6 1,65t<3,0
w<1200 13 10
Normal BE 1200=w<1500 15 13 1
1500=w 20 19
[ o we1200 8 6 \ 5
Ozel (FS) 1200=w<1500 g 8 | 6 |
1500w 12 o ] 9 |

Nol: Yurey dlzen

@ levna olarac sevk eciien melzemeies icn garenl eciletlin Rulo razenieerds yuzoy

cuzglal ve tabicir,

U talenle:

Kenar Egriligi Toleransi

1. Kenar edriligi, uzun kenarin iki ucunu birlestiren duz bir cizgi ile bu uzun kenar
arasindaki max. uzaklik miktaridr,

2. Kenar egriligi ¢lclmi, Urinin icbikey kenarnnda yapilr.

3. Kenar egriligi el uzunlugu, kenardan herhangi bir noktadan iticaren Slclilen
uzunluktur,

4. Genisligi 600 mm den blyik olan levha Urtnlerde 2000 mm ve daha blyik

levha uzunluklar icin dlel uzunlugu 2000 mm alinir ve 5 mm tolerans uygulanir,

Levha uzunlugu 2000 mm den kictikse Sleli Lzunlugu olarak Uriinin gercek

uzunlugu alinir ve gergek uzunlugun %0,25' kadar arti tolerans uygulanir,

Rulo Urdnler igin dlel uzunludgu 2000 mm dir ve 5 mm tolerans uygulanir,

[Sa

Kése Dikligi Toleransi

1. Kése dikligi, enine kenarin boyuna
kenar Uzerine ortogonal izdUstmd
ile tesbit edilen sapma miktandir.

genisliginin max, % 1'i olabilir q: Kenar Egriligi

u: Kése Dikligi

—| U I

)
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GALVANIZLi URETILEBILECEK KALITELER

[ GupA  [DXGMDiz Dxsenezinsiz
FXTE0YD,HX180YD, 1X220YD IX260YD, -X300YD
GrupC | FXT60812HXTB0RD, X2208D,HX2608D,HX300BD, HX30D
[ X260 AL, IX300LAD, IX340LAD, HX3BOLAD, HXZ0LAD, HXA60! AD) IX500LAD

Not: Bu kaliteler hentiz cenemernis olup, siparisler gorusmeye tabidir.
Soguk Sekillendirmeye Uygun
Derin ¢ekme Kalite Galvanizli Celikler

Ozel derin cekme ve ekstra derin cekme ézellikleri gosterirler.

Kimyasal Bilesim

‘ Standart Kalite %C max. | %Simax. | %Mn max. [ %P max. | %S max. | %Timax.
[N 10346 12X54D1.Z 012 050 0.60 010 | Q.04 0.30
CN 10346 12X56D1Z 012 0.50 0.60 a10 0045 0.30
EN 10346 DXG7D+Z 012 050 060 | 0.10 0.045 0.30

Mekanik Ozellilder

Re (Rp0.2/Rel) Rm AB0 s Noo
Standait Kalite (N/mm?) (N/mm?) (%) min. min. min.
EN 10346 DXSAD+Z 120220 260-35¢ | 36 16 018

’ EN 10346 DX56D-+Z 120180 260-350 39 18 021

EN 10346 DX57D+Z 1201170 260-350 A1 21 022

1 Cekime testi “Tnine” test numunelerine uygulsnn,
2. Adgmnancktas belirgindedlse, Rp0.2 ceden uygulanin Akma noktast bel
3, “Min. % uzama” degeri, ¢ (kalnlic) = 0.50 mm olan urlin‘er icin 4 birim, 0.30 mm < d = 0.70 mm kalinlic aralign-

se Rel deged uygulanir

da alan Grinler ign ise 2 birim azalair (kaolama dabil kaliniklardir),

4, Adma degeri, temper haddesi yaniimis Urtnlerde uygulani,

68

Yiiksek Akma Dayanimli Bake-Hardening Celikier

Yiksek akma mukaverneti ile lyi sekillendirilebilirlik &zelligini bir arada taslyan malze-
melerdir,

Kimyasal Bilegim
Standart Kalite %C max. | %Si max.|%Mn max.| %P max. |%S max.| Altotal ’N; max.| Ti max
0,12

EN 10346 | HXT80BD4Z | 01 05 07 oce | oozs | =01 | oo9
N 10346 | -k2208D4Z | 01 05 07 008 | 0025 | <01 | 009 | 012
EN10346 | H0os0BD=Z | 01 05 08 01 | 005 | <01 | 009 | oz
N 10345 | HX30084Z | 011 05 os | o2 [oos | w01 | o | om
DN 1036 | (o | 611 o5 | 08 012 [oms | <01 | am | on
Mekanik Ozellikler
: Re (Rp0.2/Rel) |  BHZ Rm ABO(%) | = i
Standart Kalite (N/mmd) (Nr{n’ir;m il IN/mm?) g e i
INT0346 | FATE0BD-Z 180 240 % 290 360 3 1,5 016
IN03M6 | HOWB:Z | 220 280 35 320 400 2 12 015
IN103M6 | HORED:Z | 260320 35 360440 28 -
X004 300350 3B | 700480 % -
JEE 310400 | mosn 2a .

1. Gesme test "Enire” test aumunelerine uygularr,

2. Akma nektas i clegilse, RpO.2 deder Lygulaar Akma okwas beiirgin ise Rel ceden Lygulanr,

3o "Ming Y warma” degerleri, d < 0.50 mim kalinlik araliinga olan Grinler icin 4 oirirm azslblr, kalidic 0.50 mm < d <

0,70 mm kalinlik arali@indz ¢l

Griinter igin 2 birim azaltiir (kaplama dahil kalinhi<lardir).
4. Akrra deger, termper haddesi yanilmis Uriinlercie Lygularr,
! Calmicn 1.5 mm'nin Cstlnde olan Grurler igin ~90 degeri 0.2 birim azelulr
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Yiiksek Akma Dayanimii IF Celikleri Yiiksek Mukavemetli Mikro Alasimh Celikler

Bu gruptaxi ¢elikler, distik "C" iceri@i, arayer atomsuz mikroyapi ve yliksek % uzama Bu gruptaki ¢eliklerde mikro alasimlama sayesinde danha ylksek mukavemct elde

ozelligi ile cok iyl sekil alabilen malzemelerdir. edilir

Kimyasal Bilegim

Kimyasal Bilesim

Standart Kalite | %C max. i %esi max.|%Mn max.| %P max. | %S max.. Altotal Nb max.| Ti max. Standarrt“i Kalite %C max. | %Si max. %0Mn max. %P max. %S max., Altotal |Nb max, | Ti max.
EN 10346 | HXTB0YD+Z Co1 015 &0 206 0.09 g1z | EN 10316 HX260LADIZ 01 0,50 0,60 0030 0025 |=0015| 009 0,12
EN 10346 H;ﬂ 80YD+Z felei] | I) 20 ) {;,’7() 0,06 0,02 012 EN 10316 | HX300LAD4Z 011 0,50 1,00 0,030 0,025 sdﬂ 0,0797 0,15
EN 10346 | [ %X220YD1Z o0 il 0;() 0,20 fole:] 0,09 0,72 EN 10346 | HX340LA+Z on T),SO 1,00 0,030 0,025 | 20015 0,69 0,15
EN 10346 | | X260YD1Z k . 0.25 130 .10 0,09 (,‘,'71/’ EN 10246 | HX380LAI+Z on 050 1,40 0,030 0025 | =0015| 009 15
EN 10346 };IXEOOYDvZ 030 1,60 ¢.10 . 0,02 b 012 EN 10346 | HX4201 AlD+/ 011 0,50 17,4() 0.030 0025 =0015( 009 O,TSA_‘
I B o EN10346  HX4601 AD+/ 015 0,50 |,70_ i 0,030 0,025 0,09 I 015
| =N 10346 | HXS00LAD+7 015 0,50 ‘ 7 1,70 ‘ 0,0BE) | 5,025 015 | 0,09 0,15
Mekanik Ozellikler £
i - g
= Kot |ReREOZReD | Rm | ASH) | fu Na Mekanik Ozellikier ;g
N10M6 | HX150YD1Z 160220 00 360 37 19 22c Standart T B i e I )
[N 10346 HIX180YD+Z 34 Ti# 0,18
" Eviome | ixzzovDez | 2 | 15 017 | ENT0346  XOB0AD-/ | 260330 350-430 % T
IEEREE e 0 | 14 018 ! HNI0MS | 1IH00LAD | X 380420 B ]
1. Gokee testi “enire” sast Pamdne srine uysular FNIC346 | E‘yi{)l AD+7 110-510 21 -
2. Az rokaas el ilse, r uygularin, Akira rickias belirgin ise Re_ deder L | _FN10346 IX3801 AD+7 A1C-560 19
3 "Mir, % varma” deger, < (kalik < 0.50 e olan lrenlesicia 4 Birm, .50 v < d 70 mm kalinlk eaigr- | EN 70348 | X420 AD+7 #70-330 17 B
de olan urlnler i se 2 brim azaltlr (kaplama danil <al niklarcic), N 10346 [HXAG0LADZ | g S00-640 15 | |
£, fkmeceder, temosr haddes! yapilms driinlerce vygulan, N 10346 | HXG00LAR-Z 530-690 13
5. Karlg 1.5 mmnin Gstlnee olar Crarler iy i0.2 brim aza3ir - =
i Cekrre lesli "Fnine” les, rumurielerine i
{ 2, Akme nodas belrgin cedise, Rp0.2 cader aygularn Axma noxlas) beli uyaulan,
| 3. "Mir. % uzarea® deder, d {alirhc) = 0.50 mm olan Urunler igin 4 Birim, 0.50 mrm < d =< 8,70 mm kainllk aral -
| caglen Urirler igin ise 2 2irim azatalr (kaplama dahil kalnlidarciry
“ 4. Akma dederi, tem:
| 5 Kalnig 1.5 meae'rie Usturde olar Craner icn r80 dederi 0.2 birim azalt|r,
I | ™
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TURK STANDARDLARI ENSTITUSU
TURK STANDARDLARINA UYGUNLUK BELGESI

TURKISH STANDARDS INSTITUTION
CERTIFICATE OF CONFORMITY TO TURKISH STANDARDS

Markanm Tanimu Description of the Mark

TSE veyalor @ veya/or P m m

BELGE NUMARASI 022395-TSE-03/01

REFERENCE NUMBER OF LICENCE

BELGENIN iLK VERILIS TARIHI 20.06.2017

DATE OF FIRST ISSUE OF LICENCE

BELGENIN SON GECERLILIK TARIHI 20.06.2018

LICENCE VALID UNTIL

BELGE SAHIBi KURULUSUN ADI TEZCAN GALVANIZLI YAPI ELEMANLARI SAN.VE TIC.AS.
NAME OF THE LICENCE HOLDER .

BELGE SAHIBi KURULUSUN ADRESI ARSLANBEY OSB MAH. 2. CAD. TEZCAN GALVANIZLI YAPI ELM.
ADRESS OF THE LICENCE HOLDER SAN. TIC. A.S. NO:6 KARTEPE KOCAELI/TURKIYE

URETIM YERI ADI TEZCAN GALVANIZLI YAPI ELEMANLARI SANAYI VE TICARET
NAME OF THE MANUFACTURING PLACE ANONIM SIRKETI ARSLANBEY SUBESI

URETIM YERI ADRESI ARSLANBEY OSB 1.CAD. NO:8 KARTEPE KOCAELI / TURKIYE

ADRESS OF THE MANUFACTURING PLACE

iPTAL EDILEN BELGE NUMARASI (Varsa) &nbsp;
INDICATION OF SUPERSEDED LICENCE (if any)

TESCILLI TICARI MARKASI TEZCAN

REGISTERED TRADE MARK

iLGILI TURK STANDARDI TS EN 10346 / Sicak daldirmayla surekli olarak kaplanmis celik yassi
RELATED TURKISH STANDARD mamuller - Teknik teslim sartlar / 23.10.2015

BELGE KAPSAMI

SCOPE OF LICENCE

DX 51D + AZ, ANMA KALINLIGI 0.28 mm (DAHILYDEN 2 mm (DAHIL)'YE KADAR SICAK DALDIRMAYLA SUREKLI
OLARAK KAPLANMIS CELIK YASSI MAMULLER.

KAPLAMA KUTLESI: 100,150 g/m?

KAPLAMANIN NiHAI YUZEY DURUMU: M

KAPLAMANIN YUZEY KALITESI: AB

YUZEY ISLEMI: C

aDLAR
P‘@gumu,l

*Bu belge, belgelendirilen Urinin, Uretim yerinin Enstitimuzun belidedidi sartlan karsiladidini da gedterir.
*Bu belge hig bir suretle tahrif edilemez, kismen veya okunmasimi zorlagtiracak sekilde cog naz. kazint ve silinti yapilamaz
“TSE SAKARYA BELGELENDIRME MUDURLUGU * Adres: 1. Organize Sanayi Balgesi Dogu Kapisi $ehit Zekeriya Goz Yuman Cad. Hanli  ADAPAZARI * Tel;
2642912675 Faks: 2642912678 N
*TSE BELGELENDIRME MERKEZI BASKANLIGI; Adres: Necatibey Cad. No:112 06100 BakanliklarfANKARA — Tel: 0 312 416 64 81/ 416 64 27, Faks: 0 312416 66 17
e-posta - bmb@tse org.tr, web : www tse.org.ir

Bl amilE

hitps:/ievrakkontroLisc.org.tr/BelgeDogrulama.aspx? p=uqrtdi72 adresinden belgenin dogrulugunu ve gegerliligin sorgulayimz
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TURK STANDARDLARI ENSTITUSU
TURK STANDARDLARINA UYGUNLUK BELGESI

TURKISH STANDARDS INSTITUTION
CERTIFICATE OF CONFORMITY TO TURKISH STANDARDS

Markanin Tanimi Description of the Mark

TSE veya/or @ veya/or |- m I.I.I

BELGE NUMARASI
REFERENCE NUMBER OF LICENCE

BELGENIN iLK VERILIiS TARIHi
DATE OF FIRST ISSUE OF LICENCE

BELGENIN SON GEGERLILIK TARIHi
LICENCE VALID UNTIL

BELGE SAHIBi KURULUSUN ADI
NAME OF THE LICENCE HOLDER

BELGE SAHIBI KURULUSUN ADRESI
ADRESS OF THE LICENCE HOLDER

URETIM YERIi ADI
NAME OF THE MANUFACTURING PLACE

URETIM YERI ADRESI
ADRESS OF THE MANUFACTURING PLACE

022395-TSE-02/02

19.04.2012

20.06.2018

TEZCAN GALVANIZLI YAP! ELEMANLARI SAN.VE TIC.AS.

ARSLANBEY OSB MAH. 2. CAD. TEZCAN GALVANIZLI YAPI ELM.
SAN. TIC. A'S. NO:6 KARTEPE KOCAELI/TURKIYE

TEZCAN GALVANIZLI YAP| ELEMANLARI SANAYI VE TICARET
ANONIM SIRKET

ARSLANBEY OSB MAH. 2.CAD. NO:6 41285 KARTEPE KOCAELI /
TURKIYE

i iPTAL EDILEN BELGE NUMARASI (Varsa)
E INDICATION OF SUPERSEDED LICENCE (if any)

TESCILLi TICARI MARKASI
REGISTERED TRADE MARK

iLGILI TURK STANDARDI
RELATED TURKISH STANDARD

BELGE KAPSAMI
SCOPE OF LICENCE

DX 51D + Z, ANMA KALINLIGI 0.25 mm (DAHILYDEN 3 mm (DAHIL)'YE KADAR SICAK DALDIRMAYLA SUREKLI
OLARAK KAPLANMIS CELIK YASSI MAMULLER.

KAPLAMA KUTLESI: 100 g/m?, 140 g/m? 200 g/m?

KAPLAMANIN NiHAI YUZEY DURUMU: M

KAPLAMANIN YUZEY KALITESI: A, B

YUZEY ISLEMI: C, 0, CO

022395-TSE-02/01
TEZCAN

TS EN 10346 / Sicak daldirmayla strekli olarak kaplanmis celik yassi
mamuller - Teknik teslim sartlar / 23.10.2015

24 10672017

MUDURU

*Bu beige, belgelendirilen Urlindn, dretim yerinin Enstittmuzun belirledidi sartlan kargiladigini da gosts
*Bu belge nic bir suretle tahrif edilemez, kismen veya okunmasini zorlagtiracak sekilde gogaltilamaz, kazinti ve silinti yapilamaz.
*TSE SAKARYA BELGELENDIRME MUDURLUGU * Adres: 1. Organize Sanayi Bolgesi Dogu Kapisi Sehit Zekeriya Gz Yurnan Cad. Hanh / ADAPAZARI * Tel:
2642912675* Faks: 2642912678 ~
*TSE BELGELENDIRME MERKEZI BASKANLIGI: Adres: Necatibey Cad. Ne:112 06100 Bakanliklar/ANKARA — Tel: 0312 416 64 81 /416 64 27, Faks: 0312 41666 17
e-posta : bmb@tse.org.tr, web : www.tse.org.ir

https://evrakkontrol.tse.org. tr/BelgeDogrulama.aspx?p=45bjl8db adresinden belgenin dogrulufunu ve gegerliligini sorgulayiniz,
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TURK STANDARDLARI ENSTITUSU
TURK STANDARDLARINA UYGUNLUK BELGESI

TURKISH STANDARDS INSTITUTION
CERTIFICATE OF CONFORMITY TO TURKISH STANDARDS

Markanimn Tanimi Description of the Mark

TSE veya/or @ veya/or = @) WL

BELGE NUMARASI 054152-TSE-01/01

REFERENCE NUMBER OF LICENCE

BELGENIN iLK VERILI$ TARIHI 11.11.2013

DATE OF FIRST ISSUE OF LICENCE

BELGENIN SON GEGERLILIK TARIHI 11.11.2017

LICENCE VALID UNTIL

BELGE SAHIBI KURULUSUN ADI MMK METALURJI SAN.TIC.VE LIMAN ISLT.A.S./758
NAME OF THE LICENCE HOLDER

BELGE SAHIBI KURULUSUN ADRESI OZERLI MAH.ALPARSLAN TURKES BULVARI NO:342/91 DORTYOL
ADRESS OF THE LICENCE HOLDER HATAY/TURKIYE

URETIM YERI ADI MMK Metalurji San.Tic.ve Liman isletmeciligi A.S.
NAME OF THE MANUFACTURING PLACE

URETIM YERI ADRESI Ozerli Mah. Alparslan Tirkes Bulv.N0:342/91
ADRESS OF THE MANUFACTURING PLACE Dértyol / HATAY HATAY / TURKIYE

iPTAL EDILEN BELGE NUMARASI (Varsa) 14.0.30.4.01.00/TSE-15646
INDICATION OF SUPERSEDED LICENCE (if any)

TESCILLI TICARI MARKASI MMK - METALURJI

REGISTERED TRADE MARK

iLGILI TURK STANDARDI TS EN 10169:2010+A1 / Organik madde ile strekli kaplanmis (rulo
RELATED TURKISH STANDARD kaplama) gelik yassi mamuller -Teknik teslim sartlar / 05.06.2012
BELGE KAPSAMI

SCOPE OF LICENCE

TS EN 10169:2010+A1 (05.06.2012) Organik madde ile strekli kaplanmis (rulo kaplama) celik yassi mamuller -
Teknik teslim sartlan

-ORGANIK MADDE ILE SUREKLI KAPLANMIS (RULO KAPLAMA)

CELIK YASSI MAMULLER

*Bu belge, belgelendirilen GriinGn, Oretim yerinin Enstitimazun belidedidi sartlari karglladlgml da gésterir.
*Bu belge hig bir suretle tahrif edllemez kismen veya sekild kazinti ve silinti yapilamaz.
*TSE ADANA BELGELENDIRME MUDURLUGU * Adres: Ginarl Mah. Turhan Cemal Beriker Bulvan Gizerler ishani No:46 Kat:7 / 16-17 Seyhan / ADANA * Tel: 0 322 458 19
40-41% Faks 0322-4588243
£ BELGELENDIRME MERKEZI SASKANUGI Adres: Necatibey Cad. No:112 08100 Bakanliklar/ANKARA — Tel: 0 312 416 64 81 /416 64 27, Faks: 031241666 17
e -posta : bmb@tse.org.tr , web : www.tse.arg.tr

https://evrakkontrol.tse.org.tr/BelgeDogrulama.aspx? p=dqaqwbfs adresinden belgenin dogrulugunu ve gecerlilifini sorgulayimz.




SERTIFIKA

Bu Sertifika,

MMK METALURJI SANAYI TICARET VE LIMAN
ISLETMECILIGI ANONIM SIRKETI

Ozerli Mahallesi Alparslan Tiirkes Bulvari No:342/91 Dértyol / Hatay / Tiirkiye
Sube : 4.Makinacilar Organize Sanayi Bélgesi 4.Cadde No:1
Dilovasi / Kocaeli / Turkiye

kurulusunun,

SICAK HADDELENMIS CELIK YASSI MAMUL, ASITLENMIS CELiK YASSI
MAMUL, SOGUK HADDELENMIS CELIK YASSI MAMUL, CINKO KAPLANMIS
(GALVANiZLI) CELIK YASSI MAMUL VE ORGANIK KAPLAMALI (BOYALTI)
CELIK YASSI MAMUL URUNLERININ RULO YA DA LEVHA OLARAK URETIMI,
URETIM PROSESI SONRASINDA CIKAN URUNLERIN SATISI VE GEMI iLE
YAPILAN KURU YUK TASIMA FAALIYETLERI SIRASINDA KULLANILAN
LIMAN HIZMETLERI

EA 17,31

kapsaminda,

ISO 9001:2008

Kalite Yonetim Sistemi standardinin sartlarina uyan bir yonetim sistemi
kurdudunu ve uyguladigini onaylamak tzere verilmistir.

ilk Verilis Tarihi : 04.06.2014

Belge Tarihi :03.06.2015

Belge Periyodu :3Yill

Bitis Tarihi :03.06.2016
Sertifika No :01.14.4527.9357.T

AB-0050-YS |

Hanimeli Cadd®si Presti Is Merkezi No:10 Kat:7 Ziimriitevier - Maltepe / ISTANBUL / TURKIYE T:-+90 216 444 21 41/ +90 216 457 69 08 F : +-90 216 457 98 69
Bu belge, miigterinin FQC'nin kurallanna ve sozlesme sartlarina uydudu siirece gegerlidir. Sertifika gegerlilik durumu FOC internet sitesinden takip edilebilir
www.fac.com.tr info@fac.com.ir




SERTIFIKA

MMK METALURJI SANAYI TICARET VE LIMAN
ISLETMECILIGI ANONIM SIiRKETi

Ozerli Mahallesi Alparslan Tirkes Bulvari No:342/91 Dértyol / Hatay / Tirkiye
Sube : 4.Makinacilar Organize Sanayi Bélgesi 4.Cadde No:1
Dilovasi / Kocaeli / Tiirkiye

kurulusunun,
DEMIR - CELIK URUNLERININ URETiMi VE LIMAN ISLETMECILIGE, DIS TICARET,
GUMRUKLEME, YONETIM VE IDART ORGANIZASYON FAALIVETLERI iLE BU

FAALIYETLERLE iLiSKiLi iSLEMLERINI VE BUNLARA BAGLI URETIM VE HIZMET
SUNUMLARI

EA 17, 29, 31

kapsaminda,

ISO 14001:2004

Gevre Yonetim Sistemi standardinin sartlarina uyan bir yonetim sistemi
kurdugunu ve uyguladifini onaylamak tzere verilmistir.

ilk Verilis Tarihi : 04.06.2014

Belge Tarihi : 03.06.2017

Belge Periyodu :3Yl

Bitis Tarihi : 03.06.2018
Sertifika No :02.14.4527.5724.D

o of MU =
T =G h
(1 AF ) NS
rﬂ’é;;”__ﬁ Wi Deutsche
QNARE T Akkreditierungsstelle
D-ZM-19276-01-00
r dolay: siireg en son 15,09.2018 yiinda sonlanacaktir.
FQC, India & Head Office FQC, Turkey & Critical Location
FQC First Quality Certification Pvt. Ltd. FQC Uluslar Arasi Bplge!endirme ve Egit. Hiz. A.S.
SCO 37, Sector-12, Panchkula - 134109, Haryana, India Hamimeli Cad. Prestij Is Merk. No:10 K:7 Ziimriitevler, Maltepe, Tiirkiye
T:+91 172 6535975 // F: +91 172 4416931 T:+80 216 457 69 08 // F: +90 216 457 98 69
www.facert.com info@fqcert.com www.fqc.com.ir info@fqc.com.ir

Bu belge, misterinin FOC'nin kurallanna ve sizlesme sartlarna uydugu siirece gegerlidir. Sertifika gegerlilik durumu FQC’ nin infernet sitesinden takip edilir.
This document shall remain valid as long as the customer obeys FQC rules and terms of the contract. Certificate validity may be checked on FQC website,



FOC

FIRST QUALITY CERTIFICATION

SERTIFIKA

Bu Sertifika,

MMK METALURJI SANAYI TICARET VE LIMAN
ISLETMECILIGI ANONIM SIRKETI
Ozerli Mahallesi Alparslan Tirkes Bulvari No:342/91 Doértyol / Hatay / Tiirkiye

Sube : 4.Makinacilar Organize Sanayi Bélgesi 4.Cadde No:1
Dilovasi / Kocaeli / Turkiye

kurulusunun,

DEMIR - CELIK ORUNLERININ URETIMI VE LIMAN ISLETMECiLIGI, DIS
TiCARET, GUMRUKLEME, YONETIM VE iDARI ORGANIZASYON
FAALIYETLERI ILE BU FAALIYETLERLE iLiSKiLi ISLEMLERINI VE BUNLARA
BAGLI URETIM VE HIZMET SUNUMLARI

EA 17, 29, 31

kapsaminda,

ISO 14001:2004

Cevre Yonetim Sistemi standardinin sartlarina uyan bir yénetim sistemi
kurdugunu ve uyguladigini onaylamak tzere verilmistir.

ilk Verilis Tarihi : 04.06.2014

Belge Tarihi :03.06.2016

Belge Periyodu 2y

Bitis Tarihi : 03.06.2017
Sertifika No :02.14.4527.5725.T

@

First Q eptif)
b Sisteph SErtiff} n Onayi TU RKAKX
a7 - & ista B g
Bu bdu 3 yil olmasina kargin standardin revizyonundan dolay: slife @
en sog 15.09. 8 yilinda sonlanacaktir.

Gevre Yonetim Sistemi

TS EN ISO/IEC 17021
AB-0050-YS

FQC Uluslar Arasi Belgelendirme ve Egitim Hizmetleri Anonim $irketi

Hanimeli Caddesi Presti is Merkezi No:10 Kat:7 Ziimriltevier - Maltepe / ISTANBUL / TURKIYE T: +90 216 444 21 41/ +90 216 457 69 08 F : +90 216 457 9869
Bu belge, miigterinin FQC'nin kurallarina ve sozlesme sartlarina uydudu siirece gegerlidir. Sertifika gegerlilik durumu FQC internet sitesinden takip edilebilir.
www.foc.com.tr info@fac.com.tr




TURK STANDARDLARI ENSTITUSO
TURK STANDARDLARINA UYGUNLUK BELGESI

TURKISH STANDARDS INSTITUTION
CERTIFICATE OF CONFORMITY TO TURKISH STANDARDS

Markanimn Tanimi Description of the Mark

X TSE veya/or @ veya/or h m m

BELGE NUMARASI 054152-TSE-02/02

REFERENCE NUMBER OF LICENCE

BELGENIN ILK VERILI$ TARIHi 11.11.2013

DATE OF FIRST ISSUE OF LICENCE

BELGENIN SON GEGERLILIK TARIHI 23.04.2018

LICENCE VALID UNTIL "

BELGE SAHIBI KURULUSUN ADI MMK METALURJI SANAYI TICARET VE LIMAN

NAME OF THE LICENCE HOLDER ISLETMECILIGI A.S.

BELGE SAHIBi KURULUSUN ADRESI OZERLI MAH. ALPASLAN TURKES BULV ARl NO:342 /91 DORTYOL
ADRESS OF THE LICENCE HOLDER HATAY/TURKIYE :

URETIM YERI ADI MMK METALURJI SANAYI TICARET VE LIMAN ISLETMECILIGI A.S.
NAME OF THE MANUFACTURING PLACE

URETIM YERI ADRESI OZERLI MAH.ALPARSLAN TURKES BULVARI NO:342/91 DORTYOL
ADRESS OF THE MANUFACTURING PLACE HATAY / TURKIYE

iPTAL EDILEN BELGE NUMARASI (Varsa) 054152-TSE-02/01
INDICATION OF SUPERSEDED LICENCE (if any)

TESCILLI TICARI MARKASI mmk-metalurji

REGISTERED TRADE MARK

iLGILi TURK STANDARDI . TS EN 10346 / Sicak daldirmayla strekli olarak kaplanmig celik yassi
RELATED TURKISH STANDARD mamuller - Teknik teslim sartlari / 23.10.2015

BELGE KAPSAMI

SCOPE OF LICENCE

DX51D+Z, DX52D+Z, DX53D+Z, $220GD+Z ,S250GD+Z, $280GD+Z, S320GD+Z, S350GD+Z

ANMA KALINLIGI 0.25 mm (DAHILYDEN 3 mm (DAHIL)E KADAR OLAN SICAK DALDIRMAYLA SUREKLI
OLARAK KAPLANMIS CELIK YASS| MAMULLER.

KAPLAMA KUTLESI: 100 g/m? (DAHILYDEN 600 g/m? (DAHIL)E KADAR

KAPLAMANIN NIHAI YUZEY DURUMU: N
KAPLAMANIN YUZEY KALITESI: A, B
Y{ZEY ISLEMI: C, O, CO

“Bu belge, belgelendirilen Grindn, dretim yeninin Enstitimizan belirledidl sartlan karsiladidini da gésterir.
“Bu belge hig bir suretie tahrif edilemez, kismen veya okunmasini sekilde kazinti ve silinti yapilamag.
*TSE ADANA BELGELENDIRME MUDURLUGU * Adres: Ginarli Mah. Turhan Cemal Beriker Bulvari Gizerler shani No:46 Kai\ / 16,47 SeyRan / JDANA * Tel: 0 322 458 19
40-41* Faks: 0322-4588243 _
*TSE BELGELENDIRME MERKEZ| BASKANLIGI; Adres: Necatibey Cad. No:112 06100 Bakanhklar/ANKARA — Tel: 0 312 416 64 81 /416 64 27, Faks: 0312416 6617
e-posta : bmb@tse.org.tr , web : www.ise.org.tr

https://evrakkontroltse.org.tr/BelgeDogrulama.aspx?p=fpdOenfr adresinden belgenin dogrulugunu ve gecerliligini sorgulaymiz.




] SAFETY DATA SHEET
SOUDAL Based on Directive 2001/58/EC of the Commission of the European Communities

ACRYRUB

Identification of the substance/preparation and of the company/undertaking

1.1 Identification of the substance or preparation:
Productname: ACRYRUB

1.2 Use of the substance or the preparation:
Sealant

1.3 Company/undertaking identification:
SOUDAL N.V.
Everdongenlaan 18-20
B-2300 Turnhout
Tel. : +32 14 42 42 31
Fax : +32 14 44 39 71

1.4 TeleEhone number for emergency:
+32 14 58 45 45
Brandweerinformatiecentrum voor gevaarlijke stoffen (B.I.G.)
Technische Schoolstraat 43A, B-2440 Geel

Composition/information on ingredients

Hazardous ingredients CAS No. Qonﬁg Hazarg Risks
EINECS No. in Symbo (R-phrases)

None - i - -

3. Hazards identification

d classification in accordance with EC-directives 67/548/EEC and
B

4. First aid measures

4.1 Eye contact:
- Rinse immediately with plenty of water
- Seek medical advice

4.2 Skin contact:
- Rinse immediately with plenty of water
- If irritation persists: seek medical advice

4.3 After inhalation:
- Remove the victim into fresh air
— Seek medical advice

4.4 After ingestion:
- Never give water to an unconscious person
— Do not allow vomiting
— Seek medical advice

Printing date : 02-2008 1/7
Compiled by : Brandweerinformatiecentrum voor Gevaarliijke Stoffen vzw (BIG)
Technische Schoolstraat 43 A, B-2440 Geel
| +32 14 58 45 47 http://www.big.be E-mail: infolbig.be
MSDS established . 29-05-2002 Revision date : 09-10-2006
Reference number : BIG\37960GB Revision number 001

Reason for revision : See 1l



ACRYRUB

5. Fire-fighting measures

5.1 Suitable extinguishing media:
— Extinguishing media for surrounding fires: all extinguishing media allowed

5.2 Unsuitable extinguishing media:
— None

5.3 Special exposure hazards:
- On burning: release of carbon monoxide, carbon dioxide and formation of
small quantities of nitrous wvapours and hydrogen chloride

5.4 Instructions:
— No specific extinguishing instructions required

5.5 Special protective equipment for firefighters:
— Heat/fire exposure: compressed air/oxygen apparatus

6. Accidental release measures
6.1 Personal protection/precautions: see heading 8.2/8.3/13

6.2 Environmental precautions:
— Use appropriate containment to avoid environmental contamination

6.3 Methods for cleaning up:
— Remove the produt b{ mechanical means
- Take collected spill to competent authority
- Clean contaminated surfaces with a soap soluticn

7. Handling and storage

7.1 Handling:
- Observe normal hygiene standards

7.2 Storage:
— Keep container tightly closed

Storage temperature ¢ Room temperature
Quantity limits : N.BE kg
Storage life ¢ 365 days
Materials for packaging :

— suitable : synthetic material

7.3 Specific uses:
— See information supplied by the manufacturer

Printing date : 02-2008 2/7



ACRYRUB
8. Exposure controls/Personal protection

8.1 Exposure limit wvalues:

TLV-TWA : not
TLV-STEL : not
TLV-Ceiling : not
OES-LTEL : not
OES-STEL : not
MAK not
TRK not
MAC-TGG 8 h : not
MAC-TGG 15 min. : not
MAC-Ceiling : not
VME-8 h : not
VLE-15 min. : not
GWBB-8 h : not
GWK-15 min. : not
Momentary value : not
EC : not
EC-STEL : not

w0
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Exposure controls:

Occupational exposure controls:

listed
listed
listed

listed
listed

listed
listed

listed
listed
listed

listed
listed

listed
listed
listed

listed
listed

- Use only in well ventilated area

Environmental exposure controls:

Personal protection:

respiratory protection:

see heading 13

- Respiratory protection not required for ncrmal conditions of use

hand protection:
- Gloves

eye protection:
— Safety glasses

skin protection:

— Suitable protective clothing

Printing date : 02-2008



ACRYRUB

. Physical and chemical properties

“

9.1 General information:

Appearance (at 20°C) : Paste
Odour : Characteristic
Colour : Variable in colour

9.2 Important health, safety and environmental information:

pH value N.D.
Boiling point/boiling range N.D. °C
Flashpoint N.D. °C
Explosion limits N.D. vol%
Vapour pressure (at 20°C) N.D. hPa
Vapour pressure f(at 50°C) N.D. hPa
Relative density (at 20°C) 1.5
Water solubility Soluble
Soluble in N.D.
Relative vapour density N.D.
Viscosity N.D. Pa.s
Partition coé&fficient n-octanol/water N.D.
Evaporation rate

ratio to butyl acetate N.D.

ratio to ether N.D.

9.3 Other information:

Melting point/melting range N.D. o€
Auto-ignition point N.D. 20!
Saturation concentration N g/nﬁ

10. Stability and reactivity

10.1 Conditions to avoid/reactivity:
— Stable under normal conditions

10.2 Materials to avoid:
— None

10.3 Hazardous decomposition products:

— On burning: release of carbon monoxide, carbon dioxide and formation of
small quantities of nitrous vapours and hydrogen chloride

11. Toxicological information

11.1 Acute toxicity:

LD50 oral rat N.D. mg/kg
LD50 dermal rat N.D. mg/kg
LD50 dermal rabbit N.D. mg/k
LC50 inhalation rat N.D. mg/l74 h
LC50 inhalation rat N.D. ppm/4 h

11.2 Chronic toxicity:

EC carc. cat. : not listed
EC muta. cat. : not listed
EC repr. cat. : not listed
Carcinogenicity (TLV) : not listed
Carcinogenicity (MAC) : not listed
Carcinogenicity (VME) : not listed
Carcinogenicity (GWBB) : not listed
Carcinogenicity (MAK) : not listed
Mutagenicity (MAK) : not listed
Teratogenicity (MAK) : not listed
IARC classification : not listed

Printing date : 02-2008 4/7



ACRYRUB

11.3 Routes of exposure: ingestion, inhalation, eyes and skin

11.4 Acute effects/symptoms:
AFTER EYE CONTACT:
- Slight irritation

11.5 Chronic effects:
- None known

12. Ecological information

12.1 Ecotoxicity:
— No data available
12.2 Mobility:
— Volatile organic compounds (VOC): < 1%
— Soluble in water
For other physicochemical properties see heading 9.

12.3 Persistence and degradability:

— biodegradation BODs : N2 % ThOD
- water 3 - No data available
- soil : T %%y NLD. days

12.4 Biocaccumulative potential:
- log P, LD
- BC : N.D.

12.5 Other adverse effects:
- WGK Rt (Classification based on the components as per

Verwaltungsvorschrift wassergefdhrdender Stoffe (VwVwS)
of 17 May 1999)

- Effect on the ozone layer : Not dangerous for the ozone layer
(1999/45/EC)

- Greenhouse effect : no data available

- Effect on waste water purification : no data available

13. Disposal considerations

13.1 Provisions relating to waste:
- Waste material code (75/442/EEC, Council Decision 2001/118/EC, 0.J. L47 of
16/2/2001): 08 04 10 (waste adhesives and sealants other than those
mentioned in 08 04 09)

13.2 Disposal methods:
- Remove to an incinerator for chlorinated waste materials

13.3 Packaging/Container:
— Waste material code §acka in% (75/442/EEC, Council Decision 2001/118/EC,
0.J. L47 of 16/2/2001): 15 01 02 (plastic packaging)

Printing date : 02-2008 5/7



ACRYRUB

14.1 Classification of the substance in compliance with
UN number g =
CLASS : NOT
SUB RISKS L
PACKING
PROPER SHIPPING NAME

14.2 ADR (transport by road)
CLASS : NOT
PACKING :
DANGER LABEL TANKS
DANGER LABEL PACKAGES

14.3 RID (transport by rail)
CLASS : NOT
PACKING :
DANGER LABEL TANKS
DANGER LABEL PACKAGES

14.4 ADNR (transport by inland waterways)
CLASS : NOT
PACKING :
DANGER LABEL TANKS
DANGER LABEL PACKAGES

14.5 IMDG (maritime transport)
CLASS s NET
SUB RISKS :
PACKING
MFAG
EMS
MARINE POLLUTANT

14.6 ICAO (air transport)
CLASS : NOT
SUB RISKS :
PACKING
PACKING INSTRUCTIONS PASSENGER AIRCRAFT
PACKING INSTRUCTIONS CARGO AIRCRAFT

14.7 Special precautions in connection with i not

UN Recommendations

SUBJECT

SUBJECT

SUBJECT

SUBJECT

SUBJECT

SUBJECT

restricted for any mode of

transport international transport

15. Regulatory information

Classification according to directives 67/548/EEC and 1999/45/EC

LABELLING NOT REQUIRED ACCORDING TO AVAILABLE INFORMATION

Printing date : 02-2008



ACRYRUB

16. Other information

The information provided on this MSDS is correct to the best of our knowledge, information and belief
at the date of its publication. The information given 1s designed only as a guidance for safe
handling, use, processing, storage, transportation, disposal and release and is not to be considered
as a warranty or gquality specification. The information relates only to the specific material

designated and may not be wvalid for such material used in combination with any other material or in
any process, unless specified in the text.

N.A. = NOT APPLICABLE
N.D. = NOT DETERMINED
* = INTERNAL CLASSIFICATION

Exposure limits:

TLV : Thresheold Limit Value - ACGIH USA 2002

CES : Occupational Exposure Standards - United Kingdom 1998

MEL ¢ Maximum Exposure Limits - United Kingdom 1999

MAK : Maximale Arbeitsplatzkonzentrationen - Germany 2001

TRK : Technische Richtkonzentrationen - Germany 2001

MAC : Maximale aanvaarde concentratie - The Netherlands 2002

VME : Valeurs limites de Moyenne d’Exposition - France 1998

VLE : Valeurs limites d’Exposition a court terme - France 1999

GWBB : Grenswaarde beroepsmatige blootstelling — Belgium 2002

GWK : Grenswaarde kortstondige blootstelling — Belgium 2002

EC : Indicative occcupational exposure limit values — directive 2000/39/EC
I : Inhalable fraction = T: Total dust = E: Einatembarer Aerosolanteil
R : Respirable fraction = A: Alveolengidngiger Aerosolanteil/Alveolar dust
C Ceiling limit

a: aerosol o rook/Rauch (fume)

d: damp (vapour) st: stof/Staub (dust)

du: dust ve: vezel (fibre)

fa: Faser (Eibre) va: vapour

fi: fibre om: gil mist

fu: fume on: olienevel/Olnebel (oil mist)
=N poussiére (dust) part: particles

Chronic toxicity:
List of the carcinogenic substances and processes - The Netherlands 2002

Printing date : 02-2008 7/7
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Teknik Bilgi Formu

GASKETSEAL

Sayfa: 1/1

Tarih:27/09/11

Teknik Bilgi:

Baz Polisiloksan
Yogunluk Macun

Kirlenme sistemi Nemli kiirlenme

Kabuk olusumu

Yaklagik 7 dkk. (20°C/65% Nem.)

Kiirlenme hizi

1,5mm/24sa. (20°C/65% Nem.)

Shore A sertlik 28, +/-5

Cekme Yok

Agirlik 1,285 g/ml

Is1 dayanikhhgi -60°C ile +285°C
Gerigelme kapasitesi >%80
Maksimum hareketlilik %25

Elastikiyet modulii (%100) 0.35 N/mm?
Gerilme mukavemeti 1,5 N/mm?

Kopma noktasinda uzama >%500 (DIN 53504)

Uriin:
Gasketseal yiksek kaliteli, tek komponentli, yliksek
isilara dayanabilen silikon bazli sivi contadir.

Ozellikler:

- Cok kolay uygulanir

- Yiksek 1s1 dayaniklihgi

- Kirlendikten sonra dahi elastik kalir
- Tipik asitik kokuya sahiptir

Uygulama alanlari:

- Isiya dayanikl sivi contalar olusturmada
- Metal pargalarin arasinda izolasyonda

- Pompa ve motorlarda conta olarak

- Isitma sistemlerinde

- Mutfak ekipmanlarinda

Paketleme:

Renk: Kirmizi (istege gore siyah ve mavi)

Paket: 310 ml kartug, 80 ml tiip, 130 ml ve 200 ml
plastik ambalajh tup.

Raf émrii:

Acilmamis paketlerde, serin ve kuru ortamda, +5 °C
ile +25 °C arasinda 12 ay. Donmalara karsi
korunmalidir.

Yiizeyler:

Yiizey tiird: Her turll ylizeyde

Ylizey durumu: temiz, kuru, toz ve yaglardan
arindiriimis

Hazirlik: gbézeneksiz yluzeylerde astar gerektirmez.

Derz Olgiileri:

Minimum genislik: 5Smm

Maksimum genislik: 30mm

Minimum derinlik: 2mm

Onerilen élgiiler: 2 x derinlik = genislik

Uygulama :

Metod: macun tabancasi

Uygulama 1sisi: +1 °C ile +30 °C arasi
Temizleme: hemen sentetik solvent ile
Onarim/yenileme: Gasketseal ile

Tamamlama: Kabuk baglamadan 6nce sabunlu su
ile

Saghk ve giivenlik onerileri:
Genel endustriyel hijyen uygulayiniz

Tagima bilgileri:
Karayolu: ADR: Serbest
Denizyolu: IMDG: Serbest

Havayolu: ICAO/IATA-DGR: Serbest

Notlar: Bu ydnlendirmeler tarafimizca yapilmig testlere ve deneyimlerimize dayanilarak iyi niyet icerisinde hazirlanmigtir. Kontrolimiz diginda uygulamalar
sirasinda kullanilan pek gok ytizey ve metod oldugundan, uygulamalarin sonuglarindan hig bir sekilde sorumlu tutulamayiz. Uygulamalardan énce uyum testleri

yapilmasini énermekteyiz.

Soudal NV
Tel.: +32 (0)14-42.42.31

Everdongenlaan 18-20
Fax: +32 (0)14-42.65.14

2300 Turnhout, Belgium
www.soudal.com



] F
SOUDAL —

Teknik Bilgi Formu

GASKETSEAL

. ___________________________________________________________________________________________________________________|]
Tarih:27/09/11 Sayfa: 2/1
Etiketleme:

Sembol: Yok
Risk-Uyanilari: Yok

Giivenlik-Uyarilar: Yok

Notlar:
- Asitik ézelliginden dolayi bazi metallere (ginko,
kursun, vs) zarar verebilir.

Notlar: Bu ydnlendirmeler tarafimizca yapilmig testlere ve deneyimlerimize dayanilarak iyi niyet icerisinde hazirlanmigtir. Kontrolimiz diginda uygulamalar
sirasinda kullanilan pek gok ytizey ve metod oldugundan, uygulamalarin sonuglarindan hig bir sekilde sorumlu tutulamayiz. Uygulamalardan énce uyum testleri

yapilmasini énermekteyiz.
_________________________________________________________________________________________________|]
Soudal NV Everdongenlaan 18-20 2300 Turnhout, Belgium
Tel.: +32 (0)14-42.42.31 Fax: +32 (0)14-42.65.14 www.soudal.com



BUREAU VERITAS

Certification

Certification

Awatded to
SOUDAL N.V.

Everdongenlaan 18-20, 2300, Turnhout, Belgium

Bureau Veritas Certification certify that the Management System of the above
organisation has been audited and found to be in accordance with the
requirements of the management system standards detailed below

STANDARD

1ISO 9001:2008

SCOPE OF SUPPLY

The development, production and distribution of chemical products for the building industry,
the do-it-yourself trade and for general industrial purposes.
1. High quality sealing compounds such as silicone, polyurethane, hybrid and other sealants,
polyurethane foams in aerosol cans, sealing tapes.
2. Waterproofing products.
3. A complete range of adhesives, fillers, car repair and maintenance products.
4. Cleaning products.

Original Approral Date : 1 6/ 07, / 1992

Subject to the continned salisfactory operation of the organisation’s M at Systent,
this certificate is valid until : 15/09/2018

To check the validiy of this certificate please call +32 (0)3 247 94 00.

Further larification regarding the scope of this certificate and the applicability of the manag Systen rquil s
may be obtained by consnlting the oyganisation

Certificate Number: BE010006-1 Dare: 08/06/2016 Page: 1/2
dA o
/_____.—-——-’_' .
022-QMS

Sebastiaan ter Horst — Certification Manager

Munagng office: Bureau Venitis Cerification (Belgum) NV/SA - Mechelsesteenweg 128-136 — B-2018 — Antwerp , Belgium
Issumng office: Bureau Veritas Certificanon (Belgium) NV/SA - Mechelsesteenweg 123136 — B-218 - Antwerp, Belzum




SOUDAL C€

Performans Beyani

CPR, (AB)N°305/2011 sayili Yonetmelige uygun olarak

Soudal Isik Acryrub acrylic
Revizyon: 28/10/2014 Sayfa 1 of 2
Referans No: 230524

Uriin tipinin 6zgiin tanimlama kodu:
Soudal Isik Acryrub acrylic

ingaat malzemesinin amaglanan kullanim veya kullanimlar:
i¢ ve dis uygulamada bina cephesi igin sizdirmazlik malzemesi.

uygun uyumlastiriimis teknik tanimlama dogrultusunda:
EN 15651-1:2012: TYP F - EXT-INT: SINIF 12.5P

ingaat Grininin sureklilik performansini dederlendirme ve dogdrulama sistemi veya sistemleri, Ek V'de
diizenlenmis sekliyle:

Sistem 3

Sistem 3: yangina reaksiyon olarak

11(5) maddesi uyarinca gerekli olarak, Ureticinin adi ve iletisim adresi: . . .
SOUDAL ISIK YAPI KIMYASALLARI SANAYI ve TIC.A.S., ISTANBUL DERI ORGANIZE SANAYI
BOLGESI FIKSE CADDESI NO:20 V-1 OZEL PARSEL, TUZLA/ISTANBUL - 34953

Onaylanmis kurulus:
IFT Rosenheim GmbH, NB 0757 Uriin Tipi Tayini 3 sistemi kapsaminda gergeklestirilmistir.

SOUDAL ISIK YAPI KIMYASALLARI SANAY| ve TIC.A.S.

ISTANBUL DERI ORGANIZE SANAYI BOLGESI FIKSE CADDESI NO:20 V-1 OZEL PARSEL, Tuzla
Istanbul - 34953

Tel: +90 216 394 26 03 Fax: +90 216 394 26 08 www.soudal.com.tr



SOUDAL C€

Performans Beyani

CPR, (AB)N°305/2011 sayili Yonetmelige uygun olarak

Soudal Isik Acryrub acrylic

Revizyon: 28/10/2014 Sayfa 2 of 2

Performans beyani

Temel ozellikler Performans Uyumlastinimis
teknik tanimlama
Yangina reaksiyon Sinif E
Tehlikeli kimyasallarin gevreye salinimi NPD
Su gecirmezlik ve hava sizdirmazlik
Akmaya karsi direng <3 mm
Hacim Kaybi <25% .
Elastik geri déniim < 40% Sl
Suya daldirma sonrasi sabit uzatmada adhezyon/kohezyon NF
Kopma aninda uzama 2 100%
Suya daldirmadan sonra kirllmada ¢ekme 6zellikleri 2 100%
Dayanikhhk Geger
Kondisyonlama:
Yoéntem A
Substrat:
Aliminyum
Beton

Bu Urtndn performansi, performans beyani ile uyum igindedir. Bu performans beyani sadece Ureticinin
sorumlulugu altinda verilir.

Uretici adina imzalayan

Eric van Spreuwel

Technical Product Manager
Tuzla Istanbul - 34953, 28/10/2014

SOUDAL ISIK YAPI KIMYASALLARI SANAY| ve TIC.A.S.

ISTANBUL DERI ORGANIZE SANAYI BOLGESI FIKSE CADDESI NO:20 V-1 OZEL PARSEL, Tuzla
Istanbul - 34953

Tel: +90 216 394 26 03 Fax: +90 216 394 26 08 www.soudal.com.tr



BUREAU VERITAS

Certification

Certification

Awarded to

SOUDAL N.V.

Everdongenlaan 18-20, 2300 TURNHOUT, Belgium

Bureau Veritas Certification certify that the Management System of the above
organisation has been audited and found to be in accotrdance with the
requirements of the management system standards detailed below

STANDARD

ISO 14001:2004

SCOPE OF SUPPLY

The development, production and distribution of chemical products for the building industry,
the do-it-yourself trade and for general industrial purposes.
1. High quality sealing compounds such as
* silicone, polyurethane, hybrid and other sealants
* polyurethane foams in aerosol cans
* sealing tapes
2. Waterproofing products and admixtures for concrete and mortars
3. A complete range of adhesives, fillers, car repair and maintenance products
4. Cleaning products

Original Approwad Date - 02/07 /2015

Subject to the continued satisfactory operation of the organisation’s Management System,
this certificate is vakid until : 01/07/2018

To check the validity of this certificate please call +32 (0)3 247 94 00.

Further clarification regarding the scape of this ceriificate and the applicability of the management system requirements
may be obtained by consulting the organisation

Certificate Number: BEQ09531-1 Date: 02/07/2015
bet
‘//”-_—_ .

—_ t Contificati
Sebastiaan ter Horst — Certification Manager YT

Managing office: Bureau Veritas Ceetification (Belgium) NV/SA - Mechelsesteenweg 128-136 — B-3018 — Aarwerp , Belgium
Tssung office; Bureau Veritas Certficanion (Belgium) NV/SA - Mechelsesteenwegg 128-136 — B-2018 — Antwerp , Belgum




Yeni Dizenleme Tarihi 10.06.2011

_ Kaginci Diizenleme Oldugu 0100

Hazirlama Tarihi 04.04.2002

SOUDAL Tirkce Hazirlama Tarihi 19.11.2012

GUVENLIK BiLGi FORMU
Soudal Gasketseal 300C

26 Aralik 2008 tarihli,27092 miikerrer sayili,” T.C. Gevre ve Orman Bakanligi Tehlikeli Maddeler ve Miistahzarlara iliskin
Giivenlik Bilgi Formlarinin Hazirlanmasi ve Dagitiimasi Hakkinda Yonetmeligi ** ne uygun diizenlenmigtir.

1 MADDE/MUSTAHZAR VE SIRKET/iS SAHIBININ TANITIMI

URUN ADI Soudal Gasketseal 300C

URUN NO. 32419

KULLANIM Dolgu macunu, sizdirmazlik malzemesi.
TEDARIKGi Soudal Igik Yapi Kimyasallari

San. ve Tic. A.S.

Istanbul Deri Org. San. Bél.
V-1 Parsel U-6 Tuzla/ISTANBUL
Tel : 0090 216 394 26 03

BASVURULACAK Kisi Fatma F. Isik

ACIL DURUM TELEFONU SOUDAL ISIK : 0216 394 26 03
Ulusal Zehir Danisma Merkezi (UZEM) :114
Acil Saglik Hizmetleri : 112

TEHLIKELERIN TANITIMI

Yrlrltikteki mevzuata gore saglik igin veya gevre igin tehlikeli sayilmamaktadir.

SINIFLANDIRMA (27092 T.C.) Siniflandinimamistir.

3 BILESIMI/IGINDEKILER HAKKINDA BILGI

igindekiler Siniflandirma (T.C.27092)
(67/548/EEC)

Triacetoxyethylsilane 241-677-4 17689-77-9 1-5% C;R34.

Tim (R) clmlecikleri igin tam metin 16. bdlimde verilmistir.

TERTIP HAKKINDA
Veriler, en son T.C. ve A.B. yonetmeliklerine uyumlu olarak verilmistir.

4 LK YARDIM ONLEMLERI

SOLUMA

Maruz kalan kisiyi hemen temiz havaya g¢ikarin. Solunum sorunlari var ise, doktora basvurun.

YUTMA

Agzi su ile galkalayin. Kendinizi iyi hissetmiyorsaniz, bir doktora / saglik hizmetine danisin.

CILTLE TEMAS

Cildi suyla iyice yikayin. Yikadiktan sonra tahriginin gelismesi ve devam etmesi halinde doktora bagvurun.
GOZLERLE TEMAS

Goz kapaklarini aralayarak gozleri hemen bol suyla yikayin.
Yikadiktan sonra tahrisinin gelismesi ve devam etmesi halinde doktora basvurun.

5 YANGINLA MUCADELE ONLEMLERI

SONDURME GEREGLERI
Yangini sondiirmek icin kullanilacaklar : Kuru kimyasallar. Polivalent kopuk. Karbondioksit (CO2).

Uygun olmayan yangin séndiirme gerecleri _: Uygun olmayan herhangi bir yangin séndlrme gereci bilinmemektedir.

1/5




_ Yeni Dizenleme Tarihi 10.06.2011
Kaginci Dizenleme Oldugu 0100

SOUDAL Hazirlama Tarihi 04.04.2002

Tirkce Hazirlama Tarihi 19.11.2012

Soudal Gasketseal 300C

26 Aralik 2008 tarihli, 27092 miikerrer sayil,” T.C. Cevre ve Orman Bakanligi Tehlikeli Maddeler ve Miistahzarlara iligkin
Giivenlik Bilgi Formlarinin Hazirlanmasi ve Dagitilmasi Hakkinda Yénetmeligi " ne uygun diizenlenmistir.

OZEL YANGINLA MUCADELE YONTEMLERI
Belli bir yanginla miicadele yéntemi belirtiimis degildir.

OZEL TEHLIKELER

Isitmak yangin tehlikesini artirir. Yanginin meydana getirdikleri: Karbonmonoksit (CO). Karbondioksit (CO2).
YANGINDA KORUYUCU TEDBIRLER

Tam koruyucu giysi giyin, eldiven takin. Yangin sirasinda, oksijen tiiplii komple maske kullaniniz.

6 KAZA SONUCU YAYILMA ONLEMLERI

KiSISEL GUVENLIK ONLEMLERI

Bu glvenlik bilgi formunun 8. bélimiinde gosterilen sekilde koruyucu giysi giyin.

GEVREYi KORUMA ONLEMLERI

Cevrenin kirlenmesini 6nlemek igin uygun yayilmasini onleyici cevreleme yontemini kullanin.
DOKUNTU TEMIZLEME YONTEMLERI

Atiklarin bertaraf edilmesi igin 13. boltime bakin.
Kati dokintiler igin: Gstlin kum/kizelgur ile 6rtin.
Kati dokiintlyl kapall kaplar igerisine bosaltin.

7 ELLECLEME VE DEPOLAMA

KULLANIM TEDBIRLERI
Ciplak alev / 1s1 kaynaklarindan uzak tutun. Kap siki siki kapatilmis olmalidir.

DEPOLAMA TEDBIRLERI

Siki siki kapali orijinal ambalajinda ve kuru ve serin bir yerde depolayin. Oda sicakliginda saklayin.
Sunlardan uzak depolayin : Oksitleyici madde.

Uygun paketleme kaplari : Plastik.

Maksimum depolama zamani_: 1 yil.

8 MARUZIYET KONTROLLERI/KiSISEL KORUNMA

MARUZIYET KONTROLLERI
icindeki maddelere iliskin maruz kalma sinirlari not edilmis degildir.

KORUYUCU TEGHIZAT

TEKNIK TEDBIRLER
Uygun havalandirma saglayin.

SOLUNUM AYGITI
Belli bir tavsiyede bulunulmamstir.

ELLERI KORUMA
Uygun eldiven giyin.

GOZLERI KORUMA
Onaylanmig koruyucu gézlik takin.

CiLDIN KORUNMASI
Koruyucu elbise giyilmelidir.
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_ Yeni Diizenleme Tarihi 10.06.2011
Kaginci Dizenleme Oldugu 0100

SOUD AL Hazirlama Tarihi 04.04.2002

Tirkce Hazirlama Tarihi 19.11.2012

Soudal Gasketseal 300C

26 Aralik 2008 tarihli,27092 miikerrer sayili," T.C. Gevre ve Orman Bakanlig Tehlikeli Maddeler ve Miistahzarlara iligkin
Giivenlik Bilgi Formlarinin Hazirlanmasi ve Dagitilmasi Hakkinda Yonetmeligi " ne uygun diizenlenmistir.

SAGLIK TEDBIRLERI

Her vardiya degisiminde ve yemekten once, sigara igmeden 6nce ve tuvalete gitmeden &nce ellerinizi yikayin.
Kirlenmis giysileri ayri tutup tekrar kullanmadan 6nce yikayin.

Kullanim sirasinda herhangi bir sey yemeyin, igmeyin ve sigara icmeyin.

GEVRESEL MARUZIYET KONTROLLERI
Bélim 6 ve 13’e bakiniz.

9 FiZIKSEL VE KIMYASAL OZELLIKLER

GORUNUS Pasta.

RENK Cesitli renklerde, bilesimine bagli olarak.
KOKU Sirke kokusu.

¢OZUNURLUK Organik goziiciilerde ¢éziiniir.

ERIME NOKTASI (°C) Bilgi yok.

BAGIL YOGUNLUK 1

pH DEGERI Bilgi yok.

BOZUNMA SICAKLIGI (°C) Bilgi yok.

PARLAMA NOKTASI >100°C

KARARLILIK

Normal Isi sartlar altinda ve tavsiye olunan kullanma sartlari altinda kararlidir. On gérillen depolama sartlari altinda kararlidir.

KACINILMAS| GEREKEN DURUMLAR
Uzun sire asiri 1sidan sakinin,

TEHLIKELI POLIMERIZASYON
Polimerlesmez.

KAGINILMASI GEREKEN MADDELER
Oksitleyici maddeler.

TEHLIKELI BOZUNMA/AYRISMA URUNLERI
Yangin sirasinda toksik gazlar (CO, CO2) olusur.

11 TOKSIKOLOJI BILGIsI

AKUT TOKSISITE
Karisima 6zel herhangi bir veri kaydedilmis degildir.

KRONIK TOKSISITE

Karisima &zel herhangi bir veri kaydedilmis dedgildir.
Karsinojenite sinifinda degildir. (IARC,EC,TLV,MAK)
Mutajenite sinifinda degildir. (EC,MAK).

Ureme igin toksik olarak siniflandirimamistir. (EC).

SOLUMA
Bilinen bir etkisi yoktur.

YUTMA
Bilinen bir etkisi yoktur.

CILTLE TEMAS
Bilinen bir etkisi yoktur.
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Yeni Dizenleme Tarihi 10.06.2011
— Kaginci Diizenleme Oldugu 0100
Hazirlama Tarihi 04.04.2002
SOUDAL Tirkge Hazirlama Tarihi 19.11.2012
Soudal Gasketseal 300C

26 Aralik 2008 tarihli,27092 miikerrer sayili,” T.C. Gevre ve Orman Bakanhg: Tehlikeli Maddeler ve Miistahzarlara iliskin
Giivenlik Bilgi Formlarinin Hazirlanmasi ve Dagitilmasi Hakkinda Yonetmeligi * ne uygun diizenlenmigtir.

GOZLERLE TEMAS
Bilinen bir etkisi yoktur.

KRONIK ETKILER
Bilinen bir etkisi yoktur.

SAGLIK IKAZLARI
Belli bir saglik ikazi not edilmigtir.

12 EKOLOJI BILGISI

EKOTOKSISITE
Urintin gevre igin tehlikeli olmasi beklenmemektedir.

Triacetoxyethylsilane

LC 50, 96 SAAT, BALIK 50 mg/l Brachydanio rerio

EC 50 48 SAAT,SU PIRESI 62 mg/l  Daphnia magna

EC 50,72 SAAT.ALG 73mg/l  Scenedesmus subspicatus
HAREKETLILIK

Ugucu organik bilegikler (VOC) <% 2

VOC icerigi (g /1) <26 g/l

Suda ¢6zlndrlik veya suyla reaksiyon Literatiir raporlar: Suda ¢éziinmez. Madde su icinde batar.

BiYOBIRIKIM POTANSIYELI
Biyolojik birikim hakkinda bir veri yoktur.

KALICILIK VE BOZUNABILIRLIK
Urliniin biyolojik bozunurlugu hakkinda bilgi yoktur.

SU TEHLIKESI SINIFLANDIRMASI
WGK 1 : Su igin hafif tehlikeli.

13 BERTARAF BILGILERI

BERTARAF ETME YONTEMLERI
Copleri ve atiklari yerel mercilerin kurallarina uygun olarak bertaraf edin.
Lagima, su yollarina veya topraga sizmamalidir. Diizenli atik depolama sahasi.

Atiklarla ilgili provizyonlar: B

08 04: Yapiskanlar ve Yaliticilarin imalat, Formiilasyon, Tedarik ve Kullanimindan (iFTK) Kaynaklanan Atiklar (Su Gegirmeyen Uriinle
Dahil)

08 04 10: 08 04 09 disindaki atik yapiskanlar ve dolgu macunlari

Enddstri dallan ve Griin prosesine bagl olarak, diger EURAL kodlari da uygulanabilir.

2008/98/AB Direktifi uyarinca, tehlikeli atik olarak kabul edilemez.

Ambalajlama/Kaplar:

Atik madde kodu ambalajlari(2008/98/AB Direktifi)
15 01 02: Plastik ambalaj

14 TASIMACILIK BILGILERI

GENEL Uriin, tehlikeli mallarin nakliyati hakkinda uluslararas| yénetmelik kapsaminda degildir
(IMDG, IATA, ADR/RID).

Nakliyat icin ikaz isareti gerekli degildir.

Cevreye zararli madde/Deniz ~ Hayir.
icin kirletici
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Yeni Dizenleme Tarihi 10.06.2011

_ Kaginci Diizenleme Oldugu 0100

Hazirlama Tarihi 04.04.2002

SOUDAL Tirkce Hazirlama Tarihi 19.11.2012

Soudal Gasketseal 300C

26 Aralik 2008 tarihli,27092 miikerrer sayili," T.C. Gevre ve Orman Bakanhg: Tehlikeli Maddeler ve Miistahzarlara iligkin
Giivenlik Bilgi Formlarinin Hazirlanmasi ve Dagitilmasi Hakkinda Yonetmeligi " ne uygun diizenlenmistir.

15 MEVZUAT BILGILERI

RiSK CUMLECIKLERI

Siniflandirimamistir.

GUVENLIK CUMLECIKLERI
Givenlik bilgi formu profesyonel kullanicilar igin talep halinde sunulur.

ULUSAL YONETMELIKLER

— T.C. Gevre ve Orman Bakanligi, 26 Aralik 2008 tarihli, 27092 Sayili, Tehlikeli Maddelerin ve Miistahzarlarin Siniflandiriimasi,
Ambalajlanmasi ve Etiketlenmesi Hakkinda Y&netmelik.

—  Baaz Tehlikeli Maddelerin, Miistahzarlarin ve Esyalarin Uretimine, Piyasaya Arzina ve Kullanimina lligkin Kisitlamalar
Hakkinda Yénetmelik.

—  Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Yénetmelik.

—  Kigisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullaniimasi Hakkinda Yénetmelik.

— Is Sagligi ve Giivenligi Yénetmeligi.

16 DIGER BILGILER

BILGI KAYNAKLARI

Bu GBF Uriin sahibi firmadan alinan bilgiler dahilinde diizenlenmistir.

REVIZYON ILE ILGILI AGIKLAMA

Guvenlik Bilgi Formu T.C.27092 sayili yénetmeligine uyumlu hale getirildi. Igeriginde bir degisiklik yapiimadi.
DUZENLEYEN

Biilent Ozdemir / CRAD Cevre Risk Analiz Denetim ve Egitim Hizm. Ltd.Sti.
TSE sertifikall Giivenlik Bilgi Formu diizenleyicisi

www.crad.com.tr Tel: 0216 335 4600
YENi DUZENLEME TARIiHi 10.06.2011
HAZIRLAMA TARiHi 04.04.2002
TURKGE HAZIRLAMA TARIHI  16.11.2012
KAGINCI DUZENLEME 0100

OLDUGU

GUVENLIK BiLGI FORMU DURUMU
Onaylanmis.

RISK CUMLECIKLERI TAM
R34 Yaniklara neden olur.

CEKINCE

Bu bilgi yalnizca belirli 6zgtin bir maddeye iligkindir ve ayni maddenin baska maddelerle birlikte kullanildig: bir bilesimde veya herhangi bir
proseste kullaniimamalidir. Bu bilgi, firmanin Ust diizeyde bilgisi ve kanaati dahilinde, belirtilen tarih itibariyle dogru ve glvenilir
bilgidir.Yine de dogrulugu, giivenilirligi, ve eksiksizligi yoninde higbir teminat garantisi veya beyanda bulunulamaz.Bu bilginin kendi
kullanimina yonelik uygunlugu konusunda ikna olmak kullanicinin kendi sorumlulugudur.
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DIKDORTGEN HAVA KANALI PROFIL KOSESI

a ) 20mm kose pargasi

b ) 30mm kdse pargasi



DIKDORTGEN VE YUVARLAK KANAL ASKI ELEMANLARI

a) Vidal klemens
b)Tij / rot
¢ ) Kanal contasi

d) Tastyici profilleri
e ) Yuvarlak kanal kelepgesi
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Uretimde Kullanilan Galvanizli Sac Ozellikleri

Uzun dmarltddr.

Katlandi§i zaman ginko kaplamasi dokiilmez

Derin gekme ve sivamaya karsl elverislidir.

Kolay lehim tutar.

Kolay boyanabilir.

Atese karsi dayaniklidir,

Ekonomik, pratik ve her tirlt dis etkene dayaniklidir.

EN 10346 EN 10143 TS 822

(AVRUPA STANDARDI) (ALMAN STANDARDI) (TURK STANDARDI)

mm) |"5o00 | 2000 | 2aco | scoo | asco | soco
0s0 | 23a| 478 | 871 | 714 | 833 | 982
0.3s 252 | soe| eor | 750 | ses | 1092
0.40 2e3 | 588 703 | B72 | 1028 | 11.72
o.a5 334 B.688 802 | 1002 | 1188 | 1338
050 .00 |  8.00 880 | 12.00 | 14.00 | 18,00
(=1==] .98 go8 | 1195 | 1494 | 1743 | 1992
o70 | B77 | 1154 | 1885 | 1731 | 2020 | 2308
o800 BS8 | 1312 | 1574 | 1988 | 2288 | 2524
0.890 735 | 1470 | 17684 | 2208 | @873 | 28.40
1.00 B.14 18.28 18954 24,42 2848 | 2RES
1.80 878 | 18958 | 2347 | E8.34 | 3ae3 | 3812
150 | 1218 | 2432 | 2818 | 36.48 | 4258 | 48B4
200 | 16840 | 3220 | 3A84 | aB50 | 5535 | 54.40




Galvanizli Sac Cinko Demir Kaplama Ozellikleri

Cinko Kaplama; demir ve gelik pargalar tistline ince bir ¢inko tabakasi
kaplama islemine verilen genel bir addir.

Ginko kaplama, demirli metallerin atmosferdeki oksijenin ve su buharinin agindirici (korozyon) etkisinden korun-
masini iki yolla saglar: Galvanizlenmis pargadaki demirin havayla temas etmesini 6nler; kaplama, demir igeren
metali ortaya gikaracak bigimde gatladiginda, kingi gevreleyen ginko, demir igin bir tir katot korunmasi saglar.
Kimyasal agidan paslanma, metalin ylizeyinde karmasik demir oksitlerinin olusmasidir. Bunlar temelde, dis
kabuk ya da degerlik elektronlarinin, demir atomlarindan oksijen molekdllerine gegmesine yolagan iyonlu bilesik-
lerdir. Ama ¢inko, demirden daha elektropozitiftir. Yani, bagka bir elementle kimyasal tepkimeye girerek, kolayca
degerlik elektronlarini yitirebilir. icinde demir bulunan metalle elektriksel temasinin sadlanmasi durumunda, ginko
kaplama, atmosferdeki su ve oksijenin ilk hedefi olacaktir. Ayrica, gatlak kiigiikse, ginkonun asinma trlinleri bu
yariklari doldurur.

Ginko kaplama miktarlari teknik sartnameye uygun ginko kaplamali galvanizli sac ile Gretim yapilir. Ginko miktari,
sacin her iki yiizine her zaman esit olarak dagiimaz. Ancak normalde, tek nokta testinde belirtildigi gibi, belirlen-
mis minimum kaplama miktarinin en az %40" inin her iki ylizde de bulunacadi beklenir.* Yukarida tablonun sagdaki
stitununda yer alan tavsiye edilen uygulamalar, British Steel PLC tarafindan verifenlerdir.

Minimum kaplama miktamn
(her ki yilz dahil)
Kaplamn nodasyon f_'ﬁ: Tek
pokta testi | nokta testi
ghn2 gm?
Cinka kaplams ()
Z100 1 85 } Hafef kogullar - korozyon sartdaron afr olmadigs
> ve gekillendirmenin daha kalin bir kaplama
i - o gereksirmedigi Nallerde,
7275 275 15 Stardart kogallar
i o it Agirr kogullar - Standary ve hafif kaplumayn giee
ZAS0 450 s } daha urun soreli favle talebi halinde
F600 et 510
Cinko - Demir alagmby
kanplarma (ZF) 100 85 (ko - Dl alagaiary ~ cinkodants alagan:
AL 150 150 I knplamnlar koloy boyaar ve
: trellikle direng koynafuns uy-
ZF180
gundur




Galvanizli Sac Dikddrtgen Kesitl Hava Kanall Imalat

Dikdortgen kesitli hava kanali imalatlarimiz 3 ana standart baz alinarak
gerceklestirilir.



Dikdortgen Kesitli Hava Kanali OlgUlendirmesi

Kanal uzunlugu standart olarak 1200mm olarak imal edilir.
En uzun kenarn 3000mm'dir.

Boy / En orani 4/1 den biyiik kanal boyutu 6nerilmez. Strtlinme direnci ve giirtiltd olasihdini artirir.

imalatta kullanilacak sac kalinligi uygulanacak standarda gére veya &zel talep lizerine gergeklestirilir,

Standart Sac Kalinliklar

080mm 060mm O070mm 080mm 090mm 100mm 1,20 mm




Kanal YUzey Sekillendirme Takviyeleri

Kanal ylizeyine otomatik olarak ylzey sekillendirme takviyeleri kanal boyunca uygulanir. (Pileli Takviye).

Takviye bask: araliklari 15 cm. dir.

Dikdortgen Kesitli Hava Kanali Kenet Kapama Sekli

Pnématik enjeksiyon sistemi ile silikonlama yaparak kenetleme yapilir
Dikdortgen kanal boyuna kenetleme sistemimiz Pittsburg kenedidir.

Boyuna kenetlerin sizdirmazligi uygulanacak basing sinifina gére segilmelidir.
Kenet dis ylizeyine sizdirmazlik elemani uygulamasi
Kenet i¢ ylzeyine sizdirmazlik elemani uygulamasi
Kenetlerin igine sizdirmazlik elemani uygulamasl



Dikdortgen Kesitll Hava Kanal Fittingsleri

Bilgisayar kontrolli plazmalarda kesim yapilirdlgiler sifir tolerans ile Gretilir.
Maksimum sizdirmazlik saglanir

Fittings ylzeyine otomatik olarak yiizey sekillendirme takviyeleri uygulanir. (Pileli Takviye). Takviye baski araliklari

15 cm. dir.




ava kanali donis pargalari , istenen radius ve istenen agi derecelerine gore imal edilir. Minimum Radius 50
mm olarak koseli olarak yapilmaktadir.

Dikdortgen hava kanali dirseklerine ig yonlendiriciler uygulanmaktadir.

Dirsek olgllerine uygun olarak tretilen kanatgiklar dirsek igine vidalanarak birlestirilir.



Dikddrtgen hava kanali dirseklerine i¢ yénlendiriciler uygulanmaktadir.

Dirsek olgilerine uygun olarak Uretilen kanatgiklar dirsek igine vidalanarak birlestirilir.



Dirsek Yonlendiricl Uygulama Tablosu

147 (B4 mom) TIE RODS ON INLET & OUTLET
WELDED TO VANES AMND INSIDE FPACE OF ELBOW

LOES COEFFICIENTS FOA USE OF
1,2, OR 3 VANES DEPENDS On
ASPECT RATID (HW] AND A CURVE
RATIO (CR) WHRCH DEFINES VAME
LOCATION IN TERMS OF THRCAT
RADRUS, THIS DATA LS IN THE

1950 SMACHA DUCT DEBIGN
MANLIAL TABLE 14-10 |3} AND

IN THE ASHRAE HANDROOK.

WELDOR FIVET 1°x1=x1/5"

(25525 3.2mm) .
ANGLE 1° (25 mm)] LONG

1O CPUITTER MAN. 18 Oa.

BRAZE OF ARC WELD TO ELBOW CHEEK,
4 (102 mm} 0.C. DR FASTEN WITH
104" (6.6 men) BOLYTS OR RIVETS,
SPOT WELDING & SHEET METAL
SCREWS ARE NOT RECOMMENDED

18 GA {131 mm) HEM ALL FOUR
BIDES BEFORE FORMING

SPUTTER DETAIL



Dirsek Yonlendirici Uygulama Tablosu

1780 Ei ;
15:#1 E_
12?&_';
1m:=i
= o - (]
0 5% 3 o8 ¢ ™
3 F ¢ 3 g X
': Ff ¥ i
S0 s 3 - 210
3 : E =¥ L & T B
- e o e - = S b
E :+ + i1 F '.':gf/ 7
z g i 1 - E TR - g
E ] S - E E =
2548 5 - T 254
& a0 mg
§m“ o I ._'/" E [ 200
o ] T - T B r
< 1l' ﬁ’ ‘ug
g‘“ - 152
12— - r 1=
= == -r"‘ -
110 2 e
S > &
'
T - = == - -+ =L
E g T +* + ' o
i .. ] 3 ¥ F x 3
L= - == T = = = =
{ exawre - o + 4 s
1w L I :E r X E
q = i -+ s rillhs o .'
1“ q- - - B
1s s Ik I [
e 75

"o 1 of TRmem Le Mo, 1 vang of & iotad of 3 vansa, g, 2 of T8 mem Le. Mo, 2 vane of o tobal of 3 varps.

NUMBER OF SPLITTERS



DiKDORTGEN HAVA KANAL PROFiLI

a ) Galvanizli sac hava kanal profili 20mm
b ) Galvanizli sac hava kanal profili 30mm



DIKDORTGEN KESITLI HAVA KANALI

a ) Galvanizli sac hava kanal
b ) Paslanmaz gelik hava kanali

¢ ) Aliminyum hava kanali



SPIRAL KENETLI (YUVARLAK) HAVA KANALI

a ) Galvanizli sac hava kanali

b ) Paslanmaz gelik hava kanali

¢ ) Aliminyum hava kanali



Dikdortgen Sekilll Hava Kanali Yakas

Hava kanallarindan bransman almak igin kullanilan yakalar istenen élgtilerde Gretilir.

Bir tarafi gonyeli diger tarafi flansl olarak Uretimi standarttir. Standart digi Gretimde yapilmaktadir.

Alman Yaka Uygulamasi




Dis Takviyeler

Dis takviye érnek uygulamasi.

DW 144 Standartlarina Gore...

imalat Bilgileri - Dikd&rtgen Kanallar

TABLO : DUstik Basing (500 Pa Pozitif ve 500 Pa Negatif ile sinirh) *Tiim boyutlar mmdir.
~ Maksium kansl | [ : 1. 21 e I =erg
| boyomn (uzum enar)_| 400 | 600 ﬂ B0 | 1000 | 1250 | 1600 000 | 2500 3000 _
Mimimiim e Llinlgy | D6 0% IJ:J |12
| Tip | Semd | Sec | El.gknflslﬂlwﬂwuhlm“wﬂl mkqmrnmll.k 4
N E | 9 | B | mn 12
[ Ps | 3000 |
| M
| 58 :‘ﬂﬂijg Lo b | | | _
z T | 3000 | 2000 | 1600 | 1250 | N | l
= " | 85 | 3000 wu 1600 | 2% | '
- 2 S R e e | — {
¥ [ PS5 | 3000 | 2000 | 1600 | §250 | 1000 | BOO
’ A —— :
i lsﬁémrl{xﬂ!'ﬂm:mymﬂ} B0 J |
e —— e r—a ® —— L *
i T8 _| 3000 | 1600 | 1250 | 623 \‘ , |
g | [ slwolow|pw o] | | | | |
| & “w?‘ PS5 | 3000 | _Hm | te00 | 1350 | MRS | t
ol sl W mmigw_mllzsa]bzs_r,, { |
e |k lb_l""i | 3000 | 2000 | 1600 | 1250 | woo | 00 | [
F [ 55 | 3000 [ 300 | 3000 | 0o | 1230 | so0 | |
£ 3000 | 2000 | i600 | 1250 | 1000 | i ,
5 454 = P'S P i ..A_._.“‘ ‘m | - AHE#..F_,* ‘
¥ | 55 | 3000 | 300 [ 2000 | w00 | f2%0 joo0 s | ||
= | s |5 | 2000 | 2000 | 1600 | 12 [iooo | o0 | #0 | w0 | e
F LI s \I 3000 | 3000 | 2000 | 1600 | 1250 | (000 | 800 | 800 | 800
z PS | 3000 | 2000 | 1600 | 1250 | K000 | 800 | B00 | 80 | 80

s [ 3000 | 3000 | 2000 | 60 | 120 | o0 | w00 | w00 | s |



imalat Bilgileri - Dikdtrtgen Kanallar

TABLO : Orta Basing (100 Pa Pozitif ve 750 Pa Negatif ile sinirl) *Tiim boyutlar mm'dir.
Maksimum kanal 400 | 600 | BOO | 1000 | 1250 | 1600 | 2000 | 2500 | 3000
boyuiy (uxun kenar) | |
| Minimum sac kalinhl | 06 08 1,0 | -2
| Tip_ | Simf Sac | Baplantlar [Ranglar] ve takviyeber arasmbaki maksimum aralk
1 2 3 4 5 i 7 8 9 10 11 12
Ps | 3000
Al 85 | 3000
ER PS_| 3000
® £| a2z [ss (3000
i% PS | 3000 | 1600 | 1250 | 1000 | 800
A3
S5 | 3000 | 3000 | 1600 | 1250 | 800
J1/51 | PS | 3000 | 1250 | 625
55 | 3000 | 1250 | 625
1 PS | 3000 | 1250 | 1250 | 625 |
4, (1283 | a5 aoen 1600 | t3a0] a2
i PS | 3000 | 1600 | 1250 | 1000 | 800
§ 13453 | S8 | 3000 | 3000 | 1600 | 1250 | 800
é PS | 3000 1600 | 1250 [ 1000 | 800 | &
[ J4/54 | S5 | 3000 | 3000 | 1600 | 1250 | 800 | BOOD
E PS | 3000 | 1600 | 1250 | 1000 | 800 | BOD | BOO | 625
|5/455 | S5 | 3000 | 3000 | 1600 [ 1250 | H00 | 1000 | 800 | H00
PS | 3000 | 1600 | 1250 [ 1000 | 800 | BO0 | BOO | B0O | 625
|6¢56 | S5 | 3000 | 3000 | 1600 | 1250 | A0D | 1000 | BOO | 800 | 625

imalat Bilgileri - Dikdértgen Kanallar

TABLO : Yiiksek Basing (2000 Pa Pozitif ve 750 Pa Negatif ile sinirli) * Tim boyutlar mm'dir.
Maksimum kanal boyutu | 400 | 600 | 800 | 1000 | 1250 | 1600 | 2000 | 2500
[uzun kenar)
Minkmiiam sac Kalinlg 0.6 0.8 1.0
Tip | Simf Sac li!unulm' [Manglar) ve takviyeler arasindakl maksimum aralik
1 2 3 4 5 1] 7 8 9 10 11
e Al PS/58 | 3000
£ 5
-4 E A2 PS/SS | 3000
ﬁ E A3 PS/55 | 3000

J1/51 | PS/SS | 3000 | 625 |

J2/52 | P5/55 | 3000 | 1250 | 800

1353 | PS/55 | 3000 | 1250 | 1250 | 800

J4/54 | PS/SS | 3000 | 1250 | 1250 | 1000 | 800

J5/55 | PS5fS5 | 3000 1250‘1250 1000 | 800 | 800 | 625

Flangh Baglantilar ve
Takviyeler

J6/56 | PS/SS | 3000 | 1250 | 1250 | 1000 | 800 | 800 | BOD | 625




¢ Takviye Uygulamasi

ALL MIINTS MLIST

QLALIFY AS

REINFORCEMENT




Plenum Box

istenen &lciilerde imal edilen hava dagitici kutulara istenen cap ve miktarda yuvarlak gikis agizlar montaj-

lanir.

Plenum Box Uzerine istenen olgllerde ve sayida yaka montaji yapilir.

Gikis agizlan flexible boruya gore ve rijit spiral kenetli boruya gore yapilabilir.




MTS Flans ve Kdse Parcasi

Uretimini yaptigimiz hava kanallarinin kalite standardini ileriye tagima amaci ile Uretilen flang ve kdse pargalan
MTS flas sistemi adi altinda 2011 yilinda Mertes Klima blinyesinde imalatina baslanmistir.

20 mm ve 30 mm &lgtilerinde imal edilmektedir.
Standart boyu 5 metredir.




Hava Kacaklarinda Kabul Edilebilir Limitler

Hava kagaklarinda izin verilen limitlerin ele alinmasinda éncelikle kanallardaki basing siniflari ele alinmalidir.

Mlaksimum Hava K acaklzm
R Alcak Basm Orta Basmg Yiiksek Basm¢
A Smufn B Smufn C Smufn
1 2 3 4

Pa Yiizey alana saniiyede metrekare bagnan diigen [itre

100 0.54 0.18

200 034 0.28

300 L10 037

400 132 0.44

500 153 051

600 0.58 019
700 0.64 021
800 069 023
900 075 025
1000 0.80 0.27
1100 0.29
1200 030
1300 032
1400 033
1500 035
1600 036
1700 0.38
1800 039
1900 0.40
2000 0.42

Not : Kalin karakterler ile yazilmis ortalama test basinglariyla ilgili segimlerin test operatérlerine birakilmasi tavsiye

edilir.
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The SPIRO®system

he SPIRO®system incorporates a sealing strip of age-resistant
EPDM rubber, ensuring an ait tight and lasting joint seal, immune
to variations in temperature.

Meeting the requirements of air tightness, Class
C, the range of extends from components with a
diameter of 80 mm up to those with a diameter of
1250 mm.

Because of the totally dependable quality of the
factory-mounted sealing strips, SPIRO®system

installation is quick and easy.

Each application is fully sealed at the outset, no

additional sealing is necessary. Benefits of the
SPIRO®system
The spirally wound tubes produced by our tube-
formers feature a patented seam cavity, which - Fast and easy installation.
both stabilises the tubes and locks the seams into
place, ensuring that tolerances are maintained « Factory-fitted gasket without any loose parts.
even during handling and transport. This "bub- |
ble" guarantees the high quality performance of + Adjustable - twisting and fine adjustment
SPIRO®systems. mean there's no risk of leakage.
The tubes are also stamped with the registered + Environmentally friendly - the system is fitted

trademark "SPIRO®system". Both the trademark with solvent-free sealant. E
and "bubble” guarantee the high-quality perfor-

mance of SPIRO®systems. + Can be installed in all kinds of wheather.

All tubes produced on original tubeformers from « Temperature resistant from -30°C to +100°C.

SPIRO INTERNATIONAL S.A. are stamped with the

registered trademark "SPIRO®system”. e
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Tolerances and Specifications

Tolerances for ducts

Tolerances for fittings

T, b
| % W b
L Y LY Y B
- L]
bt appley i
a.4d.4d
{ |
o ]
24 d 2q d1 tmm
Tollmm 1 Tollmm
nom . nom N nom
Tmm.. —Imn &x. Tmm.. - ax.
80 80.0 -80.5 80 788-79.3 06
100 100.0 -100.5 100 98.8-99.3 06
125 1250 -1255 125 1238-1243 06
140 140.0 -140.6 140 138.7-1393 06
150 150.0 -150.6 150 1487 -149.3 0.6
160 160.0 -160.6 160 1587 -159.3 0.6
180 180.0 1807 180 1786 -179.3 06
200 00107005 200 1986 -199.3 06
224 2225-2233 06
224 2240-2248
250 2485 -249.3 06
250 250.0 -250.8
280 278.4-2793 06
280 280.0 -280.9
300 2984 -299.3 06
300 300.0 -300.9
315 3134 -3143 06
315 3150 -3159 = T i
355 35510=356.0 400 3983 -399.3 056
400 400.0 -401.0 450 4482 4493 07
450 450.0 -451.1 500 49824993 07
500 500.0-5011 560 5581 -559.3 07
560 560.0 -561.2 600 598.2 -599.3 07
600 600.0 -601.2 630 628.1-6293 09
630 630.0 -631.2 710 708.0 -709.3 09
710 7100 -711.5 800 798.0 -799.3 09
800 800.0 -801L.6 900 897.9 -899.3 09
900 900.0 -902.0 1000 997.9 -999.3 09
1000 1000.0 -1002.0 1120 11178 -11193 09
1120 1120.0 11225 1250 1247.8 -1249.3 09
1250 1250.0 -1252.5 e(mm)
280 -224 36 +0 5
9250 -355 55 +0 5
The SPIRO®system is based on above tolerances for 2400 630 - +0 420
ducts to ensure an irtight system. 2710 -900 100 +0 10
21000 1250 115 +0 -5

>>t<< varies from market to market.




Tolerances

Angle tolerances

Angle tolerances

Ducts and fittings made of galvanised sheet steel.

DX51D + Z 275 EN 10142.

Other materials available to order, e.g.
Acid-proof stainless steel
Alimunium
Plastic-coated sheet steel

Lenght tolerances

Length Tolerances
L,nr, (mm )
0-15 £3
@5)-100 +7
+10
(100) - _15
L (ducts) +0,5%
Surface

SPIRO®@system products are made in galvanised sheet

as standart. The surface treatment is in class Z275, i.e.

the zinc coating is 257g/m?double-sided, which cor-

responds to an avarage zinc thickness of 18 microns.



The SPIRO®©system

Benefits of SPIRO©system The SPIRO®system principle

Fast and easy installation.
Factory-fitted gasket without any loose parts.
Adjustable — twisting and fine adjustment mean
there's nor risk of leakage.
. Enviromentally friendly — the system is fitted with
solvent-free sealant.
. Can be installed in all kinds of weather.
Temperature resistant from -30° to +100°C.
Withstands positive pressure up to 3000 Pa.

The sealing gasket fits tightly against the tube.




The SPIRO©system

Economical air conditioning

Great demands are made on air-conditioning systems
these days, and it is expensive to process air. So it

is vital that the duct systems used must be tightly
sealed to keep operating costs and overall economy

at a reasonable level. Leaks mean higher operating
costs, adjustment problems and over-dimensioned
units and duct systems. To deal with there risks, SPIRO
INTERNATIONAL S A. has developed its complete
SPIRO®system range.

SPIRO®system
-the leakproof duct system

Great demands are made on air-conditioning systems
these days, and it is expensive to process air. So it

is vital that the duct systems used must be tightly
sealed to keep operating costs and overall economy

at a reasonable level. Leaks mean higher operating
costs, adjustment problems and over-dimensioned
units and duct systems. To deal with there risks, SPIRO
INTERNATIONAL S.A. has developed its complete
SPIRO®system range.




The Sealing Gasket

A —_—
g ‘k".l

Description

The SPIRO®system sealing system is based on a pro-
file of homogeneous EPDM rubber. The rubber gasket
is located in a groove at the end of the fitting and is
securely attached by means of an return edge. This
design ensures that the rubber gasket is always held in
its correct position.

|

The sealing gasket must comply to our strict quality
requirements, so we have chosen EPDM rubber. This
material is very resistant to ozone and UV rays, and at
the same time unaffected by temperature fluctuations.

The rubber tolerates temperatures from -30°C to
100°C. The material's resistance to various media is
specified in the table on page 14.

In systems with high temperature demands, the
SPIRO®system can be supplied with sealing strips
made of silicone rubber capable of withstanding tem-
peratures from -70°C to 150°C on a continuous basis,
and temperatures of -90°C to 200°C on a short-term
basis.



Checking products

Quality control of the products

Checking the sealing

10

All SPIRO®system products are checked with
regard to leakage quality as shown below.

L1

m -

Leakage diagram EURO VENT 2.2 SPIRO®system 3 . 1
checked for category C. E T et 1
oal | | }’:' 2 H 1
W I 50 100 200 500 1000 2000
Tral pressure (Pa)
Check of the gasket

All SPIRO®system products are checked with regard to gasket quality as shown below.
Check of SPIRO®system gaskets

1. Visual check of the nature of the surface.

2. Check of inside diameter of the gasket. This is particulary important with regard to the age resistance

of the material. The more pressure to which the gasket is subjected (pulling and pushing) the faster it will age-
resulting in brittleness and cracks.

3. Check of measure of the gasket profile in a profile projector, checking the dimensions of the sealing
gasket in accordance with the current tolerances.

4. Test of the gasket deformation by simulating mounting, using a tension device. This device is placed

in an oven to increase the speed of the effect. After heat treatment, check of elasticity of the gasket which directly
affects its sealing property.



Resistance list for EPDM rubber and silicone rubber

1. Unsuitable.

2. Strong effect, can be used only in circumtances.

3. Mild effect, can be used most cases.
4. Insignificant effect, recommended.
- No information.

[ A

Acetaldehyd,

Acetic acid

Acetiic acid anhydrid

Acetone.

Acetylk

Alum

Aluminiim salks (non-OXiAHEN ) ummsssssssmsssssssses
Ammoniia, ]]r:nrrl
Ammoniia gas, 65°.
Ammoniia gas;, cold.

Ammonii salts (non-oxidisng)...
Ammoniia hydroxide, dluted SMMONTE.eamswersserss
Amyllac

Aniline dyes

Arsenic acid

A m_whal‘l—

Ll I P P P L P v

o L Lo W N W

-

B

Bariim salls(non -OXid SN g} mmssserssrsssssssssasessssen
Benzoll

Bleachiing liquor, see calicium hypodbritte borax..
Bcrm mrl

Brr Tiquiid,

Butane.

Butanoll, butlly aloholl

Butly acetate.

R Y

— b e L

\ c

Ca[t:lym hypodbnie,,p]ﬁ'l under 10 gl/lL

112
113
114
115.

Chilbrine solutions, 1-10 g/llfree chIOrN ... e

Chibrine solirtions, 0.1-1 g/l free chibrine ...

Chibrine solutions;, 0.1 g/lfiree chlbrine.

Chlbrine gas;, dry.

Chlbrine gas, moikst.

Chmomic acid

Ciitriic aciid.

Copper salts (Non-oxXidHENg).mssmsesmmsssesssssssesss

R NN N B LB R R B R R W R Wb

| e

1 Py g Ll |

N

| f

Disalloil
Dilutine (white sprit)

-

| s

Ethanoll

Ethyllchibrid,
Ethyllglycol
Ethylenechlorid

Elhyhe gliycoll, Diethylene gyeollummmmmm. -
Ethyll, Ethane:

oW oW N e

[ I



Resistance list for EPDM rubber and silicone rubber

Formaldehyde, FOIm alln «.meessssssssss 4 -
Formiic acid 4 2
Freon, see CFC

Furan, Furfurar 2 -
Purfiursl 3 -

Glucose. 4 4

Glycerine 4 4

Hydranliic oiil, phoph based
Hydranlic ofil, m ineral ofil based......
Hydrochloric acid, conc. 37%,, room

Hydmchlbric acid, 0onC 37% , 70°C oo
Hydmchloric acid, dillited .

Hydrogen sulphide, dry, mom temperatire. ...
Hydmgen peroxide 90%, 20°C wuusmsssssssssssssssssss
H[vrlm

l{ydmgm sulphiide, T OIS W BT auearresssesesen

Hydmgen sulphide, m ofist, room mPadme.....
Hydmogen peroxide 30%, 20°C umussssssssassssss
Hydrogen peroXide 3% .ummesmmssesmessssssssssssncs

-
w s

R R W RN R RN R
BN R e

g
ﬁg
]

i
E

1

Liiquid man

W e

Mlagnesium salts (NON-OXIAHENG). omsmseererrerssssaseenes 4 4
Nlang ks (non-oxidising). 4 4
Mlerour 4 4
Mlescury salts (non.: eesieeesisemesssies 4 4
Mlethanoll, Mlethlly allcohol, wood allohOl...... 4 4
Mlethlly ethlly ketone MIEK e 4 -
Mlethllychlbrid 2 1
Mlethlly isobutly ketone. 3 2
Mlethly isopropylketone 3 2
Mlethylene chlorid 1 1
Mliik. 4 4

Natural gas. 1 4
Niickell salks (NON-OXIAIHING).cerunmsrrrsessassmsseressersssanss 4 4
Nittric acid 20%,, TOOM {EMPEIBIITE vesssessenes 4 -
20%,,50°C. 3 1
40%,,50°C. 3 1
50%,,50°C. 2 1
60%,, [0 tETM PEIAILLIE uacesaassessnassasanes 2 1
70%,, ro0Mm tEMPETAITE wessssssssssasssses L 1
Nitrobenzoll 2 1
Nitrogen 4 4
Nitrr 2 2

Olive oill 3 3
Oxalic acid 4 3
Oxygen 4 -
Ozone. 4 4

Pzt Y
Dareflin 11
Petoll,65 octzne., 1 1
Pettll, 100 OO ceseecesssmsmemsesesssssssssssesssssssssssssssssssssssssss 1 1
Petroleum ether.
Phenoll : i
Phnsphmx:mﬂ.,BS% 4 1
Phosphoric: 4 -
Potassiim salts (non-oxitising). 4 _
Proper 1 1
Propanoll, PIOpylalinhOll e 4 4
Radibacti \fati 3 2
Rap d oil 4 4
3 3
Sodnnnhypodlﬂ:ﬁemax.lﬂ g/ifree chlbrine... 4 -
Sodium hypochlbrite over 10 g/l fiee chlbrine.... 3 -
Sodium salks (non-oxidiEing). 4 4
Sodiimm hydroxitle, CauSHE SOQm i 4 2
Sulphurchibrit 1 .
oK & 3 2
Sulphurdiowitle,d 1 3
Sulphugmelted 4 4
Sulphuraci,
up to 60%,, oM tEMPEAITE e 4 1
up 0 60%, 50°C. 4 1
60-75%,,50°C. 3 1
75-80%,50°C. 2 1
80-96%,,50°C. 1 1
SulphrNEATH seomemssmememmssmmome—————. & 1
"Tannic acid 4 1
Tar. 1 2
Tolune, Tolholl 1 1
Trichlomethyl 1 2
Turpentine. 1 1

Water; distillled 4 4
fiesh and distlled, 100°C e 4 2
firesh 4 4
sall 4 4
White sprit(Dilutine). 11

Xylene.

=
-

‘

[y

Zinc salkts (non-oxidising)aumssmsssmmscssmsscss &



Assembly instructions

Before assembly

The#eargAnagrdemesmomis 4

Shortening ducts

DasrgAnasiBeharar4iohAboEsAcdaa i ip@sharsd/

Assembly of fittings

6 hesBAn A BeIEAREAIIBRLALLABHANIGEE A higF R piaialgs
inpertast#virhALgandAeAhekabhe Bagkers/

eRaghANEA A0 oA ARctAiQh iRoA N &4 top A araIAgANEAIIAgA#
Hrtien aBeg A3 gStisBRagIAL/

GEAGTEaAN SAITBOHAB O S B ety A S A pIBRHEIEW TR ALBIEH
pep#ieets/

64 h&AckbyinaAamnbe sARdAINEsgiothi e ba A\ A Hophietig#
ad#seemnendeds

= e =
ncldn mm_l:l:melx number
80 -125 32 2
140 -250 32 3
280 -630 32 3
710 -1250 40 12

Diglraba e eAartyw B iAHopAi14AREaIBA e aa A SkissaNit>
SRsEALAEIACAN AN AR B ELDATBEITALBOAANADEAE A eiBg#
thenAppreBADNMABINAN A topARdAadAMAuar B A A
offfsondatAgsembigacltshaagdMBRarE WA DOPHIRETSANBGIBLH
gealmd a



Ducts

Dimensions
o4 i
nom m kg
Tmm
80 0.251 0.005
100 0314 0.008
125 0393 0.012
140 0.440 0.015
150 0.471 0.018
160 0.502 0.020
180 0.565 0.025
200 0.628 0.031
_ 224 0.703 0.039
Description 250 0.785 0.049
o 280 0.879 0.062
All tubes praduced on original tubeformers from SPIRO
. . 300 0942 0.071
INTERNATIONAL S.A. are stamped with the registered e P— pp—
trademark SPIRO®system. The trademark and 455 1115 0099
“bubble” guarantee the high quality of the system. 400 1256 0136
450 1413 0.159
500 1.570 0.196
560 1758 0.246
600 1.884 0.283
630 1978 0312
710 2229 0.396
800 2512 0.503
900 2.826 0.636
1000 3.140 0.785
Dimensions 1120 3517 0.985
1250 3925 1227
o 11
. |
e T X1
1 Nl L
i L
i
oy l With corugation
t ) “i
|




Technical data

Underpressure

In systems which have significant underpressure in
relation to the atmosphere, there may be a risk that
ventilation ducts collapse. Collapse starts at the

weakest point in any duct, which is often a bump or
similar point of damage caused during transport or

handling. So it is important that ducts are

completely intact if operating pressure approaches
the official level of pressure. The table below shows

the maximum permitted underpressure for ducts (Pa).

ks T s e o
t=05 t=06 t=0J7 t=09 t=125

L oq mm mm mm mm mm

- Corrugated Cormgated Corrugated Cormgated Cormugated
80 27000 46700
100 21000 36300 38000 42000
125 15000 25900 31000 35000
160 8300 18000 23000 27000
200 5000 14500 17500 20000 23500

6 250 2300 5000 7000 16000 10000 21000 15300 23000 17000 26000
315 2000 10500 6000 14000 10200 21000 14000 24000
400 4500 9000 12100 16000
500 3000 5500 7200 10000
630 3900 6000 8500
800 1500 2600 5600

3 1000 1000 2200
1250 800 1200




Description
Pressed, seam-welded and calibrated.
r.=1xd,

Demunninn [ s |
L - ]

A
0 0 R,
B4 ﬁff";a“(f Y
T
£ l!{f‘rt /{//’f{b"f
| A
. Py P
I!111'/ ‘ ] X w0 l-- oo
B b

Dimensions

S

e o s
80 100 03
100 100 04
125 125 0.6
140 135 0.8
150 150 09
160 160 L0
180 175 12
200 200 L5
224 225 20
250 250 24
280 275 37
300 300 37
315 315 37




Bends
BFL 9Q°

Dimensions
L
Ia "1‘ L
| =
ﬁ'u'
1e=1udy
b L
l.'l(;dl} mm kg
Description 200 200 16
Manufactured from segments. 224 224 18
r=1xd 250 250 22
" 1 280 280 25
— 300 300 28
Product code: BFL apn 20 315 315 31
e ———| 355 355 38
g, — — 400 400 51
- 450 450 856
500 500 10.4
: 560 560 129
Technical Data = e e
630 630 187
Derssregs: || = |
- e me g e e @ 710 710 241
7 P g5 800 800 304
& A — 900 900 420
1748 FARFAW i F . 1000 1000 509
C PilVd . / o 1120 1120 718
£ 77 7 A
£, AW i b 3P 1250 1250 879
e rd F i — i .
4 L P ST | i .
‘J" rf 4". J’, i
I F A XX AL VAl
= R WD woeo | v |
N T p—



Dimensions

Tw= LS nd,

ﬂdl T,
nom T
Description 80 120
Pressed, seam-welded and calibrated. 100 150
r.=15xd, 1% 190
150 225
160 240

Ovdering

Pischuct cos BSL saa 907 180 270
Tipe - 200 300
A . - 224 340
. 250 375
280 420
. 300 450
Technical Data 30 <0

Berramien [rees ]
T 13 WO 00 B0 W

T T Z IV /7

i F 4
¢

VD AW, 0 WA
" LY XA S
ST
~ ’-'f" f!)' I
i il f"r Pl &8 i
'1{ 9. = W (]
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Bends
BSFL 90°

Dimensions

fe=15ud
L) L
- bl ks
Description 200 300 23
Manufactured from segments. 2o 335 28
250 375 33
280 420 41
300 450 50
e B aan 9 315 470 59
e — —g 355 530 73
o e 400 600 96
— : 450 675 118
500 750 143
" 560 840 17.9
Technical Data 600 900 220
630 945 261
Dermgan | o]
- M He M own we e 710 1065 328
i “ 800 1200 416
ﬂl | JI / f’
F ri - 900 1350 589
B 4 0 I SRR, A R
PR i aa L 1000 1500 719
= ¥ A
g L /'ff;’ / bl / | ;’ . 1120 1680 101.2
1 I ‘ :
NP L ¥ AV ,Z 1250 1875 1248
L r sl N & ¥
 { ¢ P A A
2 i ¥, . j‘r
| 77y 2 777 ]
L] T soon  fooou| e
B I T



Bends
BL 60°

Description

Pressed, seam-welded and calibrated.

’ 3 YAV AL
v ,.f’ ’l)rf!.l !J
.8 V. ; ;"'.-"' i
LA A A
El o 0 / f/
i - 7 ?f ff’ i =
| P77 /AT T
*lt L l- “:I [T B[]
T o0 1008 s iy

Dimensions

le=1xd,

@ L

m:‘lili' mm kg
30 64 03
100 64 04
125 72 05
140 78 0.6
150 87 08
160 92 10
180 104 12
200 115 15
224 130 18
250 144 22
280 159 27
300 173 32
315 182 33




Dimensions

“dy
fa=lud
2d L
g nom mm kg
Descnptlon 200 115 10
Manufactured from segments. 224 129 13
250 144 L5
280 162 L8
Ordering 300 173 20
Product code: BFL san &0 315 182 21
Ty = 355 205 28
i i
e 400 231 33
450 260 63
500 290 76
Technical Data 560 325 94
600 350 114
st 630 365 134
" LB e 710 412 17.5
I | 4 F4
& | A p 800 465 216
ray | ;! R 1'! .-'! 1 _'.?- 900 522 30.0
77X AT
/, : t / ] 4 1000 580 361
I*— z f bttt 1200 1120 650 511
) 'jf/ ;’/2“/;‘1/ o 1250 725 622
P ‘ A 7
4 f-"’ ff VELFE
i A ./ / 1A f/ 1
LG (] 00 o T | ]
e C T Pt




Bends
BL 45°

Dimensions

Description

Pressed, seam-welded and calibrated.

Themarmene: | == |
NS a0 R 5 S

F = |
2 L
n mm kg
80 41 0.2
100 41 03
125 52 04
140 56 04
150 62 06
160 66 0.6
180 75 07
200 83 09
224 93 12
250 104 13
280 114 22
300 124 22
315 130 28




Dimensions
T 8
== :
P
..q'l.‘dl
2d L
int nml{ Tmm kg
Description
200 83 0.9
Manufactured from segments. 24 o -
250 104 13
280 116 L5
Ordering 300 124 L7
N, BEL ams 45 315 130 18
::':' - | | 355 145 23
S s 400 162 31
450 186 36
500 204 43
Technical Data 560 232 60
600 249 6.6
Cxeresrmncn. Jeem ] 630 261 79
- oo 20 vk abd G0 B 710 294 114
720
p i A 800 331 139
= [ 4 373 168
i 2 7 S free 00
Pl Y ALNS | 1000 414 299
I - i. ‘.-‘; fj_ P L O ¢ 1120 464 350
= P,
il eV """"'F,f LA 1250 518 421
i 1?_ /’f‘f‘ /1"‘};\' Fi
’lLur s W m L—"’“’i‘dnmnq
ViR



Description

Pressed, seam-welded and calibrated.

Product code
Type — —
.rl

Technical Data

O e R B B
¥ i | |
1 /

Deneiinn [ |

!_ _.‘—“ - - e l‘ |
mp— - — A B }
S LEAL A A L
. Wi Al Pl /T g
E [;; — i 1 ﬁ—— “—':,!-fv._L, s
!'— (1 'i.— ‘5’7—1—ﬂ
i T CIE 058
“W W e dom omepwing

Dimensions

od,
T=1xd,

2 %

- - 9
80 27 0.2
100 27 03
125 33 03
140 36 04
150 40 0.4
160 43 05
180 48 0.6
200 54 0.7
224 60 08
250 67 14
280 74 16
300 80 20
315 84 20




Dimensions

og,
Fe= 1 MYy
mdl 1
nom Tmm
200 55
Description 24 58
Manufactured from segments. 250 67
280 75
300 80
Orderl 315 84
Hndaﬂn:-_.h— 0 355 95
Tap® ; E- T 400 107
" = ' 450 122
= 500 135
560 151
Technical Data 600 162
630 170
710 192
®e M T - 800 216
R AT a 900 243
- LY =
- I / !)‘f ’ L 1000 270
F ' 4 j/ /_/"‘1" 1120 302
= o 2] v 1250 338
I Fil Z 12 g 17 4
£y "‘, -" ! J"r -"‘r ';p" .!f
t LA LA
JZ VA7 ¥ AAH
ol I, O I A |
. e i MO0 WE000 [k |
T e ) o



Bends
BL 15°

Dimensions

= T,

“d,
M= l:ldl

°d,

o am ke

80 13 0.2

Description 1 i i
_ 112 16 03

Pressed, seam-welded and calibrated. P % 03
140 18 0.4

150 20 0.4

Cudering 160 21 05
Presdudt Code: Bl ama 18 180 23 06
T" - 200 26 06
il _— 24 30 08
250 33 L0

280 36 12

¥ 300 40 14
Technical Data s a s
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Bends
BEL 15°

Dimensions

l'.,'.1[-d4
Qd T,
nq.% Tmm kg
200 40 05
224 43 07
Description 250 45 08
Manufactured from segments. 280 45 0.9
300 50 10
315 50 11
p— 355 50 15
Frocuct cote BEL man 15 400 53 17
Type == 450 59 19
o, — 500 68 2:2
e —= 560 73 30
600 79 33
: 630 83 34
Technical Data
710 93 60
800 105 75
M0 M0 33 W MW O
3 900 118 81
| | I |7 i il
e ’r, /;‘} }‘/ - 1000 132 93
A f‘f Ao 1120 147 164
__,": v / i 1250 165 190
— - - ; 1=

.
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B
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Reducers
RCPL

Dimensions
o5 |
—
od, ‘l-"-ﬁ‘
1
1
-
L

<] 2
e e el kg
100 80 18 02
125 80 28 02
Description = 1:: ﬁ :j
RCPL = Centric 100 37 03
125 26 02
200 100 58 04
Ordering 125 46 04
Prohict cods BCEL mae bbb e 2 o3
e ) 250 125 70 05
¥ 160 53 05
:1*‘ - 200 31 0.6
315 160% 88 08
200% 68 07
250% 13 07
400 200* 103 14
250*% 78 13
315% 45 13
500 250% 128 22
315% 95 21
400% 53 20
630 315+ 160 32
400* 118 31
500% 68 27

* Assembled, others fully pressed.



Reducers
RCFPL

Description

RCFPL = Centric

2d- the connection fits outside SPIRO®system fittings.

Dirdaring
Presduet code

“d,

BCEPL naa bbb

Dimensions
‘{ RS
1
I T4 o,
} .
1
Iﬂ——l—l-
[} @
— s o kg
100 80 58 02
125 80 68 0.2
100 64 02
160 80 88 0.2
100 77 03
125 66 03
200 100 98 04
125 86 04
160 66 03
250 125 130 0.5
160 113 0.5
200 98 0.6
315 160 148 038
200 134 07
250 103 0.7
400 200 183 14
250 158 13
315 125 13
500 250% 208 232
315 175 21
400 143 20
630 315% 240 32
400* 198 31
500% 148 27

*) Assembled, others fuly pressed.



Reducers
RCPL/RCFPL

Technical Data

T I:D] RCPLRCFPL 1 step reduction
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Reducers
RCPL/RCFPL

Technical Data

e ]]] RCPL/RCFPL 3 step reduction
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Reducers
_RCPL/ RCFPL

- [ﬂ] RCPL/RCFPL 2 step reduction
& # oF
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Reducers
RCLL/RLL

Description

45° collar saddles for mounting in circular ducts.

Product code:

RCLL

Dimensions
[} o
e o il ks
100 80 58 02
112 80 74 02
100 47 02
125 80 92 03
100 64 03
140 80 112 04
100 85 03
125 51 03
150 80 126 04
100 99 04
125 64 03
140 44 03
160 80 140 0.5
100 112 05
125 78 04
140 57 04
150 44 03
180 80 167 05
100 140 05
140 85 04
150 71 04
160 58 04
200 80 195 0.6
100 167 0.6
125 133 06
140 112 05




Reducers

RCLL/RLL

Dimensions
[} 2, 2, ]
o o bl kg b i k- kg
200 150 99 0.5 315 300 51 09
160 85 05 355 160 298 17
180 58 0.4 180 270 16
224 100 200 0.7 200 243 16
125 166 07 224 210 15
140 145 0.7 250 174 15
150 132 0.7 280 133 13
160 118 06 300 106 12
180 90 0.6 315 85 11
200 63 05 400 160 365 23
250 100 236 10 180 337 22
125 202 0.9 200 310 22
140 181 09 224 277 21
150 167 09 250 241 21
160 154 09 280 200 20
180 126 038 300 172 19
200 9 038 315 152 18
224 07 355 97 16
280 125 243 11 450 200 378 28
140 222 11 224 346 237
150 209 L1 250 310 26
160 195 11 280 269 25
180 167 10 300 241 24
200 140 LD 315 221 23
224 107 09 450 355 166 21
250 71 038 400 109 20
300 125 270 13 500 200 447 34
140 250 13 224 414 33
150 236 L2 250 378 32
160 222 12 280 337 31
180 195 12 300 310 30
200 167 L1 315 289 30
224 135 LD 355 234 27
250 99 Lo 400 177 26
280 09 450 109 23
315 125 291 L4 560 250 461 40
140 270 L4 280 420 38
257 L4 300 392 38
160 243 13 315 371 37
216 13 355 317 35
188 12 400 260 34
224 155 L1 450 191 31
250 119 11 500 122 27
280 78 1.0 600 250 516 46




Reducers

RCLL/RLL

Dimensions
@ @ @ ()
m:;‘l} n;in% l'lll[l‘Iﬂ kg ngnli n& mIl‘ll kg
600 280 475 4.4 1000 800 325 111
300 447 43 900 187 837
315 427 43 1120 560 814 212
355 372 40 600 759 206
400 315 40 630 718 200
450 246 36 710 613 188
500 177 32 800 490 17.3
560 95 26 900 352 169
630 250 557 5.6 1000 215 122
280 516 55 1250 600 938 26.0
300 448 54 630 897 255
315 468 53 710 792 244
355 413 50 800 668 228
400 356 49 900 531 204
450 287 44 1000 393 17.3
500 219 40 1120 229 158
560 136 33
600 81 28
710 355 528 6.7
400 471 6.6
450 402 6.2
500 333 5.7
560 251 51
600 196 46
630 155 42
800 400 594 9.0
450 526 85
500 457 80
560 375 14
600 320 6.9
710 174 56
900 450 663 132
500 594 126
560 512 1.7
600 457 110
630 416 10.5
710 311 923
800 187 78
1000 500 732 159
560 649 15.0
600 594 143
630 553 138
710 448 126




Reducers
RCLL/RLL

Technical data

o ﬂ:j] RCLL 1 step reduction
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Reducers
RCLL/RLL

Technical data

- D] RCLL 3 step reduction
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Reducers
RCLL/RLL

Technical data

2 [[:j] RCLL 2 step reduction
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Collar Saddles

PSL

Dimensions

o,
E=
R F

e
il R I"
oy _}._____._'{_l,

B IR |
°d, 2d, r H kg

nom nom Tmm nm
80 80 12 52 04
100 80 12 62 01
100 15 65 02
Description 15 ) 12 7 01
PSL = Pressed. With aerodynamic flow radius. 100 b 78 02
125 20 83 03
140 80 12 82 01
Orribering 100 15 85 02
Penaluct codde Eil aan kb 140 20 90 03
Tyoe —— 150 80 12 87 01
- o 100 15 90 02
oy — 125 20 95 03
140 20 95 03
150 20 9% 03
160 80 12 92 01
100 15 95 02
125 20 100 03
140 20 100 03
150 20 100 03
160 25 105 04
180 80 12 102 01
100 15 105 02
125 20 110 03
140 20 110 03
150 20 110 03
160 25 115 04
180 25 115 05
200 80 12 12 01
100 15 115 02
125 20 115 03
140 20 s 03
150 2 120 03
160 25 125 04
180 2 125 05
200 2 125 06




Collar Saddles

PSL

Dimensions Dimensions

Wd ﬁdl r H @d ] d3 r H

m:n% nom mm mm kg na:][ nom mm Tmm kg

224 80 12 124 01 315 160 25 182 03
100 15 127 02 180 25 182 05
125 20 132 03 200 25 182 0.5
140 20 132 03 224 25 182 0.6
150 20 132 03 250 25 182 07
160 25 137 0.4 300 25 182 13
180 25 137 05 315 25 182 13
200 25 137 05 355 100 15 193 0.2
224 25 137 07 125 20 198 0.2

250 80 12 137 01 140 20 198 03
100 15 140 0.2 150 20 198 03
125 20 145 02 160 25 203 03
140 20 145 03 180 25 203 0.5
150 20 145 03 200 25 203 0.5
160 25 150 0.4 224 25 203 0.6
180 25 150 0.5 250 25 203 07
200 25 150 0.5 300 25 203 08
224 25 150 07 400 100 15 215 02
250 25 150 09 125 20 220 02

280 80 12 152 01 160 25 225 03
100 15 155 02 200 25 225 05
125 20 160 0.2 224 25 225 0.6
140 20 160 03 250 25 225 07
150 20 160 03 300 25 225 038
160 25 165 04 315 25 225 1.0
180 25 165 05 355 25 225 13
200 25 165 0.5 400 25 225 20
224 25 165 0.6 450 100 15 240 0.2

300 80 12 162 0.2 125 20 245 02
100 15 165 0.2 160 25 250 03
125 20 170 0.2 200 25 250 05
140 20 170 03 224 25 250 06
150 20 170 03 250 25 250 07
160 25 175 03 300 25 225 08
180 25 175 0.5 315 25 250 09
200 25 175 0.5 400 25 250 16
224 25 175 0.6 500 100 15 265 02
250 25 175 07 125 20 270 03
300 25 175 038 160 25 275 03

315 80 12 170 0.2 200 25 275 0.5
100 15 173 02 250 25 275 07
125 20 178 0.2 300 25 275 0.6
140 20 178 03 315 25 275 09
150 20 178 03 400 25 275 17




Collar Saddles
PSL

Dimensions

(%] d[ de r H kg

nom nom Tmm TmIm

560 100 15 295 02
125 20 300 0.2
160 25 305 03
200 25 305 0.5
250 25 305 0.7
300 25 280 038
315 25 305 09
400 25 305 17

600 100 15 315 0.2
125 20 320 02
160 25 325 03
200 25 325 0.5
250 25 325 0.5
300 25 300 08
315 25 325 09
400 25 300 17

630 100 15 330 02
125 20 335 02
160 25 340 03
200 25 340 05
250 25 340 05
300 25 315 038
315 25 340 10
400 25 340 17




Collar Saddles
PSVL 45°

Description

45° collar saddles for mounting in circular ducts.

Dimensions

80 0.2
100 03
125 05
140 0.5
150 0.6
160 07
180 038
200 11
224 13
250 L6
280 20
300 23
315 26
355 30
400 35
450 43
500 55
560 6.2
600 6.9
630 97
710 116
800 134
900 155
1000 176
1120 203
1250 240




T-Pieces
TERLZXCPL

Description Dimensions
TCPL/XCPL = Assembled with pressed collar saddle. ::'n "g{:A mI;m nﬁ“ Tc?m xc%
XCPL:2d, may vary from °d, = & — p 2 &
100 80 126 65 04 05
100 151 65 05 0.6
125 80 146 75 05 0.6
Qrdering 100 184 78 056 07
P oo NCEL aaa bib coe 125 184 82 07 038
Type — -
o, | 140 80 146 75 05 05
a, e} 100 184 78 06 07
o, e ) ] 125 184 83 07 09
150 80 140 87 05 0.6
100 175 90 07 0.8
125 215 95 08 10
140 230 95 08 L0
150 260 95 09 11
160 80 140 92 06 07
100 184 95 07 0.8
125 229 100 08 L0
140 230 100 08 Lo
150 260 100 09 11
160 229 105 14 L4
180 80 140 102 06 07
100 175 105 08 09
125 215 110 09 11
140 230 110 09 11
150 260 110 09 11
180 160 260 115 1.2 L4
180 285 115 13 L5




T-Pieces

Dimensions

TCPL/XCPL

@, 1] ) ?,
n:?n ﬁ’fn?‘ mII'm r:r{m Té%L xckgL noc}i] :ﬁ? : ml;m mﬂr[u Tlé%:. X(‘;%L
200 80 140 112 0.8 09 315 125 220 178 18 26
100 175 115 10 11 140 230 178 20 22
125 215 115 10 12 150 250 178 20 22
140 230 120 10 12 160 256 182 20 22
150 260 120 10 12 180 306 182 24 26
160 281 125 12 14 200 306 182 24 26
180 285 125 13 15 224 350 182 26 28
200 281 125 L4 16 250 350 182 29 33
224 80 140 124 09 10 315 390 182 34 39
100 175 127 11 12 355 100 175 193 19 20
125 215 132 11 13 125 220 203 20 22
140 230 132 11 13 160 256 203 22 24
150 260 132 12 13 200 306 203 26 28
160 260 137 12 14 224 350 203 28 30
180 285 137 14 16 250 350 203 30 34
200 346 137 14 16 315 455 203 35 40
224 346 137 13 19 400 100 175 215 24 25
250 80 156 137 09 10 125 225 220 25 23
100 175 140 L2 13 160 266 225 28 30
125 220 145 13 15 200 300 225 31 33
140 230 145 14 L6 224 350 225 33 35
150 255 145 L4 16 250 350 225 36 41
160 256 150 15 17 315 415 225 41 46
180 306 150 13 19 400 500 225 54 60
200 306 150 13 19 450 125 225 245 31 33
224 350 150 20 22 160 266 250 35 33
250 307 150 22 26 200 300 250 39 41
280 80 156 152 L5 16 250 350 250 44 49
100 175 155 16 17 315 415 250 49 54
125 220 160 16 18 400 500 250 6.0 66
140 230 160 18 20 500 125 225 270 35 37
150 255 160 18 20 160 266 275 39 41
160 256 165 2.0 22 200 300 275 44 46
180 306 165 21 23 250 350 275 50 54
200 306 165 22 24 315 415 275 58 63
224 350 165 24 26 400 500 275 68 74
300 80 156 162 16 17 560 200 360 305 46 48
100 175 165 17 18 250 400 305 51 55
125 220 170 18 20 315 485 305 6.0 65
140 230 170 19 21 400 590 305 72 78
150 255 170 20 22 600 200 360 325 48 50
160 256 175 20 22 250 400 325 53 53
180 306 175 23 25 315 485 325 62 67
200 306 175 23 25 400 590 325 16 82
300 224 350 175 25 27 630 200 360 340 50 52
250 350 175 23 31 250 400 340 6.0 64
315 80 156 170 13 18 315 485 340 69 74
100 175 173 13 18 400 590 340 83 89




T-pieces
TCL/TL/XCL/XL

Description

TCL/XCL = Centric - TL/XL = Tangetial

Assembled with TSTCL/TSTL
XCL/XL :°d, may vary from 2d,

Ordering

Frocuct ot TEL sas bbb
T -

rdl S -
’d; T—




T-Pieces TCL/TL/XCL/XL

Dimensions

[} 2, 2 2
ncc-ih ;Lc‘:: ) mI;n m}IHm Tclrigyrr. XCIE.?/XL nc‘llrln i’cﬁd‘ mII'm mlin TckL?}rL xclﬁgm
80 80 170 85 04 05 160 224 355 145 13 17
100 190 85 04 05 250 380 145 16 21
125 215 85 04 05 180 80 170 135 0.7 09
100 80 170 95 05 0.6 100 190 135 08 1.0
100 190 95 05 06 125 215 135 08 10
125 215 95 0.6 038 140 240 140 09 10
140 240 100 0.6 08 150 250 140 1.0 12
150 250 100 0.6 03 160 260 140 L0 12
160 260 100 06 08 180 280 140 11 13
125 80 170 110 06 07 200 330 155 13 15
100 190 110 0.6 07 ) 224 355 155 14 17
125 215 110 07 08 250 380 155 17 22
140 240 115 07 08 280 430 165 19 26
150 250 115 07 038 200 80 170 145 0.9 1.0
160 260 115 038 1.0 100 190 145 0.9 10
) 180 280 115 038 - 10 - 125 215 145 ) 11 12
200 330 130 10 13 140 240 150 11 12
140 80 170 115 06 07 150 250 150 1.2 14
100 190 115 0.6 07 160 260 150 12 14
125 215 115 07 09 180 280 150 1.3 15
140 240 120 07 09 200 330 165 15 17
150 250 120 09 11 224 355 165 17 21
160 260 120 09 11 250 380 165 18 23
180 280 120 09 1l 280 430 175 21 237
200 330 135 10 13 300 450 175 22 29
224 355 135 05 0.6 315 465 175 23 29
150 80 170 120 07 038 224 80 170 160 1.0 11
100 190 120 07 07 100 190 160 1.0 11
125 215 120 03 09 125 215 160 L2 13
140 240 125 08 09 140 240 165 12 13
150 250 125 09 11 150 250 165 13 13
160 260 125 09 11 160 260 165 13 14
180 280 125 09 11 180 280 165 14 16
200 330 140 11 13 200 330 180 16 18
224 355 140 13 17 224 355 180 138 21
250 380 140 15 21 250 380 180 21 25
160 80 170 125 07 08 280 430 190 23 29
100 190 125 0.7 08 300 450 190 23 29
125 215 125 08 1.0 315 465 190 25 31
140 240 130 038 09 355 525 200 28 35
150 250 130 09 11 250 80 170 170 12 13
160 260 130 0.9 11 100 190 170 13 13
180 280 130 10 11 125 215 170 14 15

200 330 145 11 13 140 240 175 15 15




T-pieces TCL/TL/XCL/XL

Dimensions

(-} @ ] @

mc.ié] :ﬁd‘ mr;n mlfm Tclrigm xclr?mL n:]ln i’zﬁd‘ mll;n mlfm Tclr?ﬂm xc?m

250 150 250 175 16 17 315 100 190 205 17 17
160 260 175 16 17 125 215 205 18 19
180 280 175 17 19 140 240 210 20 21
200 330 190 18 20 150 250 210 20 21
224 355 190 20 23 160 260 210 20 21
250 380 190 23 237 180 280 210 22 23
280 430 200 26 Al 200 330 225 23 25
300 450 200 237 33 224 355 225 26 28
315 465 200 28 35 250 380 225 29 34
355 525 210 31 39 280 430 235 31 33
400 570 210 35 45 300 450 235 33 38

280 80 170 185 15 16 315 465 235 35 40
100 190 185 15 16 355 525 245 38 46
125 215 185 17 18 400 570 245 42 52
140 240 190 18 20 450 620 245 4.6 58
150 250 190 18 20 500 680 250 51 6.4
160 260 190 18 20 355 100 190 225 18 19
180 280 190 20 22 125 215 225 20 21
200 330 205 21 24 140 240 230 22 23
224 355 205 23 26 150 250 230 22 23
250 330 205 26 30 160 260 230 22 23
280 430 215 29 36 180 280 230 24 25
300 450 215 31 37 200 330 245 26 27
315 465 215 31 37 224 355 245 29 33
355 525 225 35 43 250 380 245 34 36
400 570 225 39 49 280 430 245 34 39
450 620 225 43 55 300 450 255 35 41

300 80 170 195 15 16 315 465 255 37 42
100 190 195 16 17 355 525 265 41 49
125 215 195 18 19 400 570 265 45 55
140 240 200 19 - 21 450 620 265 50 6.1
150 250 200 19 21 500 680 270 53 6.7
160 260 200 19 21 560 740 270 6.0 75
180 280 200 21 22 400 100 190 245 24 25
200 330 215 22 24 125 215 245 26 27
224 355 215 25 27 140 240 250 27 29
250 380 215 28 33 150 250 250 28 29
280 430 225 31 36 160 260 250 28 29
300 450 225 32 37 . 180 280 250 3.0 31
315 465 225 33 39 200 330 265 32 33
355 525 235 36 43 224 355 265 35 39
400 570 235 41 52 250 380 265 38 42
450 620 235 4.4 56 280 430 275 4.1 456

315 80 170 205 16 17 300 450 275 42 47




T-Pieces TCL/TL/XCL/XL

Dimensions

°d, °dfd, L H kg kg od, 2d,/Ad, L H kg kg

nom nom mm mm TCL/TL XCL/XL nom nom mm mm TCL/TL XCL/XL

400 315 465 275 43 48 500 630 810 340 95 105
355 525 285 48 53 710 890 340 107 121
400 570 285 53 63 800 980 340 117 134
450 620 285 57 67 560 200 330 345 51 51
500 680 290 62 73 224 355 345 55 57
560 740 290 68 81 250 380 345 58 6.1
600 780 290 71 86 280 430 355 63 6.7
630 810 290 74 9.0 300 450 355 6.5 69

450 125 215 270 33 34 315 465 355 6.7 70
140 240 275 34 35 355 525 365 73 74
150 250 275 36 37 400 570 365 18 83
160 260 275 36 37 450 620 365 83 89
180 280 275 38 38 500 680 370 89 96
200 330 290 40 41 560 740 370 9.6 104
224 355 290 4.4 46 600 780 370 101 110
250 380 290 43 50 630 810 370 121 138
280 430 300 5.0 54 710 890 370 131 158
300 450 300 53 57 800 980 370 143 17.5
315 465 300 54 58 900 1080 370 16.0 197
355 525 310 58 63 600 200 330 365 55 55
400 570 310 60 71 224 355 365 59 6.1
450 620 310 69 76 250 380 365 62 6.4
500 680 315 74 82 280 430 375 6.7 70
560 740 315 8.0 9.0 300 450 375 6.9 72
600 780 315 84 94 315 465 375 70 74
630 810 315 87 98 355 525 385 7.7 81
710 890 315 9.8 114 400 570 385 82 8.6

500 125 215 295 38 39 450 620 385 88 93
140 240 300 39 39 500 680 390 95 102
150 250 300 40 41 560 740 390 101 108
160 260 300 41 42 600 780 390 106 113
180 280 300 42 43 630 810 390 123 143
200 330 315 45 46 710 890 390 137 16.4
224 355 315 49 52 800 980 390 151 180
250 380 315 52 54 900 1080 390 16.6 202
280 430 325 56 59 630 200 330 380 58 59
300 450 325 58 6.2 224 355 380 6.1 63
315 465 325 6.0 6.4 250 380 380 6.5 68
355 525 335 6.4 68 280 430 390 71 74
400 570 335 70 76 300 450 390 13 16
450 620 335 75 80 315 465 390 74 78
500 680 340 81 89 355 525 400 81 85
560 740 340 88 97 400 570 400 88 93

600 780 340 9.0 98 450 620 400 93 9.9




T-pieces TCL/TL/XCL/XL

Dimensions

ad °d/~d, L H kg kg °d,  °d/fd, L H kg kg
nom nom mm mm  TCL/TL XCL/XL nom nom mm mm  TCL/TL XCL/XL
630 500 680 405 100 107 900 450 620 535 16.4 161
560 740 405 10.0 111 500 680 540 175 171
600 780 405 11.0 143 560 740 540 184 178
630 810 405 146 156 600 780 540 192 185
710 890 405 16.2 176 630 810 540 212 216
800 980 405 177 194 710 890 540 230 239
900 1080 405 196 215 800 980 540 248 257
1000 1180 405 213 233 900 1080 540 269 273
710 250 380 420 7.3 8.0 1000 1180 540 29.0 299
280 430 420 83 86 ‘ 1120 1300 540 321 338
300 450 430 85 88 1250 1430 540 353 374
315 465 430 87 9.0 1000 315 465 575 15.4 154
355 525 440 94 98 355 525 585 16.4 163
400 570 440 10.1 108 400 570 585 174 172
450 620 440 10.8 11.3 450 620 585 184 18.1
500 680 445 115 121 500 680 590 195 190
560 740 445 123 12.9 560 740 590 206 199
600 780 445 128 134 600 780 590 213 20.5
630 810 445 16.8 175 630 810 590 233 237
710 890 445 184 19.6 1120 710 890 590 254 261
800 980 445 200 214 800 980 590 273 280
900 1080 445 219 234 900 1080 590 296 301
1000 1180 445 238 257 1000 1180 590 318 325
1120 1300 445 268 297 1120 1300 590 351 363
800 250 380 465 83 9.0 1250 1430 590 383 397
280 430 475 93 97 500 680 650 227 221
300 450 475 96 938 560 740 650 240 232
315 465 475 97 10.0 600 780 650 248 238
355 525 485 10.5 109 630 810 650 269 27.2
400 570 485 113 118 710 890 650 291 296
450 620 485 120 124 800 980 650 313 317
500 680 490 128 133 900 1080 650 337 340
560 740 490 137 14.1 1000 1180 650 361 364
600 780 490 142 147 1120 1120 1300 650 397 404
630 810 490 186 19.2 1250 1430 650 430 439
800 710 890 490 204 214 1250 500 680 715 255 249
800 980 490 221 232 560 740 715 268 258
900 1080 490 232 254 600 780 715 278 2649
1000 1180 490 261 276 630 810 715 298 30.0
1120 1300 490 29.2 315 710 890 715 323 326
1250 1430 490 320 349 800 980 715 347 349
900 315 465 525 13.7 136 900 1080 715 374 374
355 525 535 146 14.4 1000 1180 715 400 399
400 570 535 156 154 1120 1300 715 4338 441

1250 1250 1430 715 474 476




T-pieces
TCPL/XCPL
Technical data
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T-Pieces
TCL/TL/XCL/XL

Technical data
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T-pieces
TCPL/XCPL

Technical data
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T-Pieces
TVL 45°/ XVL 45°

— 4,._-3':;

Description Dimensions
TVL 45° : Branch 45°
Available on request : 15°, 30° , 60°
eg. TVL16°-d, -d,.

XVL 45°: Branch 45 °©
Available on request : 15°, 30°, 60°
eq XvL15°-d -d,-d,
Ordering
Praduct gode: TVLAS" aan bbb
Type ——
nd =
-'d'. -




T-Pieces

TVL 45°/ XVL 45°

Dimensions
- R R T A o T N T -
80 80 250 165 07 08 250 100 305 295 21 23
100 80 250 180 038 09 125 340 310 23 25
100 280 190 09 11 140 365 330 26 29
125 80 250 200 09 10 150 380 335 28 31
100 280 210 11 13 160 390 340 28 31
125 315 220 13 15 180 420 350 30 34
140 80 280 210 1.0 11 200 450 360 34 39
100 305 220 12 14 224 480 370 36 42
125 340 230 14 16 250 520 385 4.1 48
140 365 250 16 19 280 125 370 330 23 29
150 80 280 215 11 12 140 390 350 29 32
100 305 225 13 15 150 405 355 30 32
125 340 240 15 17 160 420 360 31 34
140 365 260 LT 20 180 445 370 34 38
150 380 265 18 21 200 475 380 38 43
160 80 280 220 11 12 224 510 390 40 46
100 305 230 13 15 250 545 405 45 52
125 340 245 1.5 17 280 590 435 51 59
140 365 265 17 20 300 125 370 350 31 33
150 380 270 18 21 140 390 365 34 33
160 390 275 19 22 150 405 370 36 39
280 235 12 13 160 420 375 37 40
100 305 245 14 16 180 445 385 40 44
125 340 260 16 18 200 475 395 44 49
140 365 280 19 22 224 510 405 4.7 53
150 380 285 20 23 250 545 420 52 59
160 390 290 21 24 280 590 450 59 67
180 420 300 23 27 300 616 460 6.7 76
200 80 280 250 13 14 140 390 375 38 41
100 305 260 15 17 150 405 330 4.0 43
125 340 270 138 20 160 420 385 41 44
140 365 295 20 23 180 445 395 44 48
150 380 300 21 24 315 200 475 405 49 54
160 390 305 22 25 224 510 415 52 58
180 420 315 2.5 29 250 545 430 58 6.5
200 450 325 28 33 280 590 460 6.5 73
224 100 305 275 1.7 19 300 615 470 70 79
125 340 290 19 21 315 640 480 73 83
140 365 310 22 25 355 150 405 410 44 437
150 380 315 23 26 160 420 415 45 48
160 390 320 24 23 180 445 425 48 52
180 420 330 23 31 200 475 435 54 59
200 450 340 3.0 35 224 510 445 56 62
224 480 350 32 38 250 545 460 63 70




T-Pieces

TVL 45°/ XVL 45°

Dimensions
4 %, L L kg kg 4, 4, L L kg kg
nom nom mm mm TVL XVL nom nom mm mm TVL XVL
355 280 590 490 74 7.9 600 250 600 630 1L5 122
300 615 500 15 84 280 640 655 125 133
315 640 505 78 88 300 665 665 131 140
355 695 525 88 100 315 690 675 136 146
400 160 420 445 53 56 355 750 695 151 163
180 445 455 56 6.0 400 810 715 167 182
200 475 465 62 6.7 450 880 740 184 204
224 510 475 6.5 71 500 950 765 205 230
250 545 490 71 18 560 1040 825 234 264
280 590 520 80 88 600 1090 850 258 293
300 615 530 85 94 630 280 640 680 140 148
315 640 535 88 9.8 300 665 690 146 15.6
355 695 555 98 110 315 690 700 151 le.l
400 760 580 112 127 355 750 720 168 180
450 180 445 490 63 6.7 400 810 740 187 202
200 475 500 69 74 450 880 765 206 226
224 510 510 72 78 500 950 790 227 252
250 545 525 79 86 560 1040 850 258 288
280 590 555 87 95 600 1090 870 278 313
300 615 565 9.2 101 630 1140 885 292 334
315 640 570 96 106 710 300 665 745 16.9 17.8
355 695 590 10.6 1138 315 690 755 174 18.4
400 760 615 121 136 355 750 775 191 203
450 830 640 135 155 400 810 800 210 225
500 200 475 535 75 8.0 450 880 825 232 252
224 510 550 78 84 500 950 850 254 279
250 545 560 86 9.3 560 1040 905 286 316
280 590 560 95 103 600 1090 925 306 341
300 615 600 10.0 109 630 1140 940 322 36.4
315 640 610 104 114 710 1250 980 36.7 417
355 695 630 115 127 800 315 690 820 192 202
400 760 650 130 145 355 750 840 210 222
450 830 675 145 16.5 800 400 810 860 231 246
500 900 700 l6.1 186 450 880 885 254 27.4
560 224 565 590 92 9.8 500 950 910 273 302
250 600 605 100 107 560 1040 970 312 342
280 640 630 108 116 600 1090 990 339 374
300 665 640 114 123 630 1140 1005 349 391
315 690 650 1.8 126 710 1250 1045 396 4456
355 750 670 130 142 800 1380 1090 45.0 510
400 810 690 145 160 900 355 750 910 262 274
450 880 715 l6.1 181 400 810 935 288 303
500 950 740 178 203 450 880 960 315 335
560 1040 800 204 234 500 950 985 344 365




T-Pieces
TVL 450/ XVL 45°

Dimensions

(2] @

nrcxil} ngz m]-; ll?nzll TVL XVL

900 560 1040 1040 3856 4156
600 1090 1060 411 446
630 1140 1075 431 473
710 1250 1115 487 537
800 1380 1160 552 512
900 1520 1210 627 697

1000 400 810 1005 315 330
450 880 1030 344 364
500 950 1055 375 400
560 1040 1110 a8 48
600 1090 1130 45 480
630 1140 1145 465 507
710 1250 1185 525 575
800 : 1380 1230 : 593 653
900 1520 1280 672 742
1000 1660 1330 755 835

1120 500 1005 1140 490 510
560 1090 1195 543 57.3
600 1140 1215 574 609
630 1190 1230 60.0 642
710 1305 1270 671 721
800 1430 1315 752 812
900 1570 1365 845 916
1000 1710 1415 944 1024
1120 1880 1505 109.0 1180

1250 500 1005 1230 535 561
560 1090 1290 593 623
600 1140 1310 628 663
630 1190 1325 654 695
710 1305 1365 730 780
800 1430 1410 815 875
900 1570 1460 915 985
1000 1710 1510 1018 109.8
1120 1880 1595 1170 1260

1250 2065 1660 1323 1423




Twin Bends
YV 45°

Dimensions

Description
Branch 45°

Available on request; 15°, 30¢, 60°

g YVL15°-d, -d,

Cindaving

Prodact code

Type
0‘|:.

-d,.
When ordering, please specify both angle and diameter.

YWIAS san bbb o

? ?, ?
- S S
80 80 80 120 09
100 100 100 140 10
125 125 125 170 13
140 100 100 185 14
150 100 100 190 15
160 112 112 195 16
160 160 160 205 18
180 125 125 215 18
200 140 140 230 21
250 180 180 280 35
280 200 200 310 36
300 200 200 320 42
315 224 224 335 44
355 250 250 365 50
400 280 280 400 68
400 300 300 410 70
450 315 315 440 85
500 355 355 490 938
560 400 400 550 121
600 400 400 580 132
630 450 450 610 156
710 500 500 670 18.7
800 560 560 740 227
900 630 630 825 248
1000 710 710 920 30.5
1120 800 800 1030 380
1250 900 900 1150 50.0




Male Coupling

NLP

Dimensions

°q,

b |

e - s

80 8 01

Description L 5 B
NPL coupling are used for joining SPIRO®system 15 L 0z
ducts. 140 8 02
150 8 0.2

160 8 0.2

Ovdering 180 8 03
mﬂ27 i i 200 10 03
= 224 10 03
250 10 05

280 10 0.5

300 10 06

315 10 06

355 10 0.7

400 10 13

450 10 14

500 10 16

560 12 18

600 12 19

630 12 20

710 15 27

800 15 39

900 15 44

1000 15 49

1120 15 9.0

1250 15 100



Female Coupling

MF

Dimensions

)

- - kg
80 10 01
Description 100 10 01
EPF fits outside fittings. 125 10 0.1
140 10 0.1
150 10 02
160 10 0.2
Owdering 180 10 03
Frodud code MF &aa 200 10 03
bisis = 224 10 03
- 250 10 056
280* 4 0.6
300 10 0.7
315 10 09
355 10 12
400 12 12
450% 4 18
500 12 17
560* 4 22
600* 4 26
630% 4 28
710% 4 45
800%* 4 54

900* 4
1000* 4 79
1120% 4 101
1250% 4 122



End Cups
ESL

Dimensions

@
- — ks
- 80 10 01
Description 100 10 01
ESL fits ducts. 125 10 0l
140 10 01
150 10 02
Ordaring 160 10 02
Presuc ok ESL mad 180 10 03
Type 200 10 03
b 224 10 03
250 10 06
280* 4 06
300 10 07
315 10 09
355 10 12
400 12 12
450% 4 18
500 12 17
560% 4 22
600* 4 26
630* 4 28
710% 4 45
800* 4 54
900* 4 66
1000% 4 7.9
1120% 4 101
1250% 4 122

*) Assembled, remaining dimensions pressed.



End Cups
EPF

Dimensions

°q,

a3

=

Description
EPF fits outside fittings.
Ovdering
Prochul] Codke: EPF ama
Tope -

"

L

nom mm kg

80 40 01
100 40 0.1
125 40 0.1
140 40 0.1
150 40 02
160 40 02
180 40 0.2
200 40 03
224 40 03
250 60 0.5
280 60 05
300 60 05
315 60 07
355 60 L0
400 80 L1
450 80 L6
500 80 21
560 80 22
600 80 25
630 80 27
710 100 45
800 100 54
900 125 6.6
1000 125 79
1120 160 101
1250 160 10.2



Regulating Dampers
DRL

Dimensions
| : -
:
i
- R od;
0
?
- s
80 0.4
Description 100 05
The DRL reguating damper is designed so that it can 125 06
also be built into insulated duct systems. 140 06
150 07
160 0.7
180 09
200 Lo
224 11
Bedyring 250 14
:::.,ﬂ - e 280 15
" 300 L7
315 18
355 21
400 27
_ - 450 31
The damper cup has marks showing the position of — —
the damper blade between 0 and 90°. The damper
560 39
blade can also be locked in position with screws. o pee
630 5.2

The damper cup allows for up to 50 mm of insulat-
ing material.




Regulating Dampers

DRL

Technical Data

Pressure drop diagram and sound data for dimensio-

ning.

The solid curves indicate the total pressure drop across
the damper as a function of the volume flow and blade
angle. The diagonal curves indicade the A-wighted
sound power level. Lw(A) in dB for the duct.
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Example :

Dimension 100
Volume flow 60 I/s
Pressure drop 200 Pa

The following can be seen in the diagram:
Blade angle 40°
Sounpower level 62 dB(A)
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Regulating Dampers
DRL

Technical data
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Regulating Dampers DRL

Sound data for DRL
The sound power level L (dB) for the duck in the octave bands 63-8000 Hz as a function of the dimension,
volume flow and pressure drop.

’ P Velbcity approx. 3 m/s Velbcity approx..6 m/s Velbcity approx.9 m/s
oq dmop Frequency Hz Frequency Hz Frequency Hz
i ®2) "G Tizs [ 250 [ 500 | 1k | 2 | ak | sk | 63 | 125 | 250 500 | 1k | 2k | ok | sk | &3 | 125 | 250 | 500 | 1k | 2 | ak | sk
Volumeflow 15 lis Volume flow 30 Vs Volumeflow 45 s
500 65 | 65 65 | 65 | 59 55 | 49 46 | 67 | 67 | 67 | 67 | 60 | 57 [ 50 | 47 [ 70 | 70 70 70 63 [ 60 | 53 | 49
80 300 63 | 63 60 | 60 | 54 | 48 | 42 3 | 66 | 66 | 63 | 63 | 56 50 | 44 38 70| 70 67 67 60 | 54 | 47 | 40
200 63 | 63 | 60 | 54 | 51 | 43 [ 34 | 29 | 65 | 65 | 62 | 56 | 53 | 44 [ 35 | 30 [ 70 | 70 67 60 | 57 | 48 | 38 | 32
100 55 | 60 | 53 | 48 | 43 | 30 ( 23 | 15 | 59 | 65 | 57 | 501 | 46 | 32 [ 24 | 16 [ 66 | 72 63 57 | 51| 36 | 27 | 18
50 56 54 47 | 43 36 25 16 9 59 59 | 52 | 47 40 | 27 17 10 - - - - - - - -
Volume[low 25 lis Volime flow 50 lis Volume flow 75 s
500 67 64 64 57 54 | 48 | 48 48 | 72 | 68 | 68 | 62 59 | 52 52 | 52 | 78| 75 75 67 64 | 57 | 57 | 57
100 300 62 61 60 54 51 | 45 | 42 42 | 68 | 68 | 68 59 56 50 | 47 | 47 | 75 | 74 73 65 61 | 54 | 51 | 51
200 58 | 58 | 58 | 50 | 48 | 40 [ 37 | 37 | 65 | 65 | 64 | 57 | 54 | 45 ( 42 | 42 [ 74 | 73 3 64 | 59 | 50 | 47 | 46
100 58 | 55 | 53 | 46 | 41 | 34 | 26 | 24 | 68 | 66 | 62 | 54 | 48 | 40 [ 31 | 29 [ 79| 75 71 62 | 56 | 4 36 | 33
50 55 | 53 48 12 35| 26 | 22 18 | 69 | 67 | 60 53 44 33 | 28 | 22 - - - - - - - -
Volume flow 40 lis Volume flow 80 lis Volume flow 120 lis
500 71| 68 | 65| 59 | 56 | 50 [ 50 | 47 | 76 | 73 | 70 | 63 | 60 | 53 [ 53 | 50 [ 83 | 79 76 68 | 65 | 58 | 58 | 54
125 300 66 | 66 60 55 | 52 | 46 | 43 40 | 73 | 73 | 67 | 60 57 51 48 | 44 | 9| 79 72 66 62 | 55 | 52 | 48
200 65 | 62 57 51 46 | 41 38 38 | 74 | 71 | 65 59 53 47 | 43 | 43 | 82 | 78 71 65 58 [ 51 | 48 | 48
100 64 | 59 | 53 | 47 | 39 | 34 ( 29 | 27 | 77 | 70 | 63 | 55 | 47 | 40 [ 35 | 32 [ 84 | 78 70 61 | 51| 45| 39| 35
50 63 | 54 | 50 | 41 | 36 | 27 [ 25 | 20 | 80 | 68 | 60 | 51 | 43 | 34 | 32 | 26 - - - - - - - -
Volume flow 60 lis Volume flow 120 lis Volume flow 180 s
500 68 | 67 64 59 55 53 | 52 51 72 | 71 | 68 | 62 59 55 | 54 53 | 78 | 77 74 67 63 | 60 | 59 | 58
160 300 63 | 62 | 59 | 55 | 52 | 49 | 46 | 45 | 67 | 66 | 64 | 58 | 55 | 52 | 49 | 48 [ I5 | U5 7L 65 | 61 | 58 | 54 | 54
200 61 58 56 50 48 42 40 40 68 65 62 56 53 47 44 44 | 76 3 69 63 59 [ 53 | 50 50
100 59 | 54 | 50 | 45 | 40 | 35 ( 33 | 31 | 70 | 64 | 60 | 53 | 48 | 42 ( 39 | 38 [ 77 | 73 69 6l | 54 | 48 | 45 | 44
50 54 | 50 | 46 | 37 | 33 | 29 [ 25 | 25 | 69 | 64 | 58 | 48 | 42 | 37 ( 32 | 32 - - - - - - - -
Volume flow 100 Vs Volume [low 200 lis Volume [low 300 Vs
500 70 | 64 | 61 | 55 | 52 | 52 [ 55 | 55 | 75 | 68 | 65 | 59 [ 55 | 55 59 | 59 [ 83 | 6 2 65 | 61 | 61 | 65 | 65
200 300 67 | 62 | 56 | 50 | 48 | 45 ( 48 | 48 | 74 | 68 | 62 | 55 | 52 | 51 [ 53 | 52 [ 84 | 78 7L 64 | 61 | 57 | 60 | 60
200 62 57 55 47 44 42 42 42 71 65 62 53 50 48 47 47 | 83 76 71 62 58 [ 55 | 54 | 54
100 57 52 48 41 39 36 34 34 69 64 58 50 47 44 42 42 | 83 76 69 59 56 | 53 | 50 | 50
50 51 | 45 | 41 | 36 | 32| 32 | 28 | 28 | 63 | 56 | 5L | 44 | 39 | 39 ( 34 | 34 - - - - - - - -
Volume flow 150 Vs Volume [low 300 lis Volume [low 450 Vs
500 69 | 66 | 59 | 53 | 50 | 54 [ 53 | 52 | 71 | 67 | 6L | 56 | 53 | 56 [ 55 | 54 [ 78 | U5 68 61 | 58 | 61 | 60 | 59
250 300 63 | 61 | 55 | S0 | 47 | 46 | 48 | 47 | 66 | 63 | 57 | SL | 48 | 47 [ 5L | 48 [ 75 | 72 65 59 | 55| 55| 59| 55
200 59 57 52 46 44 41 44 44 63 60 55 49 46 44 46 46 | 72 69 63 57 55 | 54 | 54 53
100 56 52 45 41 38 36 34 31 63 57 51 45 43 40 38 35|75 69 60 56 52 | 49 | 45 | 42
50 52 | 48 | 40 38 34 30 | 28 24 | 61 56 | 47 | 45 | 40 | 38 | 33 | 28 - - - - - - - -
Volume flow 250 Vs Volume [low 500 Vs Volume [low 750 lis
500 68 | 65 | 59 | 53 | 50 | 50 [ 53 | 50 | 74 | 71 | 65 | 58 | 55 | 55 ( 58 | 55 [ 82 | 78 71 64 | 60 | 60 | 54 | 60
300 62 | 59 | 54 | 49 | 46 | 45 | 49 | 43 | 69 | 66 | 60 | 54 | 51 | 51 ( 54 | 48 [ 78 | 74 68 61 | 57 | 57 | 61 | 54
315 200 60 55 50 | 45 | 43 | 40 | 43 40 | 70 | 64 58 52 | 49 | 48 | 49 | 46 | T9 | 72 66 59 58 | 57 | 56 | 52
100 54 52 45 | 41 38 36 | 36 31 66 | 63 55 50 | 47 46 | 44 39 | 76 | 72 64 57 54 | 52 | 50 | 44
50 49 | 49 | 43 | 38 | 34 | 32 | 30 | 24 | 64 | 64 | 56 | 49 | 45 | 42 | 40 | 32 - - - - - - - -
Volume flow 400 Vs Volume [low 800 lis Volumeflow 1200 s
500 79 | 73| 67 | 62 | 57 | 60 [ 59 | 58 | 82 | 75 | 68 | 65 | 59 | 62 | 61 | 60 [ 88 | 81 74 70 | 62 | 66 | 65 | 64
400 300 72 | 66 | 60 | 54 | 51 | 51 ( 50 | 50 | 77 | 70 | 64 | 58 | 56 | 55 | 54 | 54 | 84 | 77 70 63 | 62 | 61 | 60 | 60
200 67 | 62 56 50 | 48 | 48 48 45 | 74 | 68 | 62 56 53 52 52 49 | 82 | 75 68 61 60 | 59 | 58 | 54
100 61 56 49 | 4 42 39 39 34 | 72 | 66 58 53 | 49 47 46 | 40 | 83 | 76 67 60 58 | 55 | 53 | 47
50 57 | 52 | 44 | 39 | 37 | 35 34 | 26 | 72 | 67 | 56 | 50 | 47 | 44 | 44 | 33 - - - - - - - -
Volume flow 600 Vs Volume [low 1200 Vs Volumeflow 1800 Vs
500 84 77 70 64 63 62 61 60 85 78 1 65 64 63 62 61 | 91 84 76 68 67 | 68 | 68 | 67
500 300 77 | 70 | 64 | 58 | 54 | 54 [ 58 | 58 | 80 | 74 | 67 | 60 | 57 | 57 | 60 | 60 [ 88 | 80 3 66 | 62 | 62 | 66 | 66
200 71| 65 | 59 | 53 | 50 | 50 [ 50 | 47 | 77 | 70 | 64 | 58 | 56 | 55 | 54 | 51 [ 85 | 78 72 65 | 63 | 61 | 60 | 57
100 63 58 53 | 47 46 | 44 42 37 | 72 | 66 | 60 55 | 53 51 | 49 | 43 [ 82 | 75 70 63 60 [ 57 | 55 | 50
50 59 | 52 47 | 4 42 38 38 31 71 | 63 57 54 51 46 | 46 | 37 - - - - - - -
Volume flow 1000 lis Volime flow 2000 Vs Volume flow 3000 lis
500 88 80 73 69 66 64 63 62 90 83 75 71 68 67 65 64 | 96 88 80 76 72 (72| 70 | 68
300 82 | 75| 69| 65| 62 | 61 [ 58 | 55 | 84 | 77 | 70 | 67 | 63 | 62 | 61 | 56 [ 92 | 84 7 73 | 69 | 68 | 68 | 61
630 200 78 | 72 | 65| 62 | 59 | 55 [ 55 | 49 | 80 | 74 | 67 | 64 | 60 | 57 [ 57 | 50 [ 89 | 82 75 71 | 67 | 63 | 63 | 56
100 71| 66 | 59 | 54 | 50 | 46 | 45 | 40 | 78 | 71 | 66 | 59 | 56 | 49 | 47 | 44 | 90 | 82 76 68 | 63 | 58 | 55 | 50
50 66 58 53 | 48 43 | 40 | 39 30 | 77 | 68 | 62 57 51 45 | 48 | 36 - - - - - - - -




: gy /PO (R LB (g
Regulatmg Dampers DRL lechnical data
dim Pressure Velbdity approx.. 12 m/s Velbciity approx.. 15 m/s
o, drop Frequency Hz Frequency Hz
(®a) 63|125]250|500’1k|2kl4k‘8k 63|125‘250|500]].k|2k|4k‘8k
Volume flow 60 Vs Volume flow 75 s
500 75 75 5 5 68 64 56 53 80 80 80 80 72 68 60 56
80 300 75 | 75 | 70 | 7L | 64 | 57 | 50 | 43 | 79 | 79 | 75 | 75 | 68 | 60 | 53 | 45
200 75 | 75 | 71 | 65 | 6L | 51 | 41 | 34 = - = = - = = =
100 = - = = = = - = = - = = = = = =
50 = = = = = s - = i = = az = 2= = =
Volume flow 100 /s Volume flow 120 /s
500 84 81 80 72 68 62 61 61 88 85 84 76 72 65 64 64
300 81 80 79 70 67 59 56 55 86 85 84 74 70 62 59 58
100 200 80 | 80 | 79 | 69 | 66 | 55 | 51 | 51 - - - - - - - -
100 = ~ = - = - = - = - = = = = - =
50 = = & = w = - = - = - . = = = -
Volume flow 160 /s Volume flow 180 /s
500 89 | 8 | 8 | 73 | 69 | 62 | 62 | 58 | 91 | 8 | 8 | 75 | 71 | 63 | 63 | 59
300 86 86 79 71 68 60 56 53 89 38 81 73 69 62 58 54
125 200 89 | 85 | 78 | 70 | 63 | 56 | 52 | 52 | - - - - - - - -
100 o = ” = = - - = = = = = - = =
50 - = = = a = = - - = = = = = = <.
Volume flow 240 s Volume flow 300 Vs
500 84 84 80 72 68 65 65 65 89 89 85 77 73 69 69 69
300 81 | 8 | 78 | 70 | 67 | 63 | 59 | 59 | 87 | 87 | 83 | 76 | 72 | €68 | 64 | 64
160 200 84 | 80 | 77 | 69 | 66 | 58 | 55 | 55 | - N = 5 N = N =
100 = - o = = = = = = = = = - = = =
50 = = = - = = = = - = @ = = = =
Volume flow 400 /s Volume flow 450 Vs
500 90 82 78 72 67 66 71 70 93 85 81 73 71 70 74 73
300 92 84 78 L 67 63 67 66 95 87 81 72 68 66 69 68
200 200 9 | 8 | 79 | 69 | 65 | 62 | 61 | 60 2 - = - 2 = = =
100 = = = - = - - - = -~ = = = = - -
50 = = = = - — = — = — = = = = - s
Volume flow 600 Vs Volume flow 750 Vs
500 87 | 8 | 76 | 68 | 64 | 68 | 68 | 68 | 94 | 90 | 82 74 | 70 | 74 | 4 | 74
300 84 80 73 67 65 64 62 61 91 87 80 72 70 69 72 68
250 200 82 | 79 | 72 | 64 | 63 | 63 | 62 | 61 | - = e = = = = =
100 - - - - - - - - - - - - - - - -
50 = — = = - - = - = - - = = - — -
Volume flow 1000 s Volume flow 1200 Vs
500 89 85 77 69 68 67 69 65 92 88 80 72 71 70 72 68
300 85 81 74 66 64 64 66 59 89 85 78 70 68 68 70 62
315 200 86 79 72 65 63 62 64 58 - - - - - - - -
100 = || = = = w | o= = = = = S - = = =
50 - - - - - - - - - - - - - - - -
Volume flow 1600 lis Volume flow 1800 s
500 95 87 79 75 67 71 70 69 98 90 82 78 70 74 73 72
300 91 83 76 69 67 66 65 64 94 86 19 71 70 69 68 67
400 200 89 | 82 | 75 | 69 | 67 | 64 | 63 | 60 2 = = & = = N -
100 - - - - - - - - - - - - - - -
50 - - - — = — - — s = - - s - — -
Volume flow 2400 l/s Volimme flow 3000 Vs
500 96 | 8 | 80 | 72 | 70 | 73 | 72 | 71 | 02| 94 | 8 | 78 | 75 | 7 | 77 | 76
300 93 85 78 70 66 66 70 70 99 91 83 74 70 70 74 74
500 200 91 | 84 | 76 | 70 | 68 | 66 | 65 | 61 2 > 5 w = - = -
100 < - = - = = = = - = = = = = = =
50 = - = = = - — - — - = = - - =
Volume flow 4000 l/s Volime flow 4500 Vs
500 103 95 86 82 77 7 76 73 107 98 90 85 81 81 80 76
300 100 | 91 | 83 | 79 | 75 | 75 | 74 | 66 | 105 | 9 | 8 | 8 | 79 | 79 | 79 | 70
630 200 98 |9 | 82 | 78 | 74 | 70 | 70 | 62 | - = N e = = = =
100 = * = = = - = - = - = | = = = - -
50 - * - - - - - - - - - - - - -




Closing Dampers
DSL

Dimensions
[ L. 1e
L
i ﬂ
H E
! g
100
2d
nom kg
80 04
Description 100 05
The DSL is a closing damper for use when complete 125 0.6
closure of the air flow is not required. The damper 140 0.7
cup has marks showing the position of the damper 150 0.7
blade 150 48
between 0 and 90°. The damper blade can also be 180 L
locked in position with screws. 20 L
224 12
Ordering 250 L5
Product code: D5L aaa
Troe 280 1.7
g 300 1.7
315 20
355 22
, ) 400 27
The damper cup allows for up to 50 mm of insulating
ol 450 33
material. 500 18
560 43
600 51

630 58
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